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1 Generell informasjon og sikkerhet
1.1 CE - Samsvarserklæring
Vi,
T. Kverneland & Sønner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norge
erklærer at produktet:

TKS - FeedBelt LITE

er bygget i samsvar med maskin direktivet 2006/42/EC og imøtekommer relevante 
grunnleggende sikkerhets- og helsemessige krav.

Kverneland, 03 Mai 2013

Tønnes Helge Kverneland
Daglig leder

   Noter serienummer på 
   maskinen her:

T. Kverneland & Sønner AS, produsent av landbruksprodukter, forbeholder seg retten 
til å endre design og/eller spesifi kasjoner uten forhåndsvarsel.
Dette innebærer ingen forpliktelse til å foreta endringer på tidligere leverte maskiner.
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1.2 Garanti
Dette TKS-produktet er garantert mot fabrikasjons- og materialfeil i ett år.

Dersom en skade kan forventes å bli dekket av produktgarantien, må eieren eller eierens 
representant informere forhandleren om dette når deler og/eller reparasjonsarbeid rekvireres. 
Garantikrav må meldes innenfor garantitiden.
Forhandlerne må fylle ut et reklamasjonsformular for hver garantisak og sende dette til TKS eller 
TKS sitt salgsselskap/importør innen den 10. i måneden etter at skaden er blitt meldt.
De skadede delene skal merkes med reklamasjonsmeldingens nummer og oppbevares i inntil 6 
måneder for at TKS eller TKS sitt salgsselskap/importør skal kunne inspisere delene.
Siden bruken av TKS produkter skjer utenfor produsentens kontroll, kan vi bare garantere for 
produktkvalitet, ikke for utførelse av funksjon og eventuelle følgeskader.

Garantien gjelder ikke dersom:
 a) uoriginale reservedeler benyttes eller produktet repareres eller endres uten å være 
  godkjent av TKS.
 b) bruks- og service-instruksjon ikke er blitt fulgt.
 c) maskinen er brukt til andre formål enn det den er beregnet for.

Garantien dekker ikke skader som skyldes normal slitasje.
Offentlige sikkerhetsforskrifter stiller krav til både bruker/eier og produsenten av denne maskinen, 
om nøye vurdering av sikkerhet ved korrekt bruk av denne maskintypen. Derfor er TKS og vår 
importør/salgsselskap ikke ansvarlig for funksjonen til komponenter som ikke er vist i 
reservedelskatalogen for dette produktet. TKS forbeholder seg retten til konstruksjonsendring uten 
forpliktelser for tidligere leverte maskiner.

NB! Alle hendvendelser som rettes mot produktet, skal kunne identifi seres etter produktets 
serienummer, se side 8 Maskinidentifi sering.
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1.3 Introduksjon
Vi gratulerer med anskaffelsen av ditt nye TKS-produkt. Du har valgt en funksjonell kvalitets-
produkt. Et nettverk av effektive forhandlere vil stå til tjeneste med produktkunnskap, 
serviceapparat og reservedeler.
Alle TKS-produkter er konstruert og bygget i nært samarbeid med bønder og maskinstasjoner for å 
sikre optimal funksjon og pålitelighet.

Vennligst les denne instruksjonsboken nøye, og sett deg grundig inn i maskinens virkemåte før den 
tas i bruk.
Svært mange forhold og variabler vil kunne virke inn på maskinens funksjon og virkemåte.
Det er derfor svært viktig at man vurderer alle kjente forhold og tilpasser bruken etter dette. 
God innsikt i maskinens virkemåte og ytelse, sammen med god kunnskap om foring og 
fòrtyper/konsistens sikrer best resultat. 
Maskinen er meget avansert redskap og opererer uten tilsyn, og må brukes etter de til enhver tid 
gjeldene instrukser fra produsent og øvrig regelverk.

God innsats og riktig tilnærming til gjeldene forhold sikrer best mulig resultat.

Med hilsen
T. Kverneland & Sønner AS

T. Kverneland & Sønner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post  : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
Fax : + 47 51 48 72 28
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1.4 Tekniske data - FeedBelt
1.4.1 Modellbeskrivelse og bruksområde
TKS FeedBelt er konstruert og bygget for å transportere ulike typer grovfôr og kraftfôr  
innover fôrgangen. Fôret slippes ned i fôrgangen ved hjelp av en skrapevognen.
Skrapevognen blir drevet via en wire. Skrapen kan veksle fra høyre til venstre side, slik at fôret kan 
legges ned på begge sider av fôrgangen. 
Skapet med betjeningsskjerm plasseres hensiktsmessig i rommet der fylling foregår. 

• Beltet blir drevet av en gearmotor på drivrullen.
• Skrapen blir drevet av en gearmotor via wiren, og posisjonerings ved hjelp av en sensor.
• Beltet føres fram oppå en kanal, og returnerer på ruller plassert inne i kanalen.
• Drivrullen har et friksjonsbelegg som gir en sikrere framdrift av beltet.
• Motrullen gir bedre anslutning av drivrullen.
• Beltet og wire har sensorer som indikerer bevegelse på disse. 
• En børste er plassert inntil beltet ved drivrullen. Børsten sørger for at beltet holdes rent.
• Anlegget monteres over fôrgangen i forskjellige høyder.
• Kanalen monteres på portal eller braketter med maks. 6m lengde i mellom. 
• Fôret ledes innpå beltet i motsatt ende av drivrullen.
• Egnede karmer legger fôret midt på beltet.
• Grovfôret kan fylles inn på beltet av ulike fyllekilder. 
• Fôret må føres i en jevn strøm inn på beltet, fortrinnsvis fra en transportør.
• FeedBelt kan betjene fl ere fyllekilder og transportører, avhengig av styreskap.
• Grovfôr kan fôres ut på tid eller med vekt.
• Arbeidstemperatur ned til -20OC     

MERK! Anvisningene gitt i denne instruksjonsboken gitt på generelt grunnlag. Det kan forekomme 
situasjoner hos den enkelte bruker som avviker fra de anvisninger gitt her. Endringer på maskiner 
og utstyr som en følge av slike forhold er ikke reklamasjonsgrunn mot produsent eller leverandør.

NB!
Tenk sikkerhet ved bruk av FeedBelt.
Den enkelte bruker må derfor forholde seg til de bestemmelser, regler og normer som er beskrevet 
i de enkelte land.

FeedBelt
Beltebredde i mm 500mm
Motor effekt - belte 2,2kW 230V - 14,1A       
Skrapemotor effekt 1,1kW 230V - 8,6A         



IFB_02

10

TKS  Instruksjonsbok

1.4.2 Maskinidentifi sering
Maskinens serienummer og fabrikantens adresse framgår av skilt på maskinen. 
Se illustrasjon på denne siden.
Vennligst bruk opplysningene på skiltplaten ved alle reservedels- og servicehenvendelser.
Dette produktet er CE-merket. Dette merket sammen med tilhørende skriftlige EU bekreftelse betyr 
at produktet oppfyller gjeldene helse- og sikkerhetskrav og er i samsvar med følgende direktiver: 
Forskrift om Maskiner, 2006/42/EC
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1.4.3 Hovedmål - FeedBelt med 1 midtseksjon

Alle mål er i mm
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1.5 
Sikkerhet

Vær spesielt oppmerksom på dette symbolet. 
Det betyr at her er en sikkerhetsmessig risiko 
og beskriver forholdsregler som skal tas hensyn 
til for å unngå ulykke.

Før maskinen betjenes, justeres eller repareres, 
må bruker, reparatør og eier gjøre seg kjent 
med sikkerhetsinstruksene som fi nnes i denne 
instruksjonsboka.
Vær oppmerksom og forsiktig når det arbeides 
med maskiner. Les gjennom og legg merke til 
sikkerhetsinstruksene i denne 
instruksjonsboka. 

Sikkerhet i arbeid er ditt ansvar!

1.5.1 
Generelle 
sikkerhets - 
instrukser

Les og forstå de generelle sikkerhets-
instruksene.

Bruk av maskinen
Maskinen skal bare brukes til det formål den er 
konstruert for.

Maskinens virkemåte
Operatøren skal sette seg inn i maskinens 
virkemåte og funksjon slik at maskinen kan 
brukes på en sikker og forsvarlig måte.

Hold avstand
Hold avstand fra arbeidende, roterende og 
bevegelige deler.

Tenk sikkerhet ved arbeid
Gå aldri oppå maskinens belte når denne er i 
drift. Når vedlikehold utføres, skal 
tilførselsstrøm kobles fra.

Beskyttelsesskjermer
Kontroller at alle skjermer er i orden og korrekt 
montert. Ikke start maskinen før dette er gjort.
Skadet skjerm skal repareres eller skiftes ut 
omgående.

Reservedeler 
Av sikkerhetsmessige grunner anbefaler vi bare 
bruk av originale reservedeler. Ved bruk av 
uoriginale deler er produktgarantien ugyldig.
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Vedlikehold
Pass på at maskinen vedlikeholdes tilfredss-
tillende og holdes i god stand. Gjør aldri en-
dringer i maskinens konstruksjoner.

Styreboks 
Strømtilførsel må brytes før skapet åpnes.
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Fig. 3

1.5.2 
Supplerende
sikkerhetsinstrukser

Maskinen er merket med  advarselskilt. 
Dersom skiltene er skadet må de byttes ut. 
Bestillingsnummer framgår av illustrasjon til 
dette avsnittet.
Se Fig. 4 når det gjelder plassering på 
maskinen.

Advarselskilt UH220532 (Fig. 1)
Vær forsiktig! Les og forstå instruksjonsboken 
før maskinen tas i bruk, og før det foretas 
justeringer og vedlikehold.

Advarselskilt UH220539 (Fig. 2)
Skilt fi ngerknekk.
Fare for fi ngerknekk, dersom de kommer 
mellom belte og bunn.

Advarselskilt 988010 (Fig. 3)
OBS! Beltet må holdes stramt, og skruene må 
etterstrammes.

Fig. 1

Fig. 2
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1.5.3 Oversikt over sikkerhetsdekal

Fig. 4

MASTER SKAP SLAVE SKAP
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1.5.4
Løfting av FeedBelt 
ved montering

Vær forsiktig! 
Bruk bare godkjent løfteutstyr ved 
oppmontering.
Vær sikker på at det ikke oppholder seg noen 
under eller nær FeedBelt når de ulike seksjoner 
skal monteres på plass.

1.5.5 
Nytt redskap – 
vær forsiktig

Les instruksjonsboka. 
Vær spesielt oppmerksom når nytt produkt
startes for første gang. Monteringsfeil, feil 
betjening m.m. kan gi kostbare reparasjoner 
og inntektstap. Tks produktgaranti dekker ikke 
skade som oppstår p.g.a. instruksjonsbokas 
anvisninger ikke følges.
Vær spesielt oppmerksom på dette symbolet. 
Det brukes for å framheve viktig informasjon 
slik at feil montering eller bruk unngås.

Vær spesielt oppmerksom på følgende når 
nytt FeedBelt settes i drift:
Kontroller at FeedBelt er sammensatt 
korrekt, og at de ulike seksjoner ikke er skadet. 

1.5.6 
Montasje og 
igangkjøring

• FeedBelt ankommer kunde pakket i 
delmonterte seksjoner. 

• Før oppmontering av FeedBelt fjernes papp, 
stroppeband og plastikk på en miljøvennlig 
måte.

• FeedBelt bør helst installeres innendørs 
eller under tak.

• Det fi nnes en egen monteringsanvisning av 
FeedBelt.

• FeedBelt kalibreres før den kan tas i 
bruk. 

• Lengden på ledeplatene må tilpasses for 
best mulig plassering av fôret på fôrbrettet. 
Kapp av om nødvendig. 

• Hindre dryss i gang arealet til dyrene, ved å 
sette opp en lede plate.

Se Fig. 5

Fig. 5
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1.6 Gjenvinning - avfall til ressurs -
TKS’s produkter er avhengig av elektriske og elektroniske komponenter for å fungere. 
Disse går under fellesbetegnelsen EE-produkter. På TKS produkter er dette typisk komponenter 
som kabler, brytere, motorer, styreenheter etc.

Når TKS produktene kasseres, skal komponenter som inneholder miljøgifter behandles og sorteres 
slik at de ikke forurenser miljøet. Miljøgiftene skal tas hånd om på en sikker måte.

Forhandlere er pliktet til å ta imot EE-avfall fra produkter som er i deres sortiment. 
Avfallet skal oppbevares forsvarlig og videresendes til godkjent mottak eller behandlingsanlegg.
EE-avfallet må lagres og transporteres slik at de ikke blir ødelagt eller skadet.

Ved behov for mer informasjon angående behandling av EE-avfall, ta kontakt med din forhandler.

TKS er medlem av Renas. 
(Landsdekkende ordning for innsamling/behandling av elektrisk/elektronisk avfall)

Hilsen
TKS AS
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2 Bruksanvisning
• Tenk over hvor mange fôringsgrupper du vil ha, og hvor mange ganger du vil fôre.
• Tks anbefaler fôringsgruppe til melkekyr, og en gruppe til hver binge ellers.

Antall fôringer:
Melkekyr:   10 ganger i døgnet
Kalv og gjeldkyr:  2 ganger i døgnet
Okser:   4 ganger i døgnet
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• Skjermen på PLS-en viser klokkeslett, tid og dato når FeedBelt ikke er i bruk. 
• Dette skjermbildet vil komme til syne hvis det ikke tastes i løpet av 2 minutter.
• Hovedskjermen med skrape posisjon og side kommer til syne når en vilkårlig tast trykkes.
• Gå inn i menyen med Enter-tasten
• Bla i menyen med opp og ned tastene ▲▼
• Gå ut av menyen med tilbake-tasten I
• På et skjermbilde med verdier kan Enter-tasten  tastes for å gå videre uten å endre verdi.
• Bytt til skjermbildet som viser tid til neste fôring med tilbake-tasten I , når hoved-skjermbildet 

vises.
• Blinker markør ( _ ) på displayet betyr det at tastaturet skal brukes for å skrive et tall. 
• Hvis tallet består av desimaler, angis først det hele tallet, deretter desimaltallet.
• Enter   brukes til å fl ytte markør til neste verdi.
• Tastaturet brukes til aktivering av ulike funksjoner i menyen. Et tall tilhører da en funksjon. 

Tallet vises inne i et klammer ( ) eller til høyre.
• Tabellen på side 49 kan brukes til å skrive på dyre grupper, med henvisning til tastaturet. 

Skjerm og tastatur
PLS har 2 linjer med ikke farget tekst på skjer-
men, og nummer tastatur med noen 
funksjons taster.

1. Tastatur - gruppenummer og funksjonstast.
2. Tilbake-tast I
3. Enter-tast 
4. Opp/ned i menyen, bla gjennom meny▲▼

2.1 Bruk av PLS - LITE

3

2

4

1

Fig. 6
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2.2 Meny-tre PLS - LITE

Main screen Time to next feeding

Manual control Manual control

Groups Group number Group options Feed time

Settings FeedBelt setting

Calibration Confi rmation Calibration

SMS Enabling Phone number setting SMS function Status message

Time & Date Time / date settings

Tabell 1

Front Ende

Venstre fôringsside (L)

Høyre fôringsside (R)Skrapevender

Fig. 7

Fyllestasjon

Fyllekilde
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2.3 PLS meny - skjermbilder
Hovedskjerm
Hovedskjermen viser skrape posisjon og side.
• Pos: – skrape posisjon

Liten verdi - nær fronten
Stor verdi - nær enden

• Side: – fôrings side.
L - Venstre
R - Høyre

Se Fig. 7

Meny
Menyen er tilgjengelig ved å trykke 
Enter-tasten når hovedskjermen vises. 
Menyen er brukt for å få tilgang til andre 
skjermer.
• Bruk opp og ned-piltastene ▲▼ for å bla i 

menyen. 
• Aktuelt valg i menyen vises med pil R 
• Aktuelt valg velges med Enter-tasten  
• Gå tilbake til menyen med Tilbake-tasten I
• Forlat menyen med Tilbake-tasten I
Meny-treet er vist i Tabell 1. 

NB! Før anlegget kan brukes må det kalibreres. 
Se forklaring på side 26.

Manuell kontroll
Menyen Manual control - brukes til å betjene 
alle funksjoner manuelt.
• Scr: – Skrapen betjenes fram og tilbake ved 

hjelp av pil-tastene, venstre og høyre ◄►. 
Når du slipper tasten stopper skrapen.

• Ved trykk på piltast til venstre, går skrapen 
mot fronten. Se Fig. 7

• Shift:  – Skrapevenderen betjenes med 
tastene: 1. 2. 3 



1

L

2

R
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• Tast 1 betjener vendearmen i pilens retning.
Se Fig. 8

• Tast 2 betjener vendearmen i pilens retning.
Se Fig. 9

• Tast 3 utfører en automatisk vending av sk-
rapen. Når det trykkes på denne tasten, vil

• skrapen gå til posisjon ved skrape venderen, 
beltet begynner å gå og vende armen 

• beveges av seg selv. Skrapen går tilbake ca. 
1m . 

 
NB! Om FeedBelt ikke er utstyrt med 
skrapevender vil en feilmelding vises når 
skrapen vendes automatisk.

• Belt: – Tast 4 betjener beltet. Beltet har for-
sinket start. Alarm gir lyd/lys før beltet starter. 
Beltet stopper når tasten slippes. Et tilkoblet 
transportbelte vil også gå. 

• Forage: – Tast 5 betjener fyllekilden. 
Den stopper når tasten slippes. 

Forlat manuell kontroll med Tilbake-tasten I

Gruppe innstillinger
Menyen Groups - brukes til å gjøre innstillinger 
i fôrings grupper.

Det første skjermbildet viser:
Gruppenummer. Når markør blinker, bruk 
tastaturet til å skrive inn gruppenummer tallet.
Bruk venstre piltast for å viske ut.
Tast tallet på fôrings gruppen og trykk Enter

Det andre skjermbildet viser:
• < 0 > Tall inni klammer angir gruppe 

nummeret.
• P – gjeldende skrape posisjon vises under.
• ( 1 ) – Start posisjon vises under.
• ( 2 ) – Ende posisjon vises under.
• ( 3 ) – Fôringsside (L – venstre, R – høyre)

I dette skjermbildet kan du fl ytte skrapen ved 
hjelp av piltastene mot venstre og høyre◄►
For å endre start-posisjon for gjeldende 
gruppe:
Kjør skrapen til ønsket start-posisjon, trykk og 
hold nede tasten 1 i 3 sekunder.

Fig. 9

Fig. 8



23

TKS  Instruksjonsbok

For å endre ende-posisjon for gjeldende 
gruppe:
Kjør skrapen til ønsket stopp-posisjon, trykk og 
hold nede tast 2 i 3 sekunder.

For å endre fôrings side fra venstre til høyre: 
Trykk og hold nede tasten 3 i 3 sekunder. 
Fôrings-side L-venstre er på venstre siden når 
man ser skrapen i fra fronten. Se Fig. 7 

Tast Enter   for neste skjermbilde. 

Det tredje skjermbildet viser:
• Feed Time – Fôringstid i minutter.
• Hver gang du fôrer denne gruppen, vil den 

fôre i denne tiden. 
• Fôringstiden angis i minutter. Minste verdi 

er 1.0 minutter. For å skrive inn 2.5 minutter 
trykkes 2, deretter piltast ned for punkt, så 5. 
Bekreft med Enter-tast

• Feed/day – antall fôringer i døgnet (1-24)
Her velges hvor mange fôringer FeedBelt skal 
fôre automatisk pr. døgn. Døgnet blir delt opp i 
like store intervaller mellom hver fôring.
Ønskes det ikke automatisk fôring for denne 
gruppen velges 0 og trykk Enter

Forlat Gruppe-meny med Tilbake-tasten I
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Innstillinger
NB! 
Kjør skrapen til Pos 0 før du går inn i meny-
valget.
Meny valget Settings brukes til å gjøre 
innstillinger på beltet og skrapevenderen.

Skjermbildet viser:
• T1 – Start-forsinkelse – tiden fôret trenger 

for å transporteres fra fyllekilden til 
fyllestasjon. Angitt i sekunder.  

• T2 – Stopp-forsinkelse – tiden for å tømme 
transportbeltet etter at fyllekilden er stoppet.
Angitt i sekunder.  

• D1 –  Avstanden i cm mellom fyllestasjon og 
front på skrape.

• Sd  – Skrape posisjon ved vending.
 
• Trykk Enter  for neste. 

T1 er standard 5 sekunder.
• Trykk Enter  for neste. 

T2 er standard 5 sekunder.
• Mål avstanden D1 i cm. Se Fig. 10
• Tast inn verdien og trykk Enter

Etter justerte innstillinger, prøv å fôre og 
kontroller at parametrene er riktig.
Skrapen skal vente med å bevege seg, inntil 
fôret begynner å dette ned.
• Hvis skrapen starter for tidlig, øk tiden T1. 
• Hvis skrapen starter for sent, 

reduser tiden T1.

Beltet skal tømmes når fôringen er ferdig, og 
fyllekilden stoppes.
• Hvis beltet stopper for tidlig – 

øk tiden T2.
• Hvis beltet stopper for sent – 

reduser tiden T2.

IFB_04

Fig. 10
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IFB_05

Fig. 11

Skrapevender:
Sd – Skrape posisjon ved vending. Se Fig. 11
For at skrapen skal vende korrekt, skal armen 
treffe på rett sted. For å sjekke parameter Sd, 
foreta en automatisk skarapevending.
• Gå til manuell kontroll og trykk nummer 3.
• Viktig! Følg nøye med på hendelsen.
• Fjæren på armen skal treffe 10cm inn på 

røret på skrapen. Se Fig. 11
• Juster Sd slik at skrapen kommer på rett 

plass. Sd justeres i trinn på 3cm. 
• Større Sd verdi plasserer skrapen lengre fra 

fyllestasjonen

Sd kan justeres både forover og bakover fra 
Pos 0. Bruk piltasten ▼nedover for å veksle 
mellom + og - verdi ved behov. 
Om FeedBelt har fast skrapeside trenger ikke 
Sd justeres. 

Forlat innstilling meny med Tilbake-tasten I



F

20 cm

E

20 cm

26

TKS  Instruksjonsbok

Fig. 12

Fig. 13

Kalibrerings meny
Menyen Calibration - brukes til å kalibrere 
skrapen slik at den får fastsatt sine 
endeposisjoner.
VIKTIG! Før kalibreringen vil du bli bedt om å 
bekrefte om man vi foreta en kalibrering. 
Når du har bekreftet, vil de gamle kalibrerings-
verdiene forsvinne og du kan ikke fôre. Det er 
mulig å gå tilbake med Tilbake-tasten I før 5 
tastes.
• Trykk tast 5 – kalibreringen starter. 

Nytt skjermbilde vises. Skrapen kan fl yttes ved 
hjelp av piltastene – venstre og høyre ◄►.
NB! Vis forsiktighet ved kjøring av skrapen.
Se til at skrapen ikke kjøres for langt fram eller 
tilbake. Det kan skade skrapen og wire-trekk.

Kalibrerings steg:
• Kjør skrapen til fyllestasjon. Se Fig. 12 

Det må stå igjen en klaring på 
minimum 20cm før skrapen 
kommer i kontakt med faste deler. 

Lagre fremste posisjon F: Trykk tast 1.

• Kjør skrapen bakover til drift enden. 
Se Fig. 13 
Det må stå igjen en klaring på 
minimum 20cm før skrapen 
kommer i kontakt med faste deler. 

Lagre ende posisjon E: Trykk tast 2.

• Kontroller skrape-siden. Fôrings-side 
L – venstre er på venstre siden når man ser 
skrapen i front. Hvis siden ikke er lik 
parameter S, trykk på tast 3 
L – Venstre. Fig. 8 
R – Høyre. Fig. 9 

Lagring av posisjoner kan om nødvendig 
utføres fl ere ganger. 
Når kalibreringen er ferdig, trykk på 
Enter-tasten . Dersom ingen feilmelding 
vises, er kalibreringen fullført og i orden.
Kalibrerings-menyen forlates automatisk.
Etter kalibrering foretas en test. 
Gå til manuell kontroll. 
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Synk. sensor lokasjon

Fig. 14

• Kjør skrapen fram forbi Synk 2 sensor med 
venstre piltast. Se Fig. 14

• Kjør deretter helt tilbake til drift ende med 
høyre piltast. Skrapen skal stoppe før den tar 
i faste deler. 

• Foreta en automatisk skrapevending. 
Trykk tast 3. Vent til den er ferdig. 

• Kjør skrapen fram til fyllestasjon med 
venstre piltast. Skrapen skal stoppe før den 
tar i faste deler. 

Når kalibreringen er ferdig, skal innstillinger for 
FeedBelt i Settings-meny og Groups-meny 
justeres. 

SMS
Meny valget SMS brukes til å sette opp 
FeedBelt slik at den kan fjernbetjenes med 
teksmeldinger fra mobiltelefon.
SMS-innstillingene inneholder 4 skjermbilder:

Første skjermbilde viser til - frakobling:
Enabled - Koble inn SMS funksjon. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 1 for å veksle.
• Trykk Enter-tastenfor å bekrefte. 

Andre skjermbilde viser mobilnummer. 
Skriv inn mobilnummeret ditt i første linje. 
Nummeret kan bare skrives inn med 4 siffer om 
gangen.
• Skriv inn siffer 1-4 av nummeret og trykk 

Enter-tasten
• Skriv inn siffer 5-8 av nummeret og trykk 

Enter-tasten 
• Skriv inn siffer 9-12 av nummeret og trykk 

Enter-tasten

I andre linje angis antall siffer som 
mobilnummeret består av.
Skriv inn tallet og trykk Enter-tasten 
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Eksempel:
Mobilnummeret er 4033 6895. Det består av 8 
siffer.

Utfør disse trinnene:
• Skriv inn 4033 og trykk på Enter-tasten 
• Skriv inn 6895 og trykk på Enter-tasten 
• Trykk på Enter-tasten 
• Skriv inn 8 i andre linje, og trykk på 

Enter-tasten 

Tredje skjermbilde viser aktivering av 
funksjoner:  
Control – lar FeedBelt fôre ved å sende SMS. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 1 for å veksle. 
Errors – sender feilmeldinger på SMS. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 2 for å veksle.
• Trykk Enter-tasten for å bekrefte.

Fjerde skjermbilde viser status meldinger. 
Status t – Her kan man velge klokkeslettet 
FeedBelt vil sende SMS med status hver dag. 
• Angi hh og trykk på Enter-tasten 
• Angi mm og trykk på Enter-tasten 

Status – Aktiver (Yes) og Deaktiver (No) (kan 
bare endres når Status t klokkeslett er angitt) 
• Trykk tast 1 for å veksle.
• Trykk Enter-tastenfor å bekrefte. 

Menyen kan forlates midt i med 
Tilbake-tasten I

Dersom det blir brukt SMS, 
skal symbolet * vises oppe i høyre hjørne på 
hovedskjermen. 
Dette betyr at SMS aktiveringen er i orden. 
Det skal vises innen 1 minutt etter at hoved-
strømbryter slås på.

Dato og klokkeslett
Meny valget Time & Date brukes til å justere 
dato og klokkeslett.
Klokken er angitt i hh:mm:ss format 
• Tast inn klokkeslett og trykk Enter-tasten
Datoen er angitt i DD/MM/ÅÅ format.
• Tast inn dato og trykk Enter-tasten
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2.4 Andre skjermbilder 

Informasjons skjerm 
Når hovedskjermen vises, trykk på 
Tilbake-tasten I og informasjonskjermen vil 
vise.
• G – viser gruppenr. 

Velg gruppe, trykk på tastene 0-9. 
• T – viser fôringstiden (minutter).
• Nxt – viser tiden til neste fôring for denne 

gruppen. Dette er aktuell nedtelling fra 
forrige fôring til neste fôring.

• Int – viser tiden mellom hver fôring. 
Bare aktiv når Feed/Day er 1-24.
Tiden beregnes av FeedBelt på 
grunnlag av Feed/day innstillingen i 
gruppemenyen.  

• Det er mulighet til å tilbakestille nedteller Nxt 
til den ordinære intervall tiden In.
Trykk og hold nede Enter-tasten   
i 3 sekunder. 

• Nxt tiden kan justeres manuelt.
• Piltast opp/ned ▲▼ justerer tiden 

+/-5 min pr. trykk.
• Piltast høyre/venstre ◄► justerer tiden 

+/-30 min pr. trykk.

Forlat informasjons-skjermen med 
Tilbake-tasten I

Oppstart skjerm
Vises når strøm tilkobles. Her vises versjons 
nummer på PLS programmet.

Skjermsparer
Når PLS ikke er i bruk, vil skjermspare-bildet 
vises etter 2 minutter. 
Lyset på skjermen er nå slukket. 
Når hovedskjerm vises, kan piltast ▼ trykkes 
ned for å vise skjermspareren.
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3 Manuell fôring
Hovedskjermbildet må vises for å starte en 
manuell fôring.
• Trykk gruppe nummer (0-9) og hold nede 

tasten i 3 sekunder. Fôringen starter.
• Fôringen kan avbrytes ved å trykke en 

vilkårlig tast. Hvis fyllekilden er startet, vil 
ikke fôringen stoppe umiddelbart. Først vil 
fyllekilden stoppe, og FeedBelt vil stoppe 
etter at beltet er tømt for fôr. 

• NB! For umiddelbar stopp, slå inn 
nødstoppbryter. 

Ved fôring vises dette skjermbildet:
• G – gruppe nummer
• Time – gjenstående fôringstid (sekunder)
• STATUS – hendelseforløp ved fôring 

       shifting – skrapen skifter side
 starting – beltet og fyllekilde starter
 feeding – fôring, skrapen beveges
 stopping – tømming av beltet

Juster fôrmengden med Feed time i menyen
Groups skjermbilde 3.
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4 Automatisk fôring 
Fôring kan startes automatisk
FeedBelt kan fôre automatisk. Juster antall 
fôringer pr. dag i menyen Groups, 
skjermbilde 3.
Feed / day innstillingen må være en verdi 
mellom 1 og 24. 
Hver gruppe kan ha ulikt antall fôringer pr. dag.
Start med en manuell fôring. Nedtelling til neste 
fôring for denne gruppen starter når fôringen 
er ferdig. Selv om fl ere fôringer kommer på 
samme tidspunkt, vil FeedBelt legge fôringene i 
kø og fôre de etter tur.  

En kan se hvor lenge det er til neste fôring i 
informasjons skjermen. Bytt til skjermbildet med 
tilbake-tasten I, når hovedskjermen vises.  
• Trykk på gruppe nr (0-9) for å se på de ulike 

gruppene.
• Nxt - gjenstående tid til neste fôring. 
• In - ordinær tid mellom hver fôring. 

Fôres det manuelt ved automatisk fôring, vil 
start tidspunktet for neste automatiske fôring bli 
forskjøvet fram i tid. 
Nxt - tiden teller fra den manuelle fôringen og 
vil forskyve den fastlagte planen.
Juster Nxt-tiden med piltastene så neste fôring 
kommer til ønsket tidspunkt.
Piltast opp/ned justerer -/+ 5 min.
Piltast høyre/venstre justerer -/+ 30 min.
 
For å komme inn på den opprinnelige planen, 
kan det også fôres manuelt en gang til på rett 
tidspunkt. 
Se eksempel Fig. 15

Er det for lite fôr etter en automatisk fôring bør 
fôrmengden justeres framfor å ta en 
manuell fôring. 
• Juster opp fôringstiden, 

Feed time. 
Vurder resultatet etter noen fôringer.

• Vurder også å ha fl ere fôringer pr. dag,
Feed /Day..

NB! Om nødstoppknappen er trykket inn vil 
tidteller til neste fôring (Nxt) stoppe å telle.
Den starter å telle igjen når nødstoppknappen 
frigjøres og feilmeldingen EMS er kvittert med 
Enter-tasten.

Fig. 15
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Høyre fôringside

Venstre fôringside

Okse gruppe 2Kyr gruppe 1

5 Eksempel på gruppejustering

Eksempelet nedenfor viser oppsett av to dyregrupper med ulik størrelse.
Kyrne fôres 10 ganger pr. dag i 5.0 min.
Oksene fôres 2 ganger i døgnet i 7.5 min.
Se Fig. 16 for plassering av dyr.

• Når du står i hovedskjermen, trykk på Enter-tasten
• Trykk pil tast ned en gang, for å velge Group trykk Enter-tasten 
• Trykk tasten 1 for å plassere kyrne i Group 1, og trykk Enter-tasten 
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen kyr begynner. 
• Trykk og hold nede tasten 1 i 3 sekunder. Startposisjon blir lagret.
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen kyr slutter.  
• Trykk og hold nede tasten 2 i 3 sekunder. Sluttposisjonen blir lagret.
• Plasser fôrings siden til venstre, trykk tasten 3 en eller to ganger, til det vises L.
• Trykk Enter-tasten  
• Trykk verdien 050, for å legge inn 5.0 minutter fôringstid, trykk Enter-tasten 
• Trykk inn verdien 10 for 10 fôringer pr. døgn, trykk Enter-tasten 

• Trykk tasten 2 for å plassere oksene i Group 2, og trykk Enter-tasten 
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen okser begynner. 
• Trykk og hold nede tasten 1 i 3 sekunder. Startposisjon blir lagret.
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen okser slutter.  
• Trykk og hold nede tasten 2 i 3 sekunder. Sluttposisjonen blir lagret.
• Plasser fôrings siden til høyre, trykk tasten 3 en eller to ganger, til det vises R.
• Trykk Enter-tasten  
• Trykk inn verdien 075 for å legge inn 7.5 minutter fôringstid, trykk Enter-tasten 
• Trykk inn verdien 2 for 2 fôringer pr. døgn, trykk Enter-tasten 
• Trykk Tilbake-tasten I 2 ganger, fôringsgruppe okser er nå ferdig programmert. 

Fig. 16



33

TKS  Instruksjonsbok

6 SMS meldinger
Utstyr for SMS må være innstallert og tilkoblet for å kunne bruke denne funksjonen. 
FeedBelt kan sende og motta meldinger.

Mottatte meldinger Beskrivelse

Melding sendt fra FeedBelt på angitt 
klokkeslett. 

FeedBelt status
D – Dato 24.02
T – Tid   12:50
No errors  – status melding
Pos: – skrape posisjon
Side: – skrape side (L / R) 
Feeding: – hendelsesforløp
Group:1 – gruppenummer

Melding sendt fra FeedBelt ved feil

FeedBelt error
D – Dato 05.03
T – Tid   15:05
CALIB.SW.FAULT! - feilmelding
FeedBelt stopped! - status nå

Melding sendt fra FeedBelt 

Cannot start. Check status!
- Kan ikke starte, sjekk status

Når du prøver å starte fôring med 
SMS-melding, kan du få denne meldingen.
Det betyr at fôringen ikke er startet. Det kan 
være 2 grunner til det – en annen fôring er 
fortsatt i gang, eller at FeedBelt har feil. 
Sjekk om FeedBelt står ved å sende teksten 
“Status”

SMS_01

SMS_02

SMS_03

6.1 Mottatte meldinger
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Sendte meldinger Beskrivelse
Status melding på forespørsel 

Skriv Status og send.
 
Etter at denne meldingen er sendt til FeedBelt, 
skal du motta melding om status. 

Start fôringsgruppe 2.
 
Skriv Feed #2# og send. 
Husk et mellomrom mellom Feed og #
Voer het groepsnummer in tussen twee # #.

6.2 Sendte meldinger
Skriv med stor forbokstav
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7 Vedlikehold/ettersyn

7.1 Viktig før 
 vedlikehold NB! Trekk alltid ut støpselet før inspeksjon,

vedlikehold eller reparasjon på FeedBelt. 
• Gjør deg kjent med vedlikeholdsplanen som 

er lagt ved. 
• Heng vedlikeholdsplanen opp på et godt 

synlig sted.
• Viktig! Tilordne deg gode rutiner for 

ettersyn, daglige og ukentlige. 
• Tilpass vedlikeholdet under spesielt 

krevende forhold, som ved høye 
temperaturer, ved ekstremt lave 
temperaturer, og ved store temperatur-
svingninger. 

7.2 Igangkjøring og 
 ettersyn Vær oppmerksom de første 14 dagene:

• Se til at beltet ikke går skjevt.
• Se til at wire går rett på skivene.
• Se til at avskraperne er rett justert.
• Se til at skrapen ikke slår i kanalskjøtene

NB! Hvis dette oppstår må anlegget stoppes 
og justeres omgående.  
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7.3 Periodisk ettersyn hver uke
• Anlegget skal holdes rent

• Utbedre feil Rense ruller (C) 

• Rense børste (A)

• Rense motrull (B) 

• Rense ruller (C) 

• Sjekk stramming på wire og kjede (D)

• Smøre lager - 7 punkter

• Rense avskraper (E)

• Rense trinser (F)

• Rense wire (G)

• Sjekk stramming på beltet (H)

• Smør lager - 2 punkter

• Rense trinser (I)

• Sjekk slitasje på plastdeler (J)

• Smør vendearm - 1 punkt (K)

• Sjekk slitasje på plastdeler (L) 
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Retur ende Vendearm
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7.4 Smøring

7.5 Oljeskift

Drifts ende

AGIP KLUBER SHELL MOBIL

Telium VSF 320 Syntheso D220 EP Tivela Oil WB Glygoil 30 SHC 630

Komponent / sted Antall Arbeid Driftstimer
1 Smørenippel - lager børste 1 Smøring 10 h
2 Smørenippel - lager drifttrommel 1 Smøring 10 h
3 Smørenippel - lager motrull 1 Smøring 10 h
4 Smørenippel - wireskive 1 Smøring 10 h
5 Smørenippel - lager motrull 1 Smøring 10 h
6 Smørenippel - lager børste 1 Smøring 10 h
7 Smørenippel - lager drifttrommel 1 Smøring 10 h
8 Smørenippel - lager retur rull 1 Smøring 10 h
9 Smørenippel - lager retur rull 1 Smøring 10 h

10 Smørenippel - vendearm 1 Smøring 50 h

Anbefalt grease:  Ruysdael WR2 Q8 oils
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IFB_10

IFB_11

Fig. 17

7.6 Beltestramming
NB!
Se til om det er behov for stramming av belte.
Det er viktig at beltet er riktig strammet og
justert.

Stramming
• Beltet bør ha en avstand på ca. 2cm ned til 

skruene på midten av skjøte seksjonene.  
• Beltet strammes med mutteren 

(A) se Fig. 17
• Kjør beltet uten fôr for å sjekke strammingen.

Sporing
Juster sporing på beltet slik at beltet har lik 
avstand til sideplatene. 
• På returseksjonen justeres mutteren (A) 

bare på den ene siden. Beltet skal løpe uten 
å ta i trinsene. Se Fig. 17

• På drivseksjonen justeres drivrull med 
skrue (B). Mutterne til lageret må løsnes ved 
justering. Stram til etter at justeringen er 
ferdig. 

• Kjør beltet uten fôr for å sjekke sporingen.

Sporing langs kanalen
Juster sporing på beltet langs kanalen hvis 
beltet legger seg inntil sidevangen. 
• Juster vinkelen på akselen med mutter (C) 

på returrullene.
• Juster litt om gangen og prøvekjør.
• Juster på fl ere av akslene om nødvendig.

IFB_20

IFB_21
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IFB_01IFB_01

7.7 Wirestramming
NB!
Dersom wire ikke er stram kan dette medføre 
at wiren begynner å slure. Dette kan forårsake 
slitasje på drivskiver.  
• Stram skruen (A) slik at lengden på fjæren 

blir 60mm. Se Fig. 18
• Lengden på wiren må være slik at ved 60mm 

stramming står armen (B) rette ned.

7.8 Skrapevender 
 justering

• Aktuatoren til skarapevenderen må ha rett 
kraft for at skrapen skal vendes korrekt.

• For lite kraft medfører at skrapen ikke vender 
fullstendig.

• For stor kraft medfører at fjæren hopper over 
topprøret. Det vil forårsake unødvending 
slitasje. 

• Justering foretas på juster skruen nummer 1 
på kortet til aktuator-kontrollen inne i 
styrskapet. Se Fig. 19

• Juster kraften ned ved å vri mot klokken.
• Juster kraften opp ved å vri med klokken.
• Juster i små stepp
• Vri juster skruen 1/4 omdr. og utfør en 

automatisk vending.      Meny Manuell.

Fig. 18

Fig. 19
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7.9 Tiltrekkingsmoment        
      skruer og bolter: 

7.10 Rengjøring av 
   FeedBelt NB!

TKS anbefaler bruk av trykkluft ved 
rengjøring.

NB!
TKS anbefaler ikke høytrykksvasking ved 
rengjøring. All høytrykksvasking må utføres 
med forsiktighet, og aldri være direkte rettet 
mot lagrene i drift og returenden. 
• Etter vasking/rengjøring er det viktig at alle 

lagrene blir smurt med grease.
• Smør FeedBelt i henhold til smøreskjema.
• Kjør anlegget noen minutter slik at greasen 

blir fordelt i lagrene. 
• Kontroller belte, lager og skjermer for skader.
• Utbedre lakkskader.

M6 11 Nm

M8 27 Nm

M10 53 Nm

M12 91 Nm

M16 222 Nm

M20 434 Nm

M24 750 Nm
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Skjermbilder Mulige feilårsaker Prosedyre for feilretting

Alarm 01:    
Nødstopp

• Nødstopp knappen ble 
trykket inn

• Feil kobling mellom 
master og slave skap

• Sjekk nødstoppknappene på 
master og slave skap. 
Hvis de er trykket inn, frigi 
dem. Vri knappen mot 
klokken.

• Hvis begge knappene er 
frigitt, sjekk forbindelsen 
mellom master og slave skap. 
Se koblingsskjema.

Alarm 02:    
Feil på skrapen 

• Feil på skrapen sin 
frekvensomformer

• Wiretrekk til skrapen er 
skadet

• Skrape sensoren er 
frakoblet eller skadet 

• Feil på forbindelse 
mellom master og slave 
skapene.

• Sjekk frekvens omformer. 
Dersom det er feil på denne, 
trykk og frigi 
nødstoppknappen for å 
resette.

• Sjekk at det ikke er skader på 
skrape, wire eller wiretrekk

• Sjekk skrapens sensor og 
sensorledning.

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skapene

Alarm 03:    
Feil på beltet

• Feil på beltet sin frekvens- 
omformer

• Beltet er skadet 
mekanisk.

• Belte sensoren er frakoblet 
eller skadet.

• Feil på forbindelse 
mellom master og slave 
skapene.

• Sjekk frekvensomformer. 
Dersom det er feil på denne, 
trykk og frigi 
nødstoppknappen for å 
resette.

• Sjekk om det er noen skader 
på beltet.

• Sjekk sensoren for belte og 
sensor ledningen.

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skapene.

Alarm 4:    
Feil ved vending

• Skrapevender er 
ødelagt

• Feil på vendeaktuator 
eller ledningen 

• Det er ingen skrapevender 
montert

• Styreenhet til vende-
aktuator er feil justert

• Sjekk skrapevenderen, smør 
om nødvendig

• Sjekk vendeaktuatoren og 
ledningen

• Om det ikke er skrapevender, 
se bort fra meldingen   

• Juster kontrollenheten til 
vendeaktuatoren, se kap. 7.8

8 Alarmer og feilsøking

Alarmer vil bli sendt til mobil som SMS melding om denne funksjonen er i bruk. 
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Alarm 5:    
Kalibrerings sensorer

• Begge kalibrerings 
sensorene ble aktivert på 
samme tid.

• Sensorene er frakoblet 
eller skadet

• Får ikke signal fra skrapen

• Sjekk sensor og sensor-
ledninger

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skap

• Sjekk avstand mellom skrape 
og sensorene, max. 20mm

Alarm 6:    
Kalibreringsfeil

• Det er ikke kalibrert 
• Det er feil i kalibreringen
• Kalibreringen er mislykket

• Utfør en kalibrering 
• Foreta en ny kalibrering 
• Ved kalibrering må begge 

kalibrerings-sensorene bli 
aktivert av skrapen

Alarm 7:    
Ekstern feil 

• Feil signal eller mangler 
signal fra fyllekilden

• Sjekk forbindelsen til fylle-
kilden

• Feilsøk fyllekilden

Alarm 8:    
Modem feil

• Modemet er ikke
tilkoblet eller er feilkoblet

• Ingen aktive SIM-kortet er 
installert i modemet 

• Ikke GSM signal 

• Sjekk modemtilkoblingen 
• Hvis du ikke bruker modem, 

må du deaktivere den i 
SMS-menyen 

• Sjekk om SIM-kortet er satt 
inn i modemet

• Sett SIM-kortet inn i mobilen, 
og prøv å send SMS-melding
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9 Koblingsskjema - Masterskap  LITE
9.1 Koblingsskjema - Strømforsyning
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9.2 Koblingsskjema - Innganger
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9.3 Koblingsskjema - Utganger
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9.4 Koblingsskjema - Koblinger
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9.5 Koblingsskjema - Panel 
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10 Koblingsskjema - Slaveskap   LITE
10.1 Koblingsskjema
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10.2 Koblingsskjema - Panel 
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Main screen
Hjem I Time to next feeding

Tid til neste fôring


Manual control
Manuell kontroll 

Manual control 
Manuell kontroll

▲▼

Groups
Grupper 

Group number
Gruppe nummer 

Group positions
Gruppe posisjoner 

Feed time
Fôrings tid

▲▼

Settings
Innstillinger

 FeedBelt setting
FeedBelt innstillinger

▼▲

Calibration
Kalibrering

 Confi rmation
Bekreftelse

5 Calibration
Kalibrering

▼▲

SMS
SMS

 Enabling
Aktivering

 Phone number setting
Mobil nummer innstillinger

 SMS function
SMS funksjoner

 Status message 
Status meldinger

▼▲

Time & Date 
Tid & Dato

 Time and date settings 
Tid og dato innstillinger

FeedBelt - LITE
Meny tre

 1  2  3 

 4  5  6

 7  8  9  0

Fôringsgrupper

 Enter  

I   Tilbake

▼▲ Piltast

Manuell fôring: 
Vis hovedskjerm (Pos:) Hold inne tast for gruppe 0-9 i 3 sekunder for start. 

Justere mengde: 
Vis hovedskjerm (Pos:) Meny     Groups ▼    Velg gruppe 0-9       
Endre Feed time (trykk ▼ for desimal) Trykk I 4 ganger

Neste fôring: 
Vis hovedskjerm (Pos:) Trykk I Velg gruppe 0-9
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Notater
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www.tks-as.no

T. Kverneland & Sønner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway
 
e-post : post@tks-as.no
Phone   +47 51 77 05 00
Fax        +47 51 48 72 28

TKS is a family owned company 
with a strong brand name.
We are providing our customers with a 
unique and complete range of high 
quality products.


