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1.1 Skjerm og tastatur
PLS har 2 linjers display og taster.

1. Nr - tastatur 0-9
2. Pil - taster ◄►
3. Tilbake - tasten i
4. Enter-tasten 

• Skjermen på PLS-en viser tid og dato når 
FeedBelt ikke er i bruk. 

• Skjermspareren vil komme til syne hvis det 
ikke tastes i løpet av 2 minutter.

• Hovedskjermen kommer til syne når en 
vilkårlig tast trykkes.

• NB! Om nødstoppknappen er trykket inn er 
PLS-en inaktiv. Frigjør nødstoppknappen, 
vri til høyre. Skjermen blinker og ERROR! 
EMS vises. Trykk Enter-tasten for å vise 
hoveskjermbildet.

• Gå inn i menyen med Enter-tasten  
• Bla i menyen med pil- tastene 

opp og ned ▲▼
• Gå tilbake ett steg og ut av menyer med 

Tilbake - tasten i
• På et skjermbilde med verdier kan 

Enter-tasten   tastes for å hoppe til neste 
uten å endre verdien.

• Blinker markøren ( _ ) på displayet betyr det 
at tastaturet skal brukes til å skrive inn en 
verdi med Nr- tastene.

• Hvis tallet består av desimaler, angis først 
det hele tallet, deretter desimaltallet.

• Enter-tasten   brukes for å bekrefte tastet 
verdi.

• Når markøren står i et felt har pil- tastene  
ulike funksjoner.

• Høyre piltast kan brukes til å fl ytte markøren 
til neste felt uten å endre verdien.

• Venstre piltast sletter verdien når nr- tasting 
utføres.

• Piltast ned sletter verdien før tasting
påbegynnes.

• Tastaturet brukes også til aktivering av ulike 
funksjoner i menyen. Et tall tilhører da en 
funksjon. Tallet vises inne i et klammer ( ) på 
skjermen.

• Bruk tabellen på side 50 til å skrive inn 
gruppene, med henvisning til tastaturet. 

Fig. 1

1 Betjening
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Front EndeVenstre fôringsside (L)

Høyre fôringsside (R)Skrapevender

Fig. 2

Fyllestasjon

Fyllekilde

Transportør

Fotocelle Synk 1 Synk 2
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1.2 Hovedskjerm
Hovedskjermen viser skrape posisjon og side.
• Pos: – skrape posisjon

Liten verdi –  Front
Stor verdi –  Ende

• Timeglass – Viser hvilket fôringsintrervall 
som er aktivt 

• Scrape: viser skrapens posisjon fra Front
• Side: Angir fôrings-side 

L –  Venstre
R –  Høyre

• Kg – Viser innholdet i fyllekilden når 
veieceller er tilkoblet

Se Fig. 7

1.3 Meny
Menyen er tilgjengelig ved å trykke 
Enter-tasten når hovedskjermen vises. 
Menyen rukes for å få tilgang til funksjoner og 
innstillinger.
• Bruk opp og ned-piltastene ▲▼ for å bla i 

menyen. 
• Aktuelt valg i menyen vises med pil R 
• Aktuelt valg velges med Enter-tasten  
• Gå tilbake i menyen med Tilbake-tasten i
• Forlat menyen med Tilbake-tasten i

Oversikt av meny-treet vises på side 27.

NB! Før anlegget kan brukes må det kalibreres. 
Se forklaring på side 15.

1.4 Groups info 
Menyen Group info brukes til å se på fôrings-
innstillingene til hver gruppe.
• Group1 – viser gruppe nummer
Velg gruppe, trykk på tastene 0-9
• Kg – viser innstilt fôrings-mengde 
• Nxt – viser tiden til neste fôring 
• Int – viser intervall-tiden mellom fôringene. 
0h gir ingen automatisk fôring.

Fôringsmengden og intervalltiden kan justeres 
her. 
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• Trykk Enter-tasten  
• Tast ny mengde
• Bekreft med Enter-tasten  
• Tast ny tid
• Bekreft med Enter-tasten  
 
Tiden til neste fôring kan overstyres her. Dette 
gjelder bare for neste fôring. Etter at en fôring 
er utført vil timetelleren telle ned med intervall 
tiden.
Piltast opp/ned justerer tiden med +/-5 min pr 
trykk
Piltast høyre/venstre justerer tiden med +/-30 
min pr trykk.

Forlat menyen med i Tilbake-tasten i

1.5 Flergruppe-fôring 
Menyen MultiFeed brukes til å fôre ut fl ere 
grupper samtidig.

Marker grupper ved å trykke nummeret på 
nr-tastene 0-9.
Heldekt fi rkant betyr at gruppen er valgt. 
Alle gruppene 0-9 kan velges. Bla til neste side 
med høyre piltast.
Når alle de ønskede gruppene er valgt, startes 
utfôring ved å trykke Enter-tasten  
Alle gruppene blir fôret ut etter tur. 
Ved å trykke en tast vil pågående gruppe 
avsluttes og neste gruppe som skal fôres 
begynne.

Valgte grupper lagres til neste gang funksjonen 
åpnes.

Gå tilbake til menyen uten å starte en fôring 
med Tilbake-tasten i

Nyttig!
MultiFeed funksjonen åpnes ved å holde inne 
Enter-tasten   i 2 sek når hovedskjermbildet 
vises.
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1.6 Tidsperioder
I menyen Working timer settes tidsperioder for 
automatisk fôring.

Når automatisk fôring programmeres skal en 
tidsperiode settes.
Det kan settes 2 ulike perioder i døgnet.
Timeglass 1 og timeglass 2.
Alle grupper som har programmert en 
intervall-tid forskjellig fra 0 vil fôre ut automatisk 
innenfor disse tidsperiodene. 
Se Group setup-menyen, skjermbilde 3.
Gruppene starter å fôre ved tidsperiodens 
begynnelse, (06:00).
Gruppene fortsetter å fôre med sin 
intervall-tid inntil de avgrenses av tidsperiodens 
slutt. (14:00). Påbegynte fôringer innenfor 
tidsperioden vil fortsette å fôre ut normalt selv 
om tidsperioden ender midt i en utfôring.

Trykk Enter og tast inn tidspunktene.

Tidsperiode 2 fungerer på samme måte som 
tidsperiode 1.
Ved oppstart av tidsperiode 2 vil alle gruppene 
fôres på samme tid og intervall-tidene begynner 
å løpe på nytt.

Lik fra og til tid angir at tidsperioden er inaktiv. 
Eks 08:00-08:00. På hovedskjermen vil 
Timeglass 0 vises alltid.

Et helt døgn angis med 08:00-07:59 
Alle grupper fôres ut kl 08:00. Tidtellerne for 
hver gruppe starter samtidig og løper helt til kl 
07:59 dagen etter. Gruppene fôres individuelt 
etter innstillingen til intervalltiden som er 
programmert.

Forlat menyen med i Tilbake-tasten i
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1.7 Manuell kontroll
Menyen Manual control - brukes til å betjene 
alle funksjoner manuelt. Det kan ikke fôres med 
disse funksjonene.
• Scr: – Skrapen betjenes fram og tilbake ved 

hjelp av pil-tastene, venstre og høyre ◄►. 
Når du slipper tasten stopper skrapen.

• Ved trykk på piltast til venstre, går skrapen 
mot fronten. Se Fig. 2

• Shift:  – Skrapevenderen betjenes med 
tastene: 1. 2. 3 

• Tast 1 betjener vendearmen i pilens retning.
Se Fig. 3

• Tast 2 betjener vendearmen i pilens retning.
Se Fig. 4

• Tast 3 utfører en automatisk vending av 
skrapen. Når det trykkes på denne tasten, vil
skrapen gå til posisjon i skrapevenderen, 
beltet begynner å gå og vendearmen 
beveges av seg selv. 
Skrapen går tilbake ca. 1m før vendingen er 
fullført. 

 
NB! Om FeedBelt ikke er utstyrt med 
skrapevender vil en feilmelding vises når 
skrapen vendes automatisk.

• Belt: – Tast 4 betjener beltet. Beltet har for-
sinket start. Alarm gir lyd/lys før beltet starter. 
Beltet stopper når tasten slippes. Et tilkoblet 
transportbelte vil også gå. 

• Forage: – Tast 5 betjener fyllekilden. 
Den stopper når tasten slippes. 

Forlat manuell kontroll med Tilbake-tasten i

Fig. 4

Fig. 3
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1.8 Gruppe innstillinger
Menyen Groups - brukes til å gjøre innstillinger 
i fôrings grupper.

Det første skjermbildet viser:
Gruppenummer. Når markør blinker, bruk 
tastaturet til å skrive inn gruppenummer tallet.
Bruk venstre piltast for å viske ut.
Tast tallet på fôrings gruppen og trykk 
Enter-tasten   

Det andre skjermbildet viser:
Øverste linje:
• Group1 – gruppe nummeret
• (1) (2) (3) – henvisning til taster på 

tastaturet.

Nederste linje:
• 0034 – Posisjonen til skrapen
• 0075 – Start posisjon for gruppen
• 0118 – Ende posisjon for gruppen
• R – Fôrings-side (L–venstre, R–høyre)

I dette skjermbildet kan du fl ytte skrapen ved 
hjelp av piltastene mot venstre og høyre◄►
For å endre start-posisjon for gjeldende 
gruppe:
Kjør skrapen til ønsket start-posisjon, trykk og 
hold nede tasten 1 i 3 sekunder.
For å endre ende-posisjon for gjeldende 
gruppe:
Kjør skrapen til ønsket stopp-posisjon, trykk og 
hold nede tast 2 i 3 sekunder.

For å endre fôrings side fra venstre til høyre: 
Trykk og hold nede tasten 3 i 3 sekunder. 
Fôrings-side R-høyre er på høyre siden når en 
ser skrapen i fra fronten. Se Fig. 2 

Trykk Enter-tasten   for neste skjermbilde. 
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Det tredje skjermbildet viser:
Amount – mendge i kg 
Angi antall kg det skal tildeles gruppen hver 
gang det fôres og trykk Enter-tasten   
Interval – tidsintervall mellom hver fôring
Intervalltiden angir fôrings-hyppigheten ved 
automatisk fôring. Intervalltiden begynner å 
løpe fra fôringens start.
Ønskes det ikke automatisk fôring til denne 
gruppen settes intervall-tiden til 0.  
Antall fôringer i døgnet beregnes ved å dele 24 
timer på intervalltiden. 24 / 3h = 8 ganger

Angi en verdi og trykk Enter-tasten    

Trykk Enter-tasten   en gang til for å gå til 
skjermbilde for å programmere neste gruppe.

Forlat menyen med Tilbake-tasten i
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1.9 FeedBelt innstillinger
NB! 
Kjør skrapen til Pos 0 før du går inn i 
meny-valget.
Menyen Settings brukes til å gjøre 
innstillinger på beltet, skrapevenderen og 
mengde kalkulering.

Det første skjermbildet viser:
• T1 – Start-forsinkelse – tiden fôret trenger 

for å transporteres fra fyllekilden til 
fyllestasjon. Angitt i sekunder.  

• T2 – Stopp-forsinkelse – tiden for å tømme 
transportbeltet etter at fyllekilden er stoppet.
Angitt i sekunder.  

• D1 –  Avstanden i cm mellom fyllestasjon og 
front på skrape.

• Sd  – Skrape posisjon ved vending.
 
• Trykk Enter-tasten   for neste. 

T1 er standard 5 sekunder.
• Trykk Enter-tasten   for neste. 

T2 er standard 5 sekunder.
• Mål avstanden D1 i cm. Se Fig. 5
• Tast inn verdien og trykk Enter-tasten  

Etter justerte innstillinger, prøv å fôre og 
kontroller at parametrene er riktig.
Skrapen skal vente med å bevege seg, inntil 
fôret begynner å dette ned.
• Hvis skrapen starter for tidlig, øk tiden T1. 
• Hvis skrapen starter for sent, 

reduser tiden T1.

Det skal ikke ligge fôr på beltet til transportør og 
FeedBelt når fôringen er ferdig. 
• Hvis beltet stopper for tidlig – 

øk tiden T2.
• Hvis beltet kjører unødvendig uten fôr – 

reduser tiden T2.

IFB_04

Fig. 5
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IFB_05

Fig. 6

Skrapevender:
Sd – Skrape posisjon ved vending. Se Fig. 6
For at skrapen skal vende korrekt, skal armen 
treff e på rett sted. For å sjekke parameter Sd, 
foreta en automatisk skarapevending.
• Gå til manuell kontroll og trykk nummer 3.

Viktig! Følg nøye med på hendelsen.
• Fjæren på armen skal treff e 10cm inn på 

røret på skrapen. Se Fig. 6
• Juster Sd slik at skrapen kommer på rett 

plass. Sd justeres i trinn på 3cm. 
• Større Sd verdi plasserer skrapen lengre fra 

skrapevenderen.

Sd kan justeres både forover og bakover fra 
Pos 0. Bruk piltasten ▼nedover for å veksle 
mellom + og - ved behov. 
Om FeedBelt har fast skrapeside trenger ikke 
Sd justeres. 

Trykk Enter-tasten   for neste skjermbilde. 

Det andre skjermbildet viser:

Mengde kalkulering
Mengde til utfôring angis i kg. 
FeedBelt kalkulerer vekten fra fyllekilden enten 
med tilkoblede veieceller, eller fôrstrømmen 
kalkuleres med vekt pr tid. 
Med veieceller (Cells) kreves det installering av 
utstyr. Dette vil gi helt nøyaktig tildeling av fôr. 
Med vekt pr tid (Timer) kreves det en måling av 
fyllekilden for å fi nne ut hvor mye fôr den gir pr 
sekund. Denne metoden er unøyaktig fordi det 
ikke måles, men kalkuleringen baseres på en 
antagelse om at fôrstrømmen er jevn pr 
tidsenhet.

Weight: - Tast 1 for å veksle mellom Cells og 
Timer
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Fotocelle
Det kan installeres en fotocelle for å føle om det 
kommer fôr på beltet. Dette forbedrer nøyak-
tigheten til utfôringen, spesielt når mengden an-
gis med vekt pr tid. Om fyllekilden ikke leverer 
fôr vil FeedBelt stoppe og gi beskjed. 

Ph. Cell:  Aktiver (On) og deaktiver (Off ).
Tast 2 for å veksle

Trykk Enter-tasten   for neste skjermbilde. 

Det tredje skjermbildet viser:

Innstilling av veiecelle
Veiecellen må innstilles for å fungere med ulike 
fyllekilder. Tast inn verdi fra parameter 38 på 
veiecelleforsterkeren. 
10V:
• Tast inn XXXX Kg og trykk Enter-tasten  

Ignorer vekt ved oppstart 
Ved oppstart av fyllekilden blir det alltid 
uroligheter. Denne uroen må utelates i noen 
sekunder for å sikre jevn avlesing av vekten fra 
veiecellene. Ignorer tiden for en tilkoblet 
FeedMikser er ca 10 sekunder.
Ig
• Tast inn antall sekunder og trykk Enter   

Vektkalkulering
Når vekten angis med Timer kreves det en 
måling av fyllekilden for å fi nne ut hvor mye fôr 
den gir pr sekund.
• Kjør fyllekilden manuelt i 10 sekunder
• Samle opp fôret og vei det.
• Del verdien på 10 for å få kg pr sekund

1s = 
Tast inn antall kg pr sek og trykk Enter   

Forlat menyen med i Tilbake-tasten i
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Fig. 7

Fig. 8

1.10 Kalibrering av skrapen
Menyen Calibration - brukes til å kalibrere 
skrapen slik at den får fastsatt sine 
endeposisjoner.
VIKTIG! Før kalibreringen vil du bli bedt om å 
bekrefte om man vi foreta en kalibrering. 
Når du har bekreftet, vil de gamle kalibrerings-
verdiene forsvinne og du kan ikke fôre. Det er 
mulig å gå tilbake med Tilbake-tasten i før 5 
tastes.
• Trykk tast 5 – kalibreringen starter. 

Nytt skjermbilde vises. Skrapen kan fl yttes ved 
hjelp av piltastene – venstre og høyre ◄►.
NB! Vis forsiktighet ved kjøring av skrapen.
Se til at skrapen ikke kjøres for langt fram eller 
tilbake. Det kan skade skrapen, wire-trekk og 
tilstøtende deler.

Kalibrerings steg:
• Kjør skrapen til fyllestasjon. Se Fig. 7 

Det må stå igjen en klaring på 
minimum 20cm før skrapen 
kommer i kontakt med faste deler. 

Lagre fremste posisjon F: Trykk tast 1.

• Kjør skrapen bakover til drift enden. 
Se Fig. 7 
Det må stå igjen en klaring på 
minimum 20cm før skrapen 
kommer i kontakt med faste deler. 

Lagre ende posisjon E: Trykk tast 2.

• Kontroller skrape-siden. Fôrings-side 
L – venstre er på venstre siden når man ser 
skrapen i front. Hvis siden ikke er lik 
parameter S, trykk på tast 3 
L – Venstre. Fig. 4 (Se side 7)
R – Høyre. Fig. 5 (Se side 7)

Lagring av posisjoner kan om nødvendig 
utføres fl ere ganger. 
Når kalibreringen er ferdig, trykk på 
Enter-tasten . Dersom ingen feilmelding 
vises, er kalibreringen fullført og i orden.
Kalibrerings-menyen forlates automatisk.
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Synk. sensor plassering

Fig. 9

Etter kalibrering foretas en test. 
Gå til manuell kontroll. 
• Kjør skrapen litt framover slik at den står 

mellom sensorene Synk 1 og Synk 2 med 
venstre piltast. Se Fig. 9

• Kjør deretter helt tilbake til drift ende med 
høyre piltast. Skrapen skal stoppe før den 
treff er faste deler. 

• Foreta en automatisk skrapevending. 
Trykk tast 3. Vent til skrapen står i ro.

• Kjør skrapen fram til fyllestasjon med 
venstre piltast. Skrapen skal stoppe før den 
treff er faste deler. 

Når kalibreringen er ferdig, skal innstillinger for 
FeedBelt i Settings-menyen og 
Groups-menyen justeres. 

1.11 SMS
Menyen SMS brukes til å sette opp 
FeedBelt slik at den kan fjernbetjenes med 
teksmeldinger fra mobiltelefon.
SMS-innstillingene inneholder 4 skjermbilder:

Første skjermbilde viser til - frakobling:
Enabled - Koble inn SMS funksjon. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 1 for å veksle.
• Trykk Enter-tastenfor å bekrefte. 

Andre skjermbilde viser mobilnummer. 
Skriv inn mobilnummeret ditt i første linje. 
Nummeret kan bare skrives inn med 4 siff er om 
gangen.
• Skriv inn siff er 1-4 av nummeret og trykk 

Enter-tasten
• Skriv inn siff er 5-8 av nummeret og trykk 

Enter-tasten 
• Skriv inn siff er 9-12 av nummeret og trykk 

Enter-tasten

I andre linje angis antall siff er som 
mobilnummeret består av.
Skriv inn tallet og trykk Enter-tasten 
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Eksempel:
Mobilnummeret er 4033 6895. Det består av 8 
siff er.

Utfør disse trinnene:
• Skriv inn 4033 og trykk på Enter-tasten 
• Skriv inn 6895 og trykk på Enter-tasten 
• Trykk på Enter-tasten 
• Skriv inn 8 i andre linje, og trykk på 

Enter-tasten 

Tredje skjermbilde viser aktivering av 
funksjoner:  
Control – lar FeedBelt fôre ved å sende SMS. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 1 for å veksle. 
Errors – sender feilmeldinger på SMS. 
Aktiver (Yes) og deaktiver (No). 
• Trykk tast 2 for å veksle.
• Trykk Enter-tasten for å bekrefte.

Fjerde skjermbilde viser status meldinger. 
Status t – Her kan man velge klokkeslettet 
FeedBelt vil sende SMS med status hver dag. 
• Angi hh og trykk på Enter-tasten 
• Angi mm og trykk på Enter-tasten 

Status – Aktiver (Yes) og Deaktiver (No) (kan 
bare endres når Status t klokkeslett er angitt) 
• Trykk tast 1 for å veksle.
• Trykk Enter-tastenfor å bekrefte. 

Menyen kan forlates midt i med 
Tilbake-tasten I

Dersom det blir brukt SMS, skal symbolet * 
vises til høyre på hovedskjermen. 
Dette betyr at SMS aktiveringen er fullført. 
Det skal vises innen 1 minutt etter at 
hovedstrømbryter slås på.
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1.12 Dato og klokkeslett
Meny valget Time & Date brukes til å justere 
dato og klokkeslett.
Klokken er angitt i hh:mm:ss format 
• Tast inn klokkeslett og trykk Enter-tasten
Datoen er angitt i DD/MM/ÅÅ format.
• Tast inn dato og trykk Enter-tasten

1.13 Oppstart skjerm
Vises når strøm tilkobles. Her vises versjons 
nummer på PLS programmet.

1.14 Skjermsparer
Når PLS ikke er i bruk, vil skjermspareren vises 
etter 2 minutter. 
Lyset på skjermen er nå slukket. 
Når hovedskjerm vises, kan piltast ned ▼ 
trykkes for å vise skjermspareren. Nyttig for å 
vise klokka når det programmeres. 
Ved aktivering vil alltid hoveskjermen vises.
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2.1 Manuell fôring
• Fôring av en gruppe foretas med kun ett 

tastetrykk fra hovedskjermbildet
• Trykk tasten for aktuell gruppe 0-9 og hold 

nede i 2 sekunder og fôringen starter.
• Fôringen kan avbrytes ved å trykke en 

vilkårlig tast. Hvis fyllekilden er startet, vil 
ikke fôringen stoppe umiddelbart. Først vil 
fyllekilden stoppe, og FeedBelt vil stoppe 
etter at beltet er tømt for fôr. 

• NB! For umiddelbar stopp, trykk inn 
nødstoppbryteren. 

Juster fôrmengden i menyen Groups info.

2.2 Fôring pågår
Når FeedBelt jobber vises dette skjermbildet
• Group1 – Viser gruppen den fôrer til

Høyre felt viser handlingen som utføres nå:      
• Shifting – skrapen skifter side
• Starting – beltet og fyllekilde starter
• Feeding – fôring, skrapen beveges
• Stopping – tømming av beltet

Nederst viser: 
• Antall Kg utfôret / Antall Kg til utfôring.

Mens en fôring pågår kan skrapen stoppes for å 
gi mer fôr på fôrbrettet enkelte steder. 
• Trykk tast 1 og skrapen står mens tasten er 

trykket inn. Skrapen går videre med en gang 
tasten slippes.
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2.3 Flergruppe fôring
Fôring av fl ere grupper kan foretas med kun 
enkle tastetrykk fra hovedskjermbildet.

• Trykk og hold  Enter-tasten   i 2 sekunder
• Gruppene som skal fôres er markert med 

helfarget fi rkant.
• Trykk på de gruppene som skal legges til / 

tas bort med tastene 1-5 i dette skjermbildet.
• Bytt til neste skjermbilde med høyre piltast  

og endre de neste gruppene med tastene 
6-0.

• Start fôringen med Enter-tasten   

Neste gang de samme gruppene skal fôres,
Trykk  Enter-tasten  i 2sek og bekreft med  
Enter-tasten

Juster fôrmengden i menyen Groups info

2.4 Automatisk fôring
FeedBelt kan fôre ut automatisk til en eller fl ere 
grupper.
Innstillingene på de gruppe som skal fôres 
automatisk må inneholde en fôrings-mengde 
(Amount) og ha en intervalltid (Interval) 
forskjellig fra 0. Innstillinger foretas i menyen 
Groups setup, skjermbilde 3 eller i menyen 
Groups info.
Det må i tillegg settes en tidsperiode når de 
automatiske fôringene skal foregå i menyen 
Working timer.  

MERK!
Alle grupper med automatisk fôring fôres ut når 
tidsperioden begynner.
Det er hensiktsmessig å legge begynnelsen av 
en tidsperiode til en tid det er naturlig å fôre alle 
gruppene i fjøset.
Både hovedskjermen og skjermspareren viser 
hvilken tidsperiode som er aktiv med 
timeglasset til venstre.  
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Fôring hele døgnet
Om det skal fôres hele døgnet skal tidsperioden 
skrives inn slik 08:00-07:00. Programmerte 
grupper vil fôres likt kl 08:00. Gruppene vil fort-
sette å fôre med sin individuelle intervalltid helt 
til kl 07.00 neste morgen. Det vil være 
1 time opphold i fôringene før neste fellesfôring 
kl 08.00 utføres.

NB! Om nødstoppknappen er trykket inn vil 
tidteller til neste fôring (Nxt) stoppe å telle.
Den starter å telle igjen når nødstoppknappen 
frigjøres og feilmeldingen EMS er kvittert med 
Enter-tasten   

Informasjon om hvor lenge det er til neste fôring 
kan fi nnes i Groups info.
• Trykk Enter Enter fra hovedskjermbildet.
• Trykk på gruppe nr 0-9 for å velge gruppe

Nxt angir tiden til neste fôring. Den kan justeres 
med piltastene 
• Pil opp/ned justerer +/- 5 min
• Pil høyre/venstre justerer +/- 30 min

Er det for lite eller for mye fôr rett før en ny
automatisk fôring skal utføres, bør fôrmengden 
justeres framfor å ta en manuell fôring eller 
utsette neste fôring.
• Juster opp / ned fôrmengden
• Trykk Enter, tast inn verdi og trykk Enter
• Vurder resultatet etter noen fôringer
• Vurder også å ha kortere eller lengre tid 

mellom hver fôring.
• Trykk Enter, tast inn verdi og trykk Enter

TKS anbefaler å fôre kyrne 12 ganger i døgnet, 
og okser/ungdyr 4 ganger i døgnet. 
Kalv og gjeldkyr / sinkyr kan fôres 2 ganger i 
døgnet.
En kan ta utgangspunkt i en fôringsmengde pr. 
dyr pr. dag på 25 kg på et voksent dyr.
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Høyre fôringside

Venstre fôringside

Okse gruppe 2Kyr gruppe 1

3 Eksempel på gruppejustering
Eksempelet nedenfor viser oppsett av to dyregrupper med ulik størrelse. 
Kyrne fôres hver 2. time med 17 kg gjennom hele døgnet. (25 kg x 8 kyr / 12 fôringer = 17 kg) 
Oksene fôres 4 ganger i døgnet med 19 kg. (25 kg x 3 okser / 4 fôringer = 19 kg)
Se Fig. 10 for plassering av dyr.

• Når du står i hovedskjermen, trykk på Enter- tasten 
• Trykk pil tast ned en gang, for å velge Group. Trykk Enter-tasten 
• Trykk tasten 1 for å plassere kyrne i Group 1, og trykk Enter- tasten 
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen kyr begynner. 
• Trykk og hold nede tasten 1 i 3 sekunder. Startposisjon blir lagret.
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen kyr slutter.  
• Trykk og hold nede tasten 2 i 3 sekunder. Sluttposisjonen blir lagret.
• Plasser fôrings-siden til venstre, trykk tasten 3 en eller to ganger, til det vises L.
• Trykk Enter- tasten  
• Trykk verdien 17, for å legge inn 17 kg fôringsmengde, trykk Enter- tasten 
• Trykk inn 2 for 2 timer mellom hver fôring, trykk Enter-tasten 

Kyrne er nå ferdig programmert. 

• Trykk tasten 2 for å plassere oksene i Group 2, og trykk Enter-tasten 
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen okser begynner. 
• Trykk og hold nede tasten 1 i 3 sekunder. Startposisjon blir lagret.
• Trykk på pil tastene venstre og høyre ◄► for å kjøre skrapen til der gruppen okser slutter.  
• Trykk og hold nede tasten 2 i 3 sekunder. Sluttposisjonen blir lagret.
• Plasser fôrings siden til høyre, trykk tasten 3 en eller to ganger, til det vises R.
• Trykk Enter-tasten  
• Trykk inn verdien 19 for å legge inn 19 kg fôringsmengde, trykk Enter-tasten 
• Trykk inn verdien 6 (24 Timer / 4 ganger = 6 timer mellom hver fôring) for 

4 fôringer pr. døgn. Trykk Enter- tasten Oksene er nå ferdig programmert.
• Trykk Tilbake-tasten i 1 gang. 
• Trykk piltast opp en gang for å velge Working timer. Trykk Enter-tasten 
• Skriv inn start fôrings tid 08:00 - 07:00 og trykk Enter-tasten  
• Gå ut av menyen med Tilbake-tasten i

Fig. 10
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4 SMS meldinger
Utstyr for SMS må være innstallert og tilkoblet for å kunne bruke denne funksjonen. 
FeedBelt kan sende og motta meldinger.

Mottatte meldinger Beskrivelse

Melding sendt fra FeedBelt på angitt 
klokkeslett. 

FeedBelt status
D – Dato 24.02
T – Tid   12:50
No errors  – status melding
Pos: – skrape posisjon
Side: – skrape side (L / R) 
Feeding: – pågående handling
Group:1 – gruppenummer

Melding sendt fra FeedBelt ved feil

FeedBelt error
D – Dato 05.03
T – Tid   15:05
CALIB.SW.FAULT! - feilmelding
FeedBelt stopped! - status nå

Melding sendt fra FeedBelt 

Cannot start. Check status!
- Kan ikke starte, sjekk status

Når du prøver å starte fôring med 
SMS-melding, kan du få denne meldingen.
Det betyr at fôringen ikke er startet. Det kan 
være 2 grunner til det – en annen fôring er 
fortsatt i gang, eller at FeedBelt har feil. 
Sjekk om FeedBelt står ved å sende teksten 
“Status”

SMS_01

SMS_02

SMS_03

4.1 Mottatte meldinger
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Sendte meldinger Beskrivelse
Status melding på forespørsel 

Skriv Status og send.
 
Etter at denne meldingen er sendt til FeedBelt, 
skal du motta melding om status. 

Start fôringsgruppe 2.
 
Skriv Feed #2# og send. 
Husk et mellomrom mellom Feed og #
Gruppenummeret må skrives mellom
to ##-symboler. # #.

4.2 Sendte meldinger
Skriv med stor forbokstav
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Skjermbilder Mulige feilårsaker Prosedyre for feilretting

Alarm 01:    
Nødstopp

• Nødstopp knappen ble 
trykket inn

• Feil kobling mellom 
master og slave skap

• Sjekk nødstoppknappene på 
master og slave skap. 
Hvis de er trykket inn, frigi 
dem. Vri knappen mot 
klokken.

• Hvis begge knappene er 
frigitt, sjekk forbindelsen 
mellom master og slave skap. 
Se koblingsskjema.

Alarm 02:    
Feil på skrapen 

• Feil på skrapen sin 
frekvensomformer

• Wiretrekk til skrapen er 
skadet

• Skrape sensoren er 
frakoblet eller skadet 

• Feil på forbindelse 
mellom master og slave 
skapene.

• Sjekk frekvens omformer. 
Dersom det er feil på denne, 
trykk og frigi 
nødstoppknappen for å 
resette.

• Sjekk at det ikke er skader på 
skrape, wire eller wiretrekk

• Sjekk skrapens sensor og 
sensorledning.

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skapene

Alarm 03:    
Feil på beltet

• Feil på beltet sin frekvens- 
omformer

• Beltet er skadet 
mekanisk.

• Belte sensoren er frakoblet 
eller skadet.

• Feil på forbindelse 
mellom master og slave 
skapene.

• Sjekk frekvensomformer. 
Dersom det er feil på denne, 
trykk og frigi 
nødstoppknappen for å 
resette.

• Sjekk om det er noen skader 
på beltet.

• Sjekk sensoren for belte og 
sensor ledningen.

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skapene.

Alarm 4:    
Feil ved vending

• Skrapevender er 
ødelagt

• Feil på vendeaktuator 
eller ledningen 

• Det er ingen skrapevender 
montert

• Styreenhet til vende-
aktuator er feil justert

• Sjekk skrapevenderen, smør 
om nødvendig

• Sjekk vendeaktuatoren og 
ledningen

• Om det ikke er skrapevender, 
se bort fra meldingen   

• Juster kontrollenheten til 
vendeaktuatoren.

5 Alarmer og feilsøking
• Når en alarm er utløst vil skjermen blinke med skjerm lyset mens teksten vises.
• Trykk Enter-tasten for å kvittere ut alarmene når de er lest.
• Alarmer vil bli sendt til mobil som SMS melding om denne funksjonen er i bruk. 
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Alarm 5:    
Kalibrerings sensorer

• Begge kalibrerings 
sensorene ble aktivert på 
samme tid.

• Sensorene er frakoblet 
eller skadet

• Får ikke signal fra skrapen

• Sjekk sensor og sensor-
ledninger

• Sjekk forbindelsen mellom 
master og slave skap

• Sjekk avstand mellom skrape 
og sensorene, max. 20mm

Alarm 6:    
Kalibreringsfeil

• Det er ikke kalibrert 
• Det er feil i kalibreringen
• Kalibreringen er mislykket

• Utfør en kalibrering 
• Foreta en ny kalibrering 
• Ved kalibrering må begge 

kalibrerings-sensorene bli 
aktivert av skrapen

Alarm 7:    
Ekstern feil 

• Feil signal eller mangler 
signal fra fyllekilden

• Sjekk forbindelsen til fylle-
kilden

• Feilsøk fyllekilden

Alarm 8:    
Modem feil

• Modemet er ikke
tilkoblet eller er feilkoblet

• Ingen aktive SIM-kortet er 
installert i modemet 

• Ikke GSM signal 

• Sjekk modemtilkoblingen 
• Hvis du ikke bruker modem, 

må du deaktivere den i 
SMS-menyen 

• Sjekk om SIM-kortet er satt 
inn i modemet

• Sett SIM-kortet inn i mobilen, 
og prøv å send SMS-melding
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Main screen
Hovedskjerm

i
Groups info
Gruppe info 

Group amount
Gruppe mengde  i

▼▲ 

MultiFeed
Flergruppefôring  Feed  1 2 3 4 5 

Fôring grupper ▼ Feed  6 7 8 9 0
Fôring grupper 

▼▲
Working timer
Tidsperioder

 Timer from - to
Periode fra - til

 i

▼▲

Manual control
Manuell betjening 

Scrape Shift Belt
Skrape Vende Belte  i

▼▲
Groups setup
Gruppe innstilling 

Group number
Gruppe nummer 

Group positions
Gruppe posisjoner 

Amount Interval
Mengde Intervall 

▼▲

Settings 
Innstillinger 

FeedBelt settings
FeedBelt innstillinger 

Weight  Photocell
Vekt Fotocelle 

Weight settings
Vekt  innstillinger 

▼▲
Calibration
Kalibrering

 Confi rmation
Bekreftelse

5 Calibration
Kalibrering



▼▲

Time & Date 
Tid & Dato  Time Date 

Tid  Dato  i

▼▲

SMS
SMS

 Enabling
Aktivering

 Phone number
Mobil nummer

 SMS function
SMS funksjoner

 Status message 
Status meldinger



 1  2  3 

 4  5  6

 7  8  9

 0

Fôringsgrupper

Betjening fra Hovedskjerm
Manuell fôring: 0-9 i 3 sekunder
MultiFeed:   i 3 sekunder + 
Justere mengde:   +   0-9   Tast mengde   i i

FeedBelt - LITE
Meny tre

 Enter  

  i     Tilbake

▼▲ Piltast
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Notater
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www.tks-as.no

T. Kverneland & Sønner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway
 
e-post : post@tks-as.no
Phone   +47 51 77 05 00

TKS is a family owned company 
with a strong brand name.
We are providing our customers with a 
unique and complete range of high 
quality products.


