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forsakrar att produkten:
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halso- och sakerhetskraven.
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Tennes Helge Kverneland
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Noter serienummer pa
maskinen her:

T. Kverneland & Sanner AS, tillverkare av jordbruksprodukter, férbehaller sig ratten att utan
foregaende meddelande férandra sina produkters utférande och/eller specifi kationer.
Detta innebar ingen skyldighet att modifi era maskiner som har levererats tidigare.
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Garanti
Denna TKS-produkt atféljs av en ettarig garanti mot tillverknings- och materialfel.

Om agaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin maste agaren eller dennes representant
informera aterférsaljaren om detta vid bestallning av reservdelar och/eller reparationer. Krav maste
inkomma inom garantitiden.

Aterforsaljaren maste fylla i ett kravformulér for alla &renden som omfattas av en garanti och skicka
detta till TKS eller till TKS:s distributor/importor senast den 10:e i manaden efter den manad under
vilken felet rapporterades.

De defekta delarna ska markas med kravnummer och sparas i upp till 6 manader for att ge TKS
eller TKS:s distributér/importér mojlighet att inspektera dem.

Eftersom tillverkaren inte har nagon kontroll éver TKS:s produkter kan vi endast garantera
produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller atar vi oss nagot ansvar for
eventuella skador som féljer av anvandningen.

Garantin galler inte om
a) reservdelar fran tredje part anvands, eller om produkten repareras eller &ndras utan god
kannande fran TKS
b) instruktionerna fér anvandning och service inte har foljts
¢) maskinen har anvants i andra syften an de den ar utformad for

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage:

| officiella sakerhetsforeskrifter anges de krav som géller tillverkarna av denna maskin rérande den
noggranna genomgangen av de sakerhetsrisker som kan uppsta nar denna typ av maskin anvands
korrekt. Darfor ansvarar inte TKS eller var importor/distributor for att de komponenter som inte
visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska.

TKS foérbehaller sig ratten att andra produktens utformning utan att detta medfér nagra skyldigheter
rérande maskiner som har levererats tidigare.

OBS!
Alla férfragningar rérande denna produkt maste kunna identifieras via produktens serienummer.
Se sidan 7 om maskinens markskylt.
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Introduction

Gratulerar till kdpet av den nya TKS-produkten. Du har valt en funktionell produkt

av hog kvalitet. Ett natverk av hjalpsamma aterférsaljare kommer att kunna ge dig rad om dess
anvandning, samt aven tillhandahalla service och reservdelar.

Alla TKS-produkter ar utformade, testade och tillverkade i ndra samarbete med lantbrukare och
maskinverkstader for att garantera optimal effektivitet och tillforlitlighet.

Las igenom den har instruktionshandboken noga och bekanta dig med maskinens funktionssatt
innan du anvander den.

Du uppnar basta mojliga resultat genom att vara noggrann och gora de anpassningar till de lokala
forhallandena som kravs.

Basta halsningar
TKS AS

tKS

T. Kverneland & Sgnner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland

Norway

www.tks-as.no

e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
Fax :+4751487228
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Maskinens markskylt

Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges pa en plat pa

maskinen. Se bilden pa denna sida. Maskinens serienummer och leveransar ska noteras nedan.
Anvand denna information vid férfragningar om reservdelar eller service.

Denna produkt ar CE-markt. Detta marke, tillsammans med tillhérande skriftlig

EU-bekraftelse, betyder att produkten uppfyller aktuella halso- och sakerhetskrav, och
Overensstammer med foljande direktiv: Maskindirektivet

° ks °

| 1ODEL: YEAR: H

| SERIAL NO: H

H TOTAL MAX WEIGHT: K& H

Manufactured by

T, Kvermeland & Senner AS, @ é

O Kvernelandsv. 100 O
N 4355 Kvernaland, Nerwa
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Matt - K2 CombiCutter 1600

All matt anges i mm.
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Matt - K2 CombiCutter 1200

All matt anges i mm.

MM
A . A (2244 |INRE
B (1202 |INTERNAL
------ C |1202 |YTTRE
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Viktiga matt vid installation av K2 CombiCutter
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K2 CombiCutter 1600

All matt anges i mm.

200

K2 med 1,3m tvartransportdr och fotsett
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TKS

K2/R2 med stativ, tvartransportor
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K2 med lastcelle enheten

Lastcellen forstarkare
Lastcelle fot

Kopplingsdosa 4 lastceller
10 m kabel skarmad 4X0,25

AlIWIN|=-

¥

SH V- V+ S- S+ 5HV—V+5-5+O
W. W. W. W.
Cell Cell Cell Cell Scale
3

Shield
Black
| _Red
White
Green
w Yellow

W. Cell

Junction box
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Instédllning av lastceller forstarkaren

Koden i Varde Funktion

3 15 Filtret

4 150 Max férandring i Kg

23 4 Numrera av lastceller

26 2000 Lastceller kapasitet 2000 Kg
32 0 Minsta spanning

34 U Spanning utgang (0-10V)
38 8000 Max vikt

24 2 Konvertera mV till Kg

20 100 Tom vikt. 100

49 7 Male frekvens

14
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R2 med lastcelle enheten

Faste for ihopkoppling
Lastcelle fot 2T
Kopplingsdosa 4 lastceller
10 m kabel skarmad 4X0,25

AlWOIN|-~

SH V- V+ S S+
O 0000

Junction box

Junction box
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Installning av lastceller forstarkaren

Koden Vérde Funktion

3 15 Filtret

4 150 Max férandring i Kg

23 6 Numrera av lastceller

26 2000 Lastceller kapasitet 2000 Kg
32 0 Minsta spanning

34 U Spanning utgang (0-10V)
38 12000 Max vikt

24 2 Konvertera mV till Kg

20 100 Tom vikt. 100

49 7 Mata frekvens

16




TKS

Instruktionsbok

Tekniska data

VIKT K2 CombiCutter KORT 1100 Kg
VIKT K2 CombiCutter LANG 1160 Kg
STROM
KW (FREKVENS-
GOLVBAND 0,55 STYRD
STRIMLARTRUMMA 7,5 KW
TVARTRANSPORTOR 0,9 KW
KW (FREKVENS-
TAKSKENOR (X 2) 0,40 STYRD)
MOTOR FOR MATARBORSTE 0,4 KW
ELEKTRICITET
STYRSTROM 24 V (DC)
SPANNING 230/240 V (N/BY 400V)
SPANNINGSTOLERANS +/- 10%
.. .. . REKOMMENDERAD
ELFORBRUKNING 230 V 30 TOTAL MARKSTROM SAKRING 40 A
.. .. . REKOMMENDERAD
ELFORBRUKNING 400 V 25 TOTAL MARKSTROM SAKRING 30 A

MATNINGSINDIKATOR — MATARBAND

MATTOMVANDLARE FOR

17
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Modellbeskrivning och anvandningsomrade

TKS KombiKutter har utformats for att strimla/skéra ensilage, rundbalar, fyrkantsbalar och de flesta
typer av foder.

Maskinen kan levereras som stationar (placerad éver en foderlucka eller pa ett eget stativ).

Den kan aven levereras som en vagn som kors langs golvet eller som monteras pa takskenor.
Dessa versioner har tva hastigheter.

KombiKutter har en trumma med en diameter pa 750 mm. Den har dven ett roterande matarband.
Maskinen ar utrustad med en standardknivuppsattning:

1 600 = 62 knivar

1 200 = 24 knivar

Maskinen ar mycket tyst i drift och tack vare dess stora trumma kraver huvudmotorn endast 7,5 kW
strom. Matarbandet har en egen motor med vaxlar.

Hastigheten pa matarbandet kan justeras med hjalp av en omvandlare. Det ger dig stor

flexibilitet. Matarbandet kan justeras till korrekt tryck mot trumman fér den typ av foder som har
valts. Maskinen kan utrustas med tillval sidodérrar vid ilasting av kladsel.

Maskinens kontrollpanel sitter pa framsidan, men under drift kan den dras ut sa att du kan kora
maskinen samtidigt som du ser vad som hander med mataren.

OBS!

Anvisningarna i den har bruksanvisningen ges pa generella grunder. Det kan forekomma
situationer hos enskilda anvandare som kan avvika fran de anvisningar som ges har.
Andringar pa maskiner och utrustning som en foljd av sadana férhallanden kan inte reklameras
hos tillverkare eller leverantor.

Klimat, temperatur, grastyp, den tidpunkt da graset skordades, balutrustning och

vilken konserveringsmetod som anvands ar nagra av de saker som kan paverka maskinens
funktion och prestanda.

Det ar viktigt att géra eventuella nédvandiga justeringar och att stalla in maskinen fér de aktuella
forhallandena.

Extrautrustning:

Tvartransportér: 0,7/m-1,0m-13m-1,7m
Dubbel matarborste

Sektionsférlangning — bred och smal

Hangande kontroll
Eldrivna tak
Golvvagn
Autokontroll

Magasin

18
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Sakerhet

Generella sakerhets-
instruktioner

N\

/N

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den markerar en sakerhetsrisk och beskriver
de forsiktighetsatgarder som maste vidtas for
att undvika olyckor.

Innan maskinen anvands, justeras eller repar-
eras ska anvandaren, teknikern eller agaren
satta sig in i de sakerhetsinstruktioner som
finns i denna installationshandbok.

Var uppmarksam och forsiktig vid hantering av
jordbruksmaskiner. Las igenom och notera sak-
erhetsinstruktionerna i denna handbok.

Du ansvarar for sdakerheten pa
arbetsplatsen!

Las och forsakra dig om att du forstar dessa
allmanna sakerhetsinstruktioner.

Fara for stenkast uppat och bakat nar
maskinen anvands.

Anvanda maskinen
Maskinen far endast anvandas i det syfte den
har utformats for.

Anvéandning
Maskinoperatéren maste stanna vid den
maskinande dar mandéverpanelen sitter.

Overvakning

Operatéren maste dvervaka maskinen fore start
och under anvandning. Detta ar mycket viktigt
for att sékerstalla optimal anvandningssakerhet.

Hur maskinen fungerar

Operatoren maste kanna till hur maskinen
fungerar, sa att den kan anvandas sakert och
korrekt.

Hall ett sakert avstand

Manniskor och djur far inte vara i narheten av
maskinen nar den anvands.

Hall avstand till delar i arbete och till delar som
roterar och ror sig.

Var sdkerhetsmedveten

Ga aldrig i narheten av maskinen medan den
ar i gang. Stang av stromforsorjningen innan du
utfér underhall pa maskinen.

19
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Skyddsskarmar

Kontrollera att alla skarmar ar i ordning och ratt
monterade. Starta inte maskinen innan detta
ar gjort. En skadad skarm ska repareras eller
bytas ut omgaende.

Reservdelar

Av sakerhetsskal rekommenderar vi bara
anvandning av originalreservdelar.

Vid anvandning av icke ursprungsdelar ar
produktgarantin ogiltig.

Underhall

Se till att maskinen underhalls ordentligt och
halls i gott skick. Gor aldrig andringar i
maskinens konstruktion.

Maskinens arbetsomrade

Maskinens arbetsomrade ska begransas fysiskt
eller lasas sa att det inte vallar fara for
manniskor eller djur.

Styrbox
Strommen maste kopplas fran innan skapet
Oppnas.

Rotationsriktning

Pilen (A) anger at vilket hall trumman roterar.
Klistermarket som anger trummans rotation-
sriktning ska sattas pa den vanstra sidan.

OBS!

Om rotationsriktningen ar felaktig maste du
byta tva faser i den huvudsakliga
stromtillforseln.

20
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Ytterligare sakerhets-

i ioner
instruktione Maskinen ar markt med som

varningsskyltar. Dessa skyltar maste bytas ut
om de ar skadade. Ordernumren visas pa
bilderna i det har avsnittet.

Bild 7 visar placeringen pa maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Bild 1)

Forsakra dig om att du har last och forstatt
instruktionshandboken innan du anvander
maskinen och fore eventuella justeringar eller
eventuellt underhall.

Varningsskylt UH220544 (Bild 2)
Klamrisk. Hall avstandet till omradet mellan
kombikutter och behallare.

r

Bild 2

Varningsskylt UH220526 (Bild 3)
Fingrar kan skadas om de fastnar mellan
kedjan och kedjehjulet.

Varningsskylt UH220527 (Bild 4)
Skylt skara hand. Handen kan skadas pa
valsknivarna nar valsen ar i drift.

Bild 4
Varningsskylt UH220539 (Bild 5)

f ) | Skylt som varnar for fingerfraktur. Risk for
fingerfraktur om fingrar fastnar mellan
medbringaren och den nedre ramen.

Bild 5

21



TKS Instruktionsbok

Varningsskylt 988010 (Bild 6)
OBS! Matarbandet maste hallas spant och
skruvarna pa bandet maste dras at.

22
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Oversikt over sakerhetsrisker

UH220532

UH220527 SUEE
UH220539
~
UH220544
UH220526
UH220307

N

UH220527

UH220539 UH220544

988010

UH220307 D —1°

|
|

Bild 7
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Lyfta maskinen med en kran

Ny maskin -
var forsiktig

Anvand endast godkand lyftutrustning.
Maskinen ska lyftas i de punkter som markeras
med en lyftsymbol.

Varning!

Se till att inga personer befinner sig under eller i
narheten av maskinen medan den lyfts upp.
Lyft maskinen med linorna fasta vid maskinens
huvudram sa att lyftet sker balanserat.
Kontrollera att lyftlinorna sitter ordentligt fast
fore lyftet. Anvand en guidelina for att halla
maskinen i position.

Las operatdrshandboken

Var extra forsiktig nar en ny maskin startas for
forsta gangen. Felaktig montering, anvandning
m.m. kan medféra kostsamma reparationer och
intaktsforluster. TKS-produktgarantin omfattar
inte skador som har orsakats av underlaten-
het att folja de instruktioner som ges i an-
vandarhandboken.

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den anvands for att markera viktig information
for att forhindra felaktig installation och an-
vandning.

Var sarskilt noga med féljande nar en ny
maskin startas:

Kontrollera att maskinen har monterats korrekt
och att den inte ar skadad. Kontrollera att alla
elkablar ar tillrackligt langa och placerade sa att
de kan félja maskinens rorelser utan att skadas.

Smorj maskinen pa de platser som markeras
i Bild 14 Underhall och skétsel.

24
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Montering av skinnebane

Vagn med upphangning i 2 1440
[
A
2
o)
L
c
Q
4
7]
! L
Vagn med upphangning i 1
[
n
_ 1
2
1)
L
c
Q
Y4
7
! L
Bild 8
Fylining fran
behallare Manuel/ Utan
|H6jd under skenor (minimimatt)
K2 CombiCuttermed upphangning i 2 skenor 2400 2100 1800
K2 CombiCutter med upphéngning i 1 skena 2600 2010 2000
Bredd krubbkant—krubbkant 1200 1600 1200 og 1600
K2 CombiCutter utan sidoutmatare 1400 1800 -
K2 CombiCutter med kort sidoutmatare 1400 1800 2400
K2 CombiCutter med vanlig sidoutmatare 1600 2000 3000
K2 CombiCutter (pa begaran) 4000

25
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1 Monteringsinstruktioner

1.1 Rekommenderad skenstorlek/portalavstand
for enkel skenbana

Skenstorlek Langd mellan portal

IPE 120 Max 1,5 m (Rekommenderas ej av TKS)
IPE 160 Max. 3,5 m

IPE 220 Max. 5,0 m

1.2 Rekommenderad skenstorlek/portalavstand
for dubbel skenbana

Skenstorlek Langd mellan portal
IPE 120 Max. 3,0 m
IPE 160 Max. 5,0 m
IPE 220 Max. 7,0 m

For andra skenportaler, kontakta tks.

Atdragningsmoment fér K80-skruvar (8,8)
M6 M8 M10 M12 M16 M20 M22 M24

10,8 Nm | 27,56 Nm | 51 Nm | 89,2 Nm |221,6 Nm [431,5 Nm |585,5 Nm | 745,3 Nm

Viktiga moment for montering av TKS skensystem

» Skenbanan ska vara dimensionerad for last (P) och upphangningsavstand (I) samt kontrollerad
for hjultrycksbegransning.

» Konstruktionen maste kunna klara av hela belastningen fran det aktuella skensystemet.
+ Skensystemet fran TKS har full styrka i skarvarna (IPE120/160/220).

Nar TKS-skenor anvands i skenbanor ska det vara flest fastpunkter pa skenans undersida.

Skenbanor med kurvor ska ha en upphangning vid ingangen, en i mitten och en i utgangen av
kurvan.

Viktigt!
Det ar viktigt att regelbundet kontrollera atdragsmomentet pa bultforband (minst en gang
per ar).

26
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2 Installera en takmonterad K2 CombiCutter

Om KombiKutter levereras for takmontering monteras den med vagntillbehoér. Vagnarna
levereras separat. Vid installation maste skenorna monteras forst. Mer information finns i
broschyren om "lyftutrustning”. Sedan ska vagnarna tras pa skenan. Montera stoppklossar i
andarna pa skenan. Hang sedan upp maskinen i vagnarna. Kontrollera att KombiKutter inte kan
koras sa nara andvaggen att det finns risk for krosskador. Anvand en vadderad stoppkloss.
Koppla sedan in stromtillférseln pa korrekt satt.

2.1 Takmonterad enhet pa tva skenor IPE 120

Maskinen for tva skenor kor bara pa rakt spar.
Om det ar mgjligt kan skenorna hangas direkt
fran taket, med hjalp av de anordningar som
passar bast for det aktuella taket. Om taket inte
kan anvandas maste du montera balkar att
53 —1—1 ] hanga skenorna fran. Kontakta din
aterforsaljare for information om system och
priser Avstandet mellan fastanordningarna kan
vara 3,0 m for IPE 120-skenor och 4,0 m for
IPE 160-skenor. Nar enheten sénks maste den
_ _ e vara fast vid taket i alla fyra hérnen. Enheten

5 3 som monteras pa dubbla takskenor har tva
eldrivna vagnar och tva vagnar utan eldrift.
Vagnarna har tva hastigheter. Standard-
hastigheterna ar 6/25 m/min. Se Bild 9.

Bild 9

2.2 Takmonterad enhet pa
en skena

Om enheten monteras pa en skena kan den
svanga runt hérn och kan hantera TKS-punkter.
o OBS! Om du inte uppnar tillracklig kraft, maste

| i | du minska hastigheten, 6ka motorstorleken eller

| | anvanda fyrhjulsdrift. Det ar viktigt att det finns
f ! ett tryck pa de drivande hjulen.
S 2] 71 Pafylining kan utféras i hérn, bagar eller med
- a hjalp av en skendppnare. Skenan kan

antingen vara IPE 160 med upp till 3,5 m
mellan fastanordningarna eller IPE 120 med
upp till 2 m mellan fastanordningarna. Vid

[ : - = ] installation av skenorna ska TKS:s takfasten for
den aktuella taktypen anvandas. Enheten som
monteras pa en skena har tva eldrivna vagnar.
Vagnarna har tva hastigheter. Standard-

|| ©

Bild 10 hastigheterna ar 6/25 m/min. Se Bild 10.
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2.3 Svanga runt hoérn pa Mét utrymmet mycket noggrant.
en skena Bygg ett ramverk av skivor med korrekta
yttermatt. Se Bild 11.
Kort Lang

A 1200 cm 220 cm
B |100 cm* 120 cm*
C |[100 cm* 120 cm*
D |280cm 320 cm
E [160cm 160 cm
F (200 cm 220 cm

*Minimimatt

I i ‘I.i B
|
D
m(
[ T[]
L
E
F
Bild 11
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2.4 Installera en stationar
maskin

Om KombiKutter ska anvandas pa en stationar
plats brukar maskinen placeras

over en foderlucka, sa att man kan slappa ner
fodret direkt pa matarbrickan. Man kan aven
bygga upp den sa att man kan komma forbi
under den med en skottkarra, en grep eller
gaffel pa hjul. Man kan dven anvanda ett
matarband for gras dar det passar.

Installera maskinen pa en plats dar det ar
enkelt att lasta den med foder. Ofta anvands ett
skensystem

och en elektrisk TKS-hiss med en krok eller
hydraulisk grep, en traktor med spjut for
rundbalar eller liknande for att fylla maskinen
med rundbalar.

For att gbra det enklare att avliagsna spill under
maskinen ar det bra att hdja

upp maskinen 10—15 cm fran golvet. Maskinen
ar utrustad med standardfétter som kan

bytas ut.

Maskinen maste sta stadigt, utan risk for att
den ror sig under drift.
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2.5 Installera strom
forsorjningen

/N

All tilkobling skal utferes av
Autorisert Elektriker.
Bruk tilferselskabel med riktig tverrsnitt.

Varning! Ta bort pluggen fran uttaget och
kontrollera att sakringsboxen ar frankopplad
innan

du 6ppnar den.

Den typ av stromtillférsel du anvander bor
aterspegla

dina strémbehov, installationstypen

och eventuella strukturella problem.
Installationsproceduren for stationara
maskiner ar enklast och kraver ett uttag till
maskinens elkabel.

For vagnar som koérs pa golvet kan du anvanda
en kabel pa en wire om vagnen endast kor i en

rak linje. En kabeltrumma ska anvéandas om det
finns raka avsnitt och horn.

Takmonterade enheter kan installeras med alla
typer av stromtillforsel.

NB!

» Det ar viktigt att trumman roterar at ratt hall.
Se bild

» Foljdskador som uppstar pga. att
trumman roterar at fel hall kan goéra att
kilremmen lossnar.

*  Om maskinen startas med fel
rotationsriktning pa trumman ska locket
Oppnas och kilremmen kontrolleras.

Stromforbrukning: 230V 400V
Golvvagn 2X1,5kW 9,0A 50A
Takmonterad enhet 2 X 0,4 kW 40A 25A
Skarmotor (Tilloehor) (5,5 kW) 21 A 15A
Skarmotor 7.5 kW 27 A 18 A
Matare 0,55 kW 2,7A 1,5A
Sakrings storlek 40A 30A
Sidoutmatare 0,9 kW 45A 25A
Strombehov till kabeltrumma
Kabel Trumma
mm?2 Utstrackt Max. 15m Max. 34m Max. 60m
4x6 40 A 15-35A 34m-30A 60m -25A
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2.6 Installera en strom kabel pa en wire

Bild 12

2.7 Kabeltrumma

Bild 13

2.8 Kabelvagnar

Bild 14

Borra ett hal i vaggen i varje ande, eller mon-
tera fasten och satt dit wirespannare. Satt
sedan fast wiren sa strackt som majligt med
handkraft, innan du drar at den ytterligare
med hjalp av muttrarna. Wiren maste sitta mot
regleringsroret, eller helst ovanfér det, men inte
mer an 50 cm ovanfor strimlaren. Wiren ska
hanga ca 30 cm ut mot sidan. Om den kors pa
tva takmonterade skenor maste wiren sitta 30
cm vid sidan om skenan, eller direkt under en
av skenorna. Kabeln ska fastas med
kabelklammor med 1 m mellanrum.

Se Bild 12

En kabeltrumma ska anvandas pa platser dar
det ar svart att hanga kabeln pa en wire. Vid
langa avstand eller L-formade byggnader kan
det vara lampligt med en kombination av wire
och trumma. Se Bild 13

Kabelvagnar kan anvandas for takmonterade
enheter. Passar for raka avsnitt och horn.
Maxavstand 3 m. Om du har nagra tranga

hoérn maste avstdndet vara mindre an radien

pa hornet. Anvand en stoppkloss for vagnen i
slutet av skenan for att foérhindra att vagnen slar
i kabelvagnarna och skadar dem. Observera att
det maste finnas utrymme for att parkera kabel-
vagnarna nar man koér mot dem. Kontrollera att
kabeln ar utom rackhall

for djur (gnagning, slitning).
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2.9 Ombyggnad av I6pvagn i skenbana med vaxel

Vid skenbana med vaxel maste man byta till ett
annat faste fran A till B.
Se bild 1 och 3 (faste medfdljer).
» Motorn maste vandas sa att kopplingsbox C
ar vand nedat. Se bild 3 och 4.

Bild 1

Bild 2

Bild 3

Bild 4
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3 Montering av stromtillforsel

Det vanligaste och basta sattet att tillféra strom till en K2 CombiCutter ar att anvanda en skena fér
stromledning. Denna bestar av en skena med kopparband pa insidan och en stromavtagare (bana)

som féljer vagnen under drift. Se Bild 15

Det lite smalare fastet ska finnas for varje 2 meter pa skenan. Se Bild 15b

Skenan for stromledning maste ha korrekt avstand fran skenan dar I6pvagnen gar.

Bild 15b

Bild 15a

Bild 15
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Bild 16
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3.1 Kobberband 400Vv/230V

400V 3 polig +N (Rak skena)
C
L3 — T — L2
N
V — V
A
. — L1
v
Bild 17a
400V kurva 3 Polig + N
L3 — — L2
y— v
A
> — L1
B N
Bild 17b
230V 3 polig
L3 — I — L2
] 7
Vv 7 \'
A
~_ — L1
e

Bild 17c

Jord (A) ska komma in dar skenan har ett gult
streck (B) pa utsidan.
Den gula randen ska I6pa langs hela skenan.

JT_ = JORD

L1 =FAS

L2 =FAS

L3 =FAS

N =NEUTRAL LEDARE
V =VARME

En extra sakerhetsstang (C) pa skenan
sakerstaller att stromavtagaren inte kan
installeras pa fel satt och orsaka kortslutning
eller felaktiga impulser.

Varje kopparledning ska anslutas till
atdragningsskruvar i kopplingsdosan i anden
och sedan ska en behdrig elektriker slutféra
processen.

Pa fuktiga platser eller platser med varierande
temperaturer ska en varmekabel monteras.

Varmekabeln monteras i en av skenorna med
markeringen V i mitten av sparet.

Varmekablar ska endast monteras pa ena
sidan.
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3.2 Installera stromskenan

PVC-skena

+ Skenan har 7 spar for att lagga in 2, 3, 4, 5,
6 eller 7 kopparledningar.

» Temperaturintervall for skenan: —30 °C till
+60 °C

» Skenan ar tillverkad i brandsaker plast.
Se Bild 18

Bild 18

Max. 2000mm

Bild 19

Stromskena

Skenorna kan anvandas som ledare for alla typer av banarrangemang, inklusive skenor med
kurvor.

Skenan matas in i glidskenan (A) som fasts vid ett vinkeljarn (B) och fasts sedan med klammor
mot ovansidan av I|-profilen eller direkt i taket.

Se Bild 19

Alla stromskensenheter maste monteras med den gula linjen pa samma sida, annars passar inte
den ytterligare utrymmesremsan. Den extra remsan forhindrar att strémavtagaren vrids pa fel hall.
» Hogst 2000 mm avstand mellan tva upphangningspunkter.

* Minst 500 mm avstand mellan glidskena och led.

+ Alltid fast upphangning fran strémanslutningspunkten (and-/mittkopplingspunkten)

+ Alla andra upphangningar ska vara glidskenor sa att stromskenan ska kunna expandera fritt.
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4 Montering av l6pvagnar

Lépvagnarna till vagnen levereras separat. De fasts fran slutet av skenan. Motoriserade |6pvagnar
maste sitta i framkanten av vagnen
Se Bild 47

BAKSIDA FRAMSIDA

S =MN
(e

BAKSIDA

FRAMSIDA

Bild 47
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5 Montering av vagn

Innan man hanger upp vagnen i [6pvagnarna ar det bra att stalla in takdriften i ratt héjd sa att man

slipper att anvanda lyftbock och justera efterat.

Det som ar kritiskt i férhallande till monteringshojd ar:

» Att det finns tillrackligt med hojd under och langs med skenan eller eventuell stang pa
maskinen (1 skena) nar vagnen ska till en behallare for att hamta en ny rundbal.

* Det er nok hgyde under maskinens sideutmater, slik at ikke denne «subber» ned i fér og
férgang.

HGjd fran botten (sidovagn) och upp till verkanten pa kanalen fér upphangning.
Detta ar ett absolut minimimatt. Bild. 48

A = rekommenderat matt 350 mm

B = rekommenderat matt 500 mm

C = minimummatt 1650 mm, galler for rundbalsdiameter pa 1250 mm.
Detta matt 6kas vid storre rundbalsdiameter.

Dubbel skenbana

u
 —

Bild 48
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Hojd fran botten (sidovagn) och upp till tvarbjalkens underkant. Detta ar ett absolut minimimatt.
Bild. 49

A = rekommenderat matt 350 mm

B = rekommenderat matt 500 mm

L = minimummatt 1650 mm, galler for rundbalsdiameter pa 1250 mm.
Detta matt 6kas vid storre rundbalsdiameter.

Hojdreglering av sidoutmatare
» Stdrsta mdjliga hdjd rekommenderas mellan maskinens underkant och sidoutmataren.
* Mindre risk for att sidoutmataren hakar i maskinen.

Enkel skenbana

Bild 49

39



TKS Instruktionsbok

6 Montering av utrustning pa l6pvagnar 2-skenor
Flera delar maste monteras pa vagnarna. Bild 51

Denna bestar av:

» Strémomvandlare for stromtillférsel genom strébmskenorna

» Stang som forenar de framre och bakre I6pvagnarna

De bakre och de framre I6pvagnarnaansluts med ett spanne. Stangen fasts forst vid
I6pvagnen, sedan skruvas kanalerna pa utsidan av stangen.

C | KLAMMA FOR STROMOMVANDLARE

BAKSIDA

D |SPANNSTANG

BAKSIDA FRAMSIDA

Bild 51a
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Montering av utrustning pa lépvagnar 1-skena

C |KLAMMA FOR

D |STANG

BAKSIDA

<
a
2}
=
<
>
LL

FRAMSIDA

BAKSIDA

Bild 51b
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Detta galler endast for system med tva skenor.
Se Bild 52

Kldmman for stromomvandlaren fasts.
Kldamman (A) for stromomvandlaren fasts. Den
R medféljande stangen skruvas forst i

I6pvagnen och sedan fors kldamman in i det

Bild 52

gangade halet med hjalp av en tang.

Se Bild 53

En kedja fasts vid varje arm for att dra
omvandlaren i horisontell riktning.

Det ar viktigt att kedjan ar rak (inte bdjd) och att
den hanger lite nerat.

Se Bild 54

Bild 53

Bild 54
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7 Installera behallaren

Behallaren for tva eller tre balar maste fastas vid slutet av skenan bakom vagnen dar den ska
fyllas.

Nar vagnen ska fyllas ska matarbandet i behallaren ga in i ladan i vagnen s att maskinerna
Overlappar varandra.

Det ar for att undvika spill och ge en sa saker fyllningsprocess som majligt.

Det ar ocksa viktigt att behallaren befinner sig i ratt position i férhallande till K2 CombiCutter i
breddriktningen, sa att vagnen latt glider in i behallaren.

Behallaren méaste hojdjusteras for att behallarbandet och K2 CombiCutter-bandet inte ska
kollidera. Ett avstand pa 300 mm mellan undersidan av behallaren och undersidan av

K2 CombiCutter racker.

Se Bild 55

L =300mm

Bild 55
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Behallaren maste befinna sig pa en hojd som sakerstaller att vagnen pa behallaren och vagnen pa
K2 CombiCutter inte kolliderar. Héjden pa behallaren justeras genom att man lossar skruvarna och
sanker fotterna. Anvand en hydraulisk domkraft eller gaffeltruck for att lyfta behallaren.

Se Bild 56

=

DO vy
i

Bild 56
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8 Anvanda maskinen

Trumman kan endast snurra at ett hall. Rundbalar kan foras in pa valfritt satt, men vi
rekommenderar att du for in dem sa att de kan rotera i hallarens riktning. Det far inte ligga nagra
balar eller ensilage mot trumman nar du startar den.

Individuell justering ar nyckeln till goda resultat.

starta maskinen Stromtillférseln maste ha tillrackligt hog
spanning pa alla faser ochsakringar och

stromkablar maste vara tillrackligt stora.

+ Stromtillférseln maste anslutas till
KombiKutters kontrollpanel av en behorig
elektriker. Justera dverbelastningsskyddet
baseratpa dina matningar och utrustningens
markstrom.

+ Starta motorn till trumman fran kontrollpane-
len. Kontrollera att skartrumman roterar i ratt
riktning. Om du behdver byta faserna,maste
du gora det pa den elkabel som kommer fran
sakringsdosan.

+ Starta aldrig trummans motor nar det ligger
balar mot trumman. Backa matarbandet sa
att trumman ar fri vid starten.

» Skararen ar utrustad med en
frekvenskontroll for hastigheten
pamatarbandet. Matarbandet kan aven
koras manuellt bade framat och bakat.

* Om du anvander hackat ensilage far mask-
inen inte 6verlastas (inte éver trummans
Overkant).

Beroende pa hur maskinen anvands/typen
av foder, kan justeringar kravas for att

anpassa den till dina forhallanden.

Checklista for att f MYCKET VIKTIGT!

Det ar mycket viktigt att justera
matningshastigheten till lokala férhallanden for
att undvika stopp i trumman. Detta ar mycket
viktigt om du vill uppna goda resultat.

Du far prova dig fram.

Hastigheten kan justeras i det oandliga med
potentiometern pa kontrollpanelen.
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9 K2 CombiCutter-kontrollen

Stationar maskin:

Nodstopp
Aktivera

Starta/stoppa trummor

Starta/stoppa matarband

moo|m|X>»

Backa matarband

Potentiometer for att
justera hastigheten pa
matarbandet

-m

Bild 58

Funktioner

Kdra tvartransportor

Kora reservoar

Starta/stoppa trummor

Nodstopp

Kora vagnar

Backa matarband

m
T (O|Mmm|Oo|lwm|>

Starta/stoppa matar-
F band

Bild 59
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10 Tradlos infrarod fjarrstyrning K2

* Nar brytaren ar i lage (A) fungerar fjarrstyrningen.
» Lage (C) ar for manuell drift av I6pband, och da fungerar (D) och (F). Se Bild 60

A | Fjarrstyrning
B |Av

C |Manuell
D

E

F

A B C

Fram

Av
Retur

Bild 60

Peka med fjarrkontrollens framdel pa TKS-klistermarket pa mandverskapet for att aktivera
fiarrstyrningen. Se Bild 60

» Hall inne knappen (A) samtidigt som du haller fjarrkontrollen 10 cm fran
manodverskapet (TKS-market).

» Da aktiveras IR och fjarrstyrningen kan anvandas.

*  Om du haller inne knappen (l) samtidigt som (G) eller (H) sa aktiveras 2 hastigheter pa
I6pbandet.

* Om funktionerna inte aktiveras efter en liten stund maste fjarrstyrningen aktiveras igen.

Se Bild 61

Aktiveringsknapp

Huvudbrytare

Starta trumma

LOPIKATT
2 X HA TIGHET

e

Stoppa trumma och matarband

v ’ Aktivera matarband

i S e el
smem  [sTope TROMMEL sTamT

Backa matarband

Lépband framat
Lépband bakat
2 x hastighet (I6pband)

—[(T|o|mMmMmOo|O|B|>

e —
E ]
&
P FRE 15088 RADIO
ELWalch 45, for @

Bild 61
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10.1 I/R-operation K2 for alla funktioner

Sidodispenserns funktion

Sidodispensern startar samtidigt som trumman nar brytaren C trycks in.

Riktningen &r slumpmassig.

Om du vill andra sidodispenserns riktning stoppar du trumman genom att trycka pa brytaren D.
Sidodispenserns riktning andras nar trumman startas om.

Snabba tryckningar pa brytarna D och C stoppar inte trumman.

Transportbandet maste startas efter att riktningen har andrats

» Kom ihag att starta transportbandet efter att sidodispenserns riktning har andrats.
* Om trumman har stoppats, stannar sidodispensern nar stoppknappen trycks in.
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11 Automatisk pafyllning

Kontrollpanel

1 3 Extern mandvrering av K2 KombiKutter med
och utan magasin och tvartransportor

et | Se Fig. 62

@ 1PLS

‘ ) 2 Brytare for sidohiss — vrid at vanster eller
héger

3 Tryckknapp — returmagasin

i oY ) 4 Ljud-/ljuslarm
— = = 5 Fotocell

(€]

rrrrrrr

i

Bild 62

Extra radioutrustning
Radion anvands for att styra magasinet tradlost.
Se Fig. 63

6 Framat
7 Bakat

|

Bild 63
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12 Multifunktionellt tidsrela

ERilay

Bild 64

12.1 Frekvensomvandlare

Bild 65

Innstilt fra fabrikk fungerer maskinen pa
folgende mate:

Blir patrykket mot kuttevalsen for hayt, stopper
bunnbeltet til trykket er nede igjen.
Hastigheten pa bunnbeltet justeres (trinnlgst)
med frekvensomformer (B).

A Sensor

B Frekvensomformer for bunnbelte
C Golvvagn/takskena fér omvandlare
D Multifunktionstimer

E Motorskydd for skarmotor

Se Bild 64

Farten pa det nedre bandet kan justeras
steglost for att reglera utmatningshastigheten
till maskinen.

Anvand brytaren pa automatikskapets vanstra
sida, markt F i bild 58 eller markt D i bild 59 pa
maskiner med fjarrmandvrering. Hastigheten
kan justeras fran 10-50 Hz och vardet visas pa
frekvensomvandlarens display. Se bild 65/B.

Spanningsmatare
Spanningsavlasning pa strimlaren via K2.
Se Bild 65/A

Installningar:

230V - 60%

400V - 35%

Om denna stélls in for hogt kommer
motorskyddet pa skarmotorn att 16sa ut.
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12.2 Motorskydd for skarmotor

s B e B

Instéllningshjul for stromstyrka (ampere).
Se bild 66/A.

Kontrollera att motorskyddet ar installt enligt
vardet A pa motorskylten (maximalt 10 % &ver).
Detta kan variera beroende pa motor.

Normalinstallning:
5,5 kW skarmotor 230V = 21A

400V = 15A
7,5kW skarmotor 230V = 27A
400V = 18A

OBS!

Kom ihag att ledningsnat och matningskablar
maste vara tillrackligt dimensionerade for att
undvika spanningsfall, eftersom maskinens

Bild 66 verkningsgrad da faller kraftigt. Anvand 6 mm?
matningskabel och sakringar pa minst 32
ampere. Se aven kapitel 2.5:
Montering av stromfoérsorjning.
Automatisk aterstallning av motorskyddet.
Alla knappar i 6vre laget.
Se Bild 67/B

Bild 67
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13 Omvandlar

Omron V1000

Bild 68

Om du @nda maste in och kontrollera instéllningarna ska det goras pa foljande satt:
Bilaga teknisk info pa sida 15, som finns pa TKS webbplats.

13.1 Programmera och anvanda omvandlaren
Omvandlaren avgér hur matarbandet trycker matningen mot trumman.
Omvandlaren férprogrammeras av TKS.

Instéllningarna har gjorts enligt foéljande for Omron V1000:
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13.2 Tak enhet - V1000 230V 1PH 1,5kW
(VZAB1P5-PRG1020)

Index |Beskrivning Varde Enheter
A1-02 [Kontrollmetod 2: Oppen slinga

B1-01 |Frekvensreferens 0: Digitalt alternativ
B1-03 |Stoppmetod 1: Utrullning tills

C1-01 [Accelerationstid 2,0 Sek.
C1-02 |Retardationstid 1,5 Sek.
D1-01 |Frekvensreferens 25,00 Hz
D1-02 |Frekvensreferens 50,00 Hz
E1-01 |Ingangsspanning referens 230 V
E1-05 [Maximal spanning 230,0 \Y,
E1-07 |Medium utfrekvens 10,0 Hz
E1-09 |Minsta utfrekvens 5,0 Hz
H2-01 |Terminal MA, MB och MO B: Vridmoment D |Hex
L1-01 [Motordverbelastning 0: Inaktiverad

L2-01 |Tillfallig strém 2: CPU-strém

L6-01 [Vridmomentdetektering S 4: Overmoment

L6-02 |Vridmomentdetektering L 180 %
L6-03 |Vridmomentdetekteringstid 1,1 Sek.
T1-01 |Auto — Installningsmodus 2:Stationar

T1-02 [Motor nominell effekt 0,80 kW
T1-04 [Motor nominell strom 3,64 A

/N

Om du vill ansluta eller koppla fran kablar till omvandlaren maste stromtillférseln ha varit
frankopplad i minst 60 sekunder.

Under inga omstandigheter far du anvanda isolationsmatare ("megger”) eller liknande
utrustning, eftersom de kan skada omvandlarens inre komponenter.
Om det dnda ar nodvandigt maste du koppla fran alla terminaler pa omvandlaren.

Motorer med kondensatorer far inte anslutas till omvandlaren.

Anvand aldrig nagon annan spanningstillforsel an 1 X 230 V AC till omvandlaren.
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13.3 K2 Bottenmatta - V1000 0,55kW (VZABOP4-PRG1022)

Index |Beskrivning Vérde Enheter
A1-02 [Kontrollmetod 2: Oppen slinga

C1-01 |Accelerationstid 0,5 Sek.
C1-02 |Deklarasjonstid 0,5 Sek.
D1-17 |Jogg Frekvensreferens 0,00 Hz
E1-01 |Ingangsspanning referens 230 \%
E1-05 |Maximal spanning 230,0 V
E1-07 |Medium utfrekvens 10,0 Hz
E1-09 |Minsta utfrekvens 10,0 Hz
E2-01 |Motorns markstrom 2,80 A
H2-01 | Terminal MA, MB och MO B: Vridmoment Hex
L6-01 |Vridmomentdetektering S 1: Overmoment

L6-02 [Vridmomentdetektering L 84 %
L6-03 |Vridmomentdetekteringstid 3,0 Sek.
T1-01 |Auto — Installningsmodus 2:Stationar

T1-02 |Motor kW 0,55 kW
T1-04 |Motor nominell strom 2,68 A
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13.4 Golvvagn - V1000 (VZAB2P2-PRG1021)

Index |Beskrivning Varde Enheter
A1-02 [Kontrollmetod 2: Oppen slinga

B1-01 |Frekvensreferens 0: Digitalt alternativ
B1-03 |Stoppmetod 1: Utrullning tills

C1-01 |Accelerationstid 2,0 Sek.
C1-02 |Retardationstid 1,5 Sek.
D1-01 |Frekvensreferens 25,00 Hz
D1-02 |Frekvensreferens 50,00 Hz
E1-01 [Ingadngsspanning referens 230 Vv
E1-05 |Maximal spanning 230,0 \%
E1-07 |Medium utfrekvens 10,0 Hz
E1-09 |Minsta utfrekvens 5,0 Hz
H2-01 | Terminal MA, MB och MO B: Vridmoment D |Hex
L1-01 |Motordverbelastning 0: Inaktiverad

L2-01 |Tillfallig strom 2: CPU-strom

L6-01 |Vridmomentdetektering S 4: Overmoment

L6-02 |Vridmomentdetektering L 180 %
L6-03 [Vridmomentdetekteringstid 1,1 Sek.
T1-01 |Auto-Tuning modus 2:Stationar

T1-04 |Motor nominell strom 9,00 A
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14 FelsOka K2 CombiCutter

Den har felsdkningstabellen beskriver de mest sannolika felen som kan uppsta.

Felbeskrivning: Orsak och &atgérd:

e Skar-/strimlartrumman har en * En mojlig orsak ar att trumman roterar i fel
tendens att fastna nar du kor riktning, vilket kan leda till att fodret fastnar mellan
matarbandet. trumman och matarbandet.

+ Andra riktningen pa motorn (den ska rotera uppat,
bakifran sett).

e Du kan andra rotationsriktningen genom att byta
plats pa tva ledningar i motorn.

e Skar-/strimlartrumman kan inte » Kontrollera att inget foder pressas mot trumman.
starta med foder i maskinen. Backa bandet sa att eventuellt foder frigors fran
trumman.

e Kontrollera att trummans motor har anslutits
korrekt i forhallande till spanningstillforseln.
» 230V = trekanttilkobling, og
400V = stjernetilkobling

» Skar-/strimlaren kor sakta och bara |+ Knivarna pa trumman ar sloa.
en liten fodermangd kommer ut. » Slipa dem med en vinkelslip eller annat lampligt
verktyg. (Slipa inte knivarna nar de &r varma,
eftersom de ar fabrikstempererade.)

» Maskinen ar Overlastad och kan inte rotera fodret
ordentligt.

» Avlagsna lite av fodret sa att trumman kan rotera.

» Skar-/strimlarmotorn kors, men  Kontrollera kedjan och vaxeln pa bakluckan.
trumman roterar inte. « OBS! Kom ihag att sla av stromtillférseln till
maskinen innan du tar loss luckan.

* Skar-/strimlartrummans motor » Kontrollera stromtillforseln.
startar inte. + Overbelastningsskyddet har utlosts.

» Det ar fel pa kontrollpanelen eller en kabel
(kontakta en elektriker).

* Matarbaltet kan inte koras framat,  Kontrollera om omvandlaren har utlést nagra larm

bara bakat. (se separat felsokningsguide for omvandlaren).
Kontrollera att hastigheten kan justeras. (Méatare
pa kontrollpanelen, potentiometer.) Nar du
snurrar pa en fingerskiva ska vardet pa displayen
till omvandlaren 6ka eller minska. Om displayen
inte reagerar ska du kontrollera och vid behov
byta ut potentiometern.

* Matarbandets motor kor, men  Det ar fel pa dverforingen fran kedjan.
matarbandet ror sig varken framat » Kontrollera kedjan och vaxeln.
eller bakat.
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15 Underhall och inspektion

OBS!
Koppla alltid fran strommen fore inspektion,
underhall eller reparation av maskinen.

* Du bér rengdra matarbandet, kedjehjul, axlar

och lagerskydd vid behov och minst en gang
per ar.

VIKTIGT!

* Ved stramming av bunnbeltet er det viktig at
det ikke strammes for stramt eller skjevt.
Sarg for at drivkjeder ogsa holdes stramme.
Disse kontrolleres jevnlig for slakk og skader.

» Lager och kedjor smorjs var 24:e driftstimme
eller minst en gang i manaden.

+ Se till att den elektriska utrustningen inte
utsatts for stora temperatursvangningar.
Kondenskan da uppsta och ge dverslag.

» Oljan i snackorna boér inte utsattas for
temperatur under —30 °C. For att maskinen
skafungera optimalt under —30 °C maste du
kontakta tillverkaren for rad och vagledning.

* Kbnivarna pa valstrumman ar gjorda i hardat
specialstal och med precisionsfrast skaregg.
Kontrollera eggen regelbundet for skador
och slitage. Slipning kan utféras medan
knivarnasitter pa. Detta gors enklast med
en vinkelslip som dras Over insidan pa varje
knivsegg.
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Smorjning
Komponent / plats Antal |Arbete |Driftstimmar
1 | Smérjning av lager driftsida matarband 1 Smorjning [10 h
2 | Smorjning av lager retursida matarband 1 Smorjning [10 h
3 | Smorjning av lager for trumma 1 Smorjning [10 h
4 [Smorjning of drum bearing 1 Smorjning (10 h
5 |Smorjnippel — lager bottenmatta 1 Smorjning (10 h
6 |Smorjning av kedja 1 Smorjning (24 h
Oljebyte vaxel
Volym 0,14 liter
AGIP KLUBER SHELL MOBIL
Telium VSF 320 Syntheso D220 EP Tivela Oil WB Glygoil 30 SHC 630

Rekommenderat smorjfett: Ruysdael WR2 Q8 oils Rekommenderad olja: Shell Tivela oil S-220

Bild 69
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Atdragning av bottenmatta

/N

Det ar viktigt att bottenmattan ar spand.
Detta bor kontrolleras med jamna mellanrum.
Atdragning gérs genom vridning av
spannskruven pa maskinens baksida.

Se Bild 70

OBS!

Det ar viktigt att efterdra redan efter 1-2 balar/
silolyft p.g.a. lack o.dyl. som slits av och gor
mattan slapp.

Kom ihag att skruva lika manga varv pa bada
sidorna.

Kor bottenmattan utan last efter atdragning for
att kontrollera att allt fungerar.

e A Spannskruv

NB!

Bottenkedjan (B) ska spannas sa att
medbringaren visas fran sidan.
Se Bild 71

Bild 70
fn off fn off fin off fin off
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B
Bild 71

Underhall och service av stromavtagare
Inspektion av stromavtagaren rekommenderas efter 1 manads drift och darefter varje 1 000 km

eller en gang om aret.

* Dra en borste/svamp under skyddsmembranen langs strémledarskenan

* Inspektera borstarna
» Ta ut och rengér kopparband
* Rengdr vagnen

62




TKS Instruktionsbok

Spanna kedjan till trumman och matarbandet

Kontrollera spanningen pa trummans kedja
regelbundet och dra samtidigt at drivkedjan.
Se Bild 72

e A Justeringsskruv
e B Kedjehjul

OBS!
Kedjorna maste smorjas en gang i veckan.

Bild 72
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Serviceinstruktioner for K2 CombiCutter

Allmanna sakerhetsforeskrifter:

. Koppla ifran huvudstrémmen ved hjalp av huvudstrémbrytaren pa maskinen.
. Sla av huvudsakringen.
. Nar du arbetar under en skenupphangd maskin ska du anvanda en sakerhetsramp under
for att forhindra krosskador.
. Arbeta inte under en osakrad maskin.
Nedre » Slakk opp stramming, kontroller K2 - Kedjehjul 273079
band: lager ev.bytte. K2 — Drivaxel- 273071
konfiguration (1600)
273176
(1200)
Matt A far » Kontrollera kedjehjulen. Byt ut vid K2- Kabelhjul (drivhjul) 273086
inte Overstiga slitage (om halen ar mer &n 70 mm) | K2- Kabelhjul (returhjul) 265018
70mm eller skada.
: « OBS! Nar du byter kedjehjul ska du
aven overvaga att byta kedja och
kedjeforbindningar.
» Kedja/kedjeforbindningar. K2 — Kedja 17 ldnkar 921471
Kontrollera slitage/skador. Man kan | K2 — Kedja 15 ldnkar 921475
ta bort hogst 2 kedjelankar pa varje | K2 — kedjeférbindningar 921420
sida innan hela det nedre bandet 20 st.
maste bytas
e Om kabelhjulet byts bor kedjan
bytas
e Justering av det nedre bandet. Drivkedja till det nedre
Kontrollera att sparfoljningen och bandet: 650004
spelrummet ar lika pa bada sidorna. [ K2 — Kedja %4 921577
Vid normalt spelrum syns hela K2 — Kedja %" 270456
kedjan under maskinen. K2 — kedjehjul %" Z 12 273237
e OBS! Nér du byter ut delar i det K2 — kedjehjul %" Z 28
nedre bandet eller drivkedjan ska
du Overvéaga att byta ut alla
relaterade delar.
e Kontrollera drivkedjan och
kedjespannaren. Alla kedjor ska
smorjas (med korrekt kedjeolja)
regelbundet.
» Kedjehjul kontrolleras for slitage.
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Smorj alla lager/lagerhus (3—4
pumpningar med oljekanna).

Alle smgreslanger bgr etterseest,
skadede byttes.

Lackage/skador maste kontrolleras i
alla smorjslangar/smorjnippar efter .
Byt vid behov.

Rekommenderat
smorjmedel:

Ruysdael WR2 Q8 eller
motsvarande

sakerhetskedjor ar pa plats for att
forhindra olyckor vid brott i barande
bultar.

Spann och smorj kedjan.

Byt vid slitage.

Mellom 1 til 2,5 cm slark pa kedjen
Lophjul/lager 16phjul kontrolleras.
Avstand mellan skenans flans och
I6phjulet bor inte dverstiga 5 mm.

Byt olja i vaxelldadan minst vartannat | Olje: Shell Tivela olja S — 3,2 liter
ar. 220
K2 — kuggvéaxelmotor 2,1 liter
Nedre band
Skartrumma: Anvand en balk for att lyfta/boja Trumlager 273017
trumman nar trumlagren ska
inspekteras. Om lagren &r l6sa eller
om missljud uppstar under drift ska
de bytas.
Snurra skartrumman. Kontrollera att
knivarna inte moter de motstaende
knivarna.
Kontrollera V-banden. K2 — V-band 922267
Byt vid slitage/skador.
Knivar som har skadats eller
saknas maste bytas. Alla sl6a kni- [ K2 — knivuppsattning 27080
var maste slipas. ALLTID oppgi
Slipning ska utféras minst var 200:e | serienummer,
bal eller vid behov. produksjonsar, og antall
kniver.
Kontrollera skador/slitage i Innerhdlje 270045
tumholjet. Avlagsna eventuellt
ensilage/stramaterial mellan slutet
av
Takdrift: OBS! Vid upphangning i en skena | K2 — kedja 921501
maste kontroll goras av att K2 — kedjelas 921502
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Vinkelvaxel kontrolleras for lackage.

Bultar och infastning kontrolleras.

K2 — vaxel

409025

OBS! Vid en skena maste axial-
rullagret smorjas in rejalt med fett
och dessutom ska sprinten for
upphangningsbulten kontrolleras sa
att den sitter ordentligt pa plats.

Lager
Splint

932002
921605

Upphéngning kontrolleras.
Bultar och infastning kontrolleras
och efterdras.

Sido-
utmatare

Ta loss gummibandet. Rengor
trummor och ram.

K2 —band L 3760 mm
band L 2760 mm
band L 2160 mm

270343
270320
270314

Kontrollera spelrum, missljud och
slitage i lagren. Byt ut vid slitage.
Kontrollera lackage och missljud i
vaxelladan.

K2 — vaxellada
K2 —

trumma (retur)
trumma (driv)

409015

270347
270342

Visuell kontroll av gummiband.

K2 — 4 st. lager

932510

Montera gummiband och dra at.
Spelrummet ska vara 2—3 cm.

K2 —
4 stk rotationskoppar

270845

Elektrisk
funktion:

Kontrollera kablar for brott,
klamskador, slitage och ev.
gnagskador frdn moss och rattor.
Funktionstesta alla nédstopps-
funktioner.

Testa motorskydden.

Starta motorerna manuellt.

Hall ned den bla knappen pa
skyddsrelat tills motorn stannar.

Stromledar-
skena:

Ta ut stremavtager, rengjgr den og
bytt kullbgrster ved slitasje.

NB! Dersom det er mindre enn 2
mm til slitemerket, bar kullbgrstene
byttes.

Kontrollera kopparbanden i

stromledarskenan. Om dessa &ar
korroderade kan du vanda dig till
TKS for hyra av rengdringsvagn.

Kontrollera eventuellt om
varmekabeln fungerar
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16 Modellbeskrivning och anvandningsomrade pa
spridaraggregat

TKS spridaraggregat ar alternativ utrustning som ar konstruerade fér spridning av halm, ho,
papper och sagspan. Utrustningen kan ocksa anvandas for att sprida andra latta material.
Spridaraggregatet monteras pa sidostycket under trumman framtill pa K2 CombiCutter.
Spridarknivarna drivs av tva (2) motorer som ar monterade pa spridaraggregatets undersida.

K2 CombiCutter med spridaraggregat monteras pa skenor i taket ovanfor djuren (minst 1,5 m
ovanfoér markniva).

Spridaraggregatet har tva (2) plattor pa vardera sidan, och dessa kan regleras efter 6nskat
spridningsomrade (2—7 m).

Vagnen har en roterande trumma framtill som skar upp materialet.
Valstrumman monteras ovanfor skarvalsen och drivs av en snackvaxel. Overskottsmaterial matas
ned pa trumman och darifran vidare ut pa spridaraggregatet.

Baktill pa K2 CombiCutter finns en bakre plat som haller spridningsmaterialet pa plats och pressar
det framat.

Valstrumman har knivar som roterar uppat och skar upp materialet.

Maskinen gar mycket tyst och tack vare den stora valsen ar huvudmotorns kraftbehov endast 7,5
kW. Matarbandet har en egen vaxelmotor. K2 CombiCutter med spridaraggregatet kan regleras
med frekvensomvandlare. Frammatningen blir ddrmed mycket flexibel.

Spridarmaterialet kan matas in pa bada sidorna om ramarna flyttas fran hoger till vanster.
Samtliga maskinfunktioner kan fjarrmandvreras.

OBS! Anvisningarna i den har instruktionsboken baseras pa allman anvandning. Det kan
forekomma situationer hos enskilda anvandare som avviker fran de anvisningar som ges har.
Andringar av maskiner och utrustning till féljd av sadana férhallanden kan inte reklameras hos
tillverkare eller leverantor.

Klimat, temperatur, material, fuktighet, slatter-/skarlangd och balstorlek ar nagra av de férhallanden
som kan paverka maskinens funktion och verkningsgrad.

Anpassning och injustering av maskinen efter de férhallanden som galler vid en viss given tidpunkt
ar viktiga faktorer.

Dessa ar avgorande for att fa basta maojliga resultat.
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Tekniska data

Vikt for K2 CombiCutter i standard-

modell med spridaraggregat 1650 Kg
Vikt for K2 CombiCutter med 1850 Kg
STROM
GOLVBAND 0,75 KW (FREKVENS-
STRIMLARTRUMMA 7,5 KW
KW (FREKVENS-

TAKSKENOR (X 2) 0,40 STYRT)
OVRE MATARTRUMMA 5,5 KW
ELEKTRICITET
STYRSTROM 24 V (DC)
SPANNING 230/240 V (N/BY 400V)
SPANNINGSTOLERANS +/- 10%

N . . REKOMMENDERAD
ELFORBRUKNING 230 V 40 TOTAL MARKSTROM SAKRING 40A

" " " REKOMMENDERAD
ELFORBRUKNING 400 V 25 TOTAL MARKSTROM SAKRING 25A

MATNINGSINDIKATOR — MATARBAND

MATTOMVANDLARE FOR
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17 Anvanda maskinen med spridaraggregat

Trumman kan endast snurra at ett hall. Rundbalar kan foras in pa valfritt satt, men vi
rekommenderar att du for in dem sa att de kan rotera i hallarens riktning.

OBS! Se til at stramassen ikke ligger inntil trommelen under oppstart.

Individuell justering ar nyckeln till goda resultat.

Checklista for
att starta maskinen
med spridar-aggregat

Fig. 73

MYCKET VIKTIGT!

Stromtillférseln maste ha tillrackligt hog
spanning pa alla faser ochsakringar och
stromkablar maste vara tillrackligt stora.
Stromtillforseln maste anslutas till
CombiCutters kontrollpanel av en behdrig
elektriker. Justera dverbelastningsskyddet
baseratpa dina matningar och utrustningens
markstrom.

Starta valsmotorn med fjarrkontrollen.
Kontrollera att skartrumman roterar i ratt
riktning. Om du behdver byta faserna,maste
du gora det pa den elkabel som kommer fran
sakringsdosan.

Starta aldrig trummans motor nar det ligger
balar mot trumman. Backa matarbandet sa
att trumman ar fri vid starten.

Om du anvander hackat ensilage far
maskinen inte dverlastas

(inte dver trummans dverkant).

Se till att slutbrytaren ar kopplad till
styrenheten. Se Fig. 73

A\

Beroende pa hur maskinen anvands/typen
av foder, kan justeringar kravas for att
anpassa den till dina forhallanden.

Det ar mycket viktigt att justera
matningshastigheten till lokala férhallanden for
att undvika stopp i trumman. Detta ar mycket
viktigt om du vill uppna goda resultat.

Du far prova dig fram.
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Spridaraggregat (VZAB1P5-PRG1020 (V100))

Index: |Beskrivning: Varde: Enheter:
B1-01 |Frekvens referanse 0: Digitalt alternativ
C1-01 |Accelerationstid 1 2,0 Sek.
C1-02 |Decelerationstid 1 2,0 Sek.
D1-01 |Frekvensreferens 1 50 Hz
E1-01 |Installning for ingangsspanning 230 Vv
E1-04 [Max. utgangsfrekvens 51 Hz
E1-05 |Max. utgangsspanning 230 Vv
E2-01 |Motorns markstrom 6,30 A
E2-04 |Motorns markstrom 2 Pole
0O1-10 |Frekvensreferens 5100
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18 Huvudmatt for maskin med spridaraggregat

» Avstandet fran marken till upphangd vagn ska vara minst 1 500 mm.
+ Alternativa rundbalstorlekar: 1 200—1 500—1 800 mm
Maximal storlek pa fyrkantbalar: 3 200 x 1 250 mm

Alla matt anges i mm.
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Fig. 74
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19 Stalla in spridaraggregatets bredd
» Du kan anpassa spridarbredden genom att justera vinkeln pa sidoplatarna A.
Sidoplatjusteringen kan ge spridningsbredder pa 2—7 m.

Hastigheten pa skivan B kan andras i mandverskapet C.

Vid balning av rundbalar rekommenderar vi att den bakre platen D kors tillbaka nar cirka 1/3 av
rundbalen har spridits. Detta ar for att materialet inte ska ansamlas ovanpa maskinen E.
Spridaraggregatets hastighet stalls in med brytaren F pa omformaren i mandverskapet.
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5000
6000 5
=
A

2-7m

Fig. 75
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20 Radiostyring

Funktioner
A | Starta valsen
B | STARTA/STOPPA matarbandet
C |STOPPA allt
D | Takdrift - framat
E | Takdrift - retur
F | Aktivera — stanna drift
= D G |Matarband - retur
C H [NODSTOPP
B G
F
H
2 —
3 _|
Fig. 76
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21 Fjarrstyrd anvandning av spridaraggregatet

N\

OBS!
* Aktivera fjarrstyrning genom att I6sa ut
nodstoppet och trycka pa F.

Montera slutbrytare 1 pa I6pvagnen enligt
skissen.

Nollstallare 2 och 3 monteras pa skenan i
vardera ande pa I6pbanan.

Vid automatisk koérning av takdrift ska du
halla in E eller D (framat — retur) samtidigt
med F (aktivera — stanna takdrift). Tryck pa
C for att avbryta automatdrift.

Vagnen stannar sjalv nar den kommer till en
nollstallare.

Tryck pa A for att starta spridaraggregatet
och valsen, och tryck sedan pa B (STARTA/
STANNA matarbandet).

Vid automatisk kérning av maskinen ska du
halla in E eller D (tur - retur) samtidigt med F
(aktivera — stanna takdrift).

Maskinen boérjar da sprida automatiskt tills
den kommer till nasta nollstallare da den
stannar. Tryck pa C for att avbryta
automatisk korning.

Om noédstoppet har anvants ska du trycka
pa (F) for att starta maskinen igen (gront ljus
visas da pa reglaget)

Spridaraggregatet kan koras manuellt:
Tryck pa A for att starta spridaraggregatet
och valsen.

Tryck pa B for att starta/stanna matarbandet.
Tryck pa E eller D for att kora takdrift.

Tryck pa C for att stanna maskinen.

Se Fig. 76
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22 Underhall och inspektion

OBS!
Koppla alltid fran strommen fore inspektion,
underhall eller reparation av maskinen.
+ Ta bort allt kvarvarande material fran matar-
bandet och spridaraggregatet. Sadant

material kan med fordel tas bort med
tryckluft.

» Kontrollera att alla knivar sitter pa plats pa
trumman. Om det saknas knivar maste nya
knivar monteras. | annat fall kan
spridningsmaterialet komma in i trumman.

* Rengoéring av matarband, kedjehjul,
» axlar och lagerskydd utférs vid behov och
minst en gang i veckan.

VIKTIGT!

+ Vid atstramning ar det viktigt att matarbandet
inte dras at for hart eller snett. Se aven till att
alla drivkedjor halls spanda. Kontrollera med
jdmna mellanrum att det inte forekommer
slack eller skador.

» Lager och kedjor smérjs var 24:e driftstimme
eller minst en gang i manaden.

+ Se till att den elektriska utrustningen inte
utsatts for stora temperatursvangningar.
Kondenskan da uppsta och ge dverslag.

» Oljan i snackorna bor inte utsattas for
temperatur under —30 °C. For att maskinen
skafungera optimalt under —30 °C maste du
kontakta tillverkaren for rad och vagledning.

* Kbnivarna pa trumman ar tillverkade i hardat
specialstal och har precisionsfrast
skareggar. Kontrollera eggen regelbundet
avseende skador och slitage. Knivarna
maste demonteras fore slipning. Detta gors
enklast med en vinkelslip som dras éver
insidan pa varje knivsegg.

* OBS! Skydda maskinen mot damm pga.
brandrisken. Maskinen ska rengoéras
noggrant vid trummor, spridningsskivor,
matarband och bakom skydd en gang i
veckan. TKS rekommenderar rengdring med
tryckluft (ej hogtryckstvatt).

76



TKS Instruktionsbok

Atervinning -
fran avfall till resurs -

TKS produkter a@r beroende av elektriska och elektroniska komponenter for att fungera.
Dessa komponenter gar under den gemensamma beteckningen EE-produkter. Pa TKS produkter
handlar det vanligtvis om kablar, brytare, motorer, styrenheter osv.

Nar TKS-produkterna kasseras ska komponenter som innehaller miljégifter hanteras och sorteras
pa ett satt som gor att de inte férorenar miljon. Miljogifterna ska omhandertas pa ett sakert satt.

Aterférsaljare ar skyldiga att ta emot EE-avfall fran produkter som ingdr i deras sortiment.
Avfallet ska forvaras sakert och skickas vidare till en godkand mottagnings- eller
behandlingsanlaggning.

EE-avfallet maste forvaras och transporteras pa sa satt att det inte skadas eller forstors.

Kontakta din aterférsaljare om du vill ha mer information om hantering av EE-avfall.

TKS ar medlem i Renas.
(Landstackande ordning fér insamling/behandling av elektriskt/elektroniskt avfall)
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Kommentarer
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range of high
quality products.

www.tks-as.no

T. Kverneland & Sgnner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland

Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500
Fax +47 51 48 72 28
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