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1 Genel giivenlik talimatlari
1.1 CE - Uygunluk Onayi

Biz,

T. Kverneland & Sgnner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland

Norge

Adi gecen Grundn:

TKS - CENTRAMIX

2006/42/EC Makina Direktiflerine uygun olarak Uretildigini gerekli temel saglk ve glvenlik
gereksinimlerini kargilamaktadir.

Kverneland, 05 Ocak 2018
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Tegnnes Helge Kverneland
Genel Mudur

Saisir le numéro de série
de la machine:

Tarim Urdnleri Ureticisi T. Kverneland & Sgnner AS dnceden bildirmeksizin Grtinlerin tasarim ve
Ozelliklerini degistirme hakkini sakli tutar.Bu durum daha evvelce uretilmis Grtnlerin
modifiye edilmesi zorunlulugunu getirmez.
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1.2 Garanti

Bu TKS drunu Uretici ve malzeme kusurlarina karsi 1 ( bir ) yil garanti altindadir.

Uriintin sahibi veya temsilcisi bayiiden parga veya tamir talep ettigi zaman bunun garanti bunun
garanti kapsaminda olmasini istiyorsa bunu bayiiye bildirmesi gerekir.Muraccatlar garanti siresi
icerisinde yapilmalidir.

Bayii garanti kapsamindaki her sikayet igin bir sikayet formu dizenlemeli ve arizanin rapor

edildigi tarihten sonraki ayin 10’a kadar TKS ‘ye veya TKS ‘nin dispiributoériine veya ithalatgisina
ulastirmakla mukelleftir.

Arizal parca sikayet numarasi ile birlikte TKS veya TKS distribltéri veya ithalatgisinin
inceleyebilmesi icin en az 6 ay muhafaza edilmelidir.

TKS dranleri Greticinin kontrolt disinda kullanildidr igin TKS ancak Urtinun kalitesini garanti edebilir,
Calisma performansi ve tesadufi hasarlardan sorumlu degildir.

Garanti su durumlarda gecersizdir:
a) Yan sanayii yedek parga kullaniimasi , veya Uriin TKS’nin onayi olmaksizin tamir
edilmis veya degistiriimisse.
b) Calistirma ve serviz talimatlarina uyulmamissa.
c) Makina tasarlanma amaclari diginda baska bir amagla kullaniimissa.

Gagranti normal asinma ve eskimeleri kapsamaz

Resmi guvenlik talimatlari bu makinanin kullanicisina veya sahibine ve Ureticise gereksinimleri agik
bir sekilde bildirir. yine buna bagli olarak bu talimatlar dikkatlice incelenirse hangi durumda hangi
tehlikeli sonuglarin dogabilecegi aktariimigstir.Bundan dolayl TKS veya bizim ithalat¢imiz veya
distribitérimdz bu UGrinldn yedek parga katalugunda bulunmayan pargalarin ¢alismasindan
sorumlu degildir. Bu nedenle, TKS 6nceden temin edilen makinalarla ilgili higbir zorunluluga
girmeden agiklama yapmaksizin Grtin tzerinde degisiklik yapma hakkini sakh tutar.

LUTFEN DIKKAT EDIiN! Bu makinayla ilgili olarak makinanin seri numarasindan her tiirlii
sorgulama yalabilinmesi mumkun olalidir.Bakiniz sayfa 7 makina kimligi.
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1.3 Giris

Yeni bir TKS drtni aldiginiz igin size tebrik ederiz.Kullanigl ve yiksek kalitede bir Griin segtiniz.
Mevcut bir bayii adi size makinayi nasil kullanacaginiz ve ayni zamanda servis ve yedek parca
temini konularinda yardimci olacaklardir.

Batin TKS drinleri En yiksek verimliligi ve dayanikhligi temin etmek icin ciftgiler ve tarim
makinalaqgri tamircileri ile yakin igbirligi icinde tasarlanmig,denenmis ve imal edimigtir.

Latfen bu kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyun ve Calistirmadan nasil ¢alistigi konusunda bilgi
sahibi olun.Makinanin g¢alisma tarzini ve fonksiyonelligini etkileyen pekcok etken ve durum vardir.
Bundan dolayi farkh sartlarda neler yapilacagini bilip kullanimi buna gére uyarlamak ¢ok
onemlidir..Makinanin verimli galisma seklini yemleme ve yem cesitleri konusundaki engine
bilginizle birlestirdiginizde en iyi sonucu olamayi garanti altina almig olursunuz. Bu ileri teknoloji
gelismis makina denetime ihtiya¢c duymadan c¢aligabilen bir yemleme robotudur. Ve bu makina
uretici tarafindan belirlenen talimatlara ve herhandi bir zamanda yapilmasi istenen talimatlara
uygun olarak kullaniimalidir.Bélgesel sartlara uygun dizenlemelerin yapilmasi veya uyarlanmig
olmasi mimkuin olan en iyi sonuca ulagsmak igin gok biylk énem tasir.

Saygilarimizla,
T. Kverneland & Sgnner AS

tKS

T. Kverneland & Sgnner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland

Norway

www.tks-as.no

e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
Fax :+4751487228
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1.4 Makinanin tanimlanmasi

Makinanin seri numarasi ve Ureticinin adresi makina tUzerindeki yazilidir. LUtfen resime bakiniz,
resimde plakanin nerede oldugu gosteriliyor.

Plaka Uzerinde bulunan kimlik bilgilerini yedek parca veya servis sorgusu yapacaginiz zaman
kullaniniz.

Bu Urdn CE markahdir. Bu marka Avrupa Birligi standartlari ile uyumludur.Bunun anlami bu
makinanin 2006/42/EC makina standartlarinin gerektirdigi mevcut saglik ve glvenlik standartlarini
karsilamakta oldugudur.
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1.5
Giivenlik

1.5.1
Genel Degerlendirme

N\

/N

Latfen bu isarete dikkat edelim. Guvenlik riskine
dikkat ¢ceker kazadan kaginmak igin gerekli
onlemlerin alinmasini gerektigini hatirlatir.

Kullanici, tamirci veya makinanin sahibi
makinayi ¢alistirmadan, ayarlamadan veya
tamir etmeden 6nce bu kullanma kilavuzunda
gecen guvenlik talimatlarini bilmesi (okumasi)
gereklidir.

Calisirken giivenlikten siz sorumlusunuz!

Lutfen bu genel giivenlik talimatlarini
okuyun ve anlayin.

Balyay1 hazneye ylkleyebilmek i¢cin makinanin
¢alisir durumda olmasi gerekir.Bu sebeple
makina calisirken makinanin yakin gevresinde
bulunan kigilere makinadan sigrayabilecek
parcalardan yaralanabilirler.

Dikkat! Helezon c¢alisirken yem karma
makinasinin haznenin dst kenarlarindan
kesinlikle uzak durum ve makina g¢aligirken
asla haznenin igine girmeyin . Haznenin
icinden veya kenarindan uzak durun. Eger
yem karma makinasi zeminden asagiya

¢ukur bir yere monte edilmisse normal

zeminle ( Yem karmanin degil ) haznenin

en Ustl arasindaki mesafe 1,5 metreden az
olmamalhdir.Kullanim esnasinda ( makina
¢alisirken) makimanin ¢evresinde hi¢ kimsenin
bulunmamasi makinanin gerekli ¢alistirma
kurallari arasindadir. Buna ilaveten, yem karma
makinasi makina tirt anlaminda geleneksel bir
tarim aracidir, alinacak glvenlik énlemleri en
azindan piyasadaki mevcut makinalarla ayni
dizeyde veya st dizeydedir.

Utilisation de la machine
Makina uretilis amaci diginda kullaniimamalidir.

Calistirma

Makinayi kullanan Kontrol paneli ve ¢alistirma
tablolarinin oldugu boélimde kalmalidir.
Calistirma esnasinda makinanin diger
tarafindan ve yanlarindan uzak durmalidir.
panel are mounted.
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Denetim

Makinanin sahibi veya calistiran kisi makinanin
etrafinda yeterli ikaz levkasi bulundugundan
ve yetki sahibi kisilerin gegislerinin
engellendiginden emin olmahdir.

Makinanin cahstiriima yéntemi
Makinayi kullanan kisi makinanin en guvenli ve
en uygun sekilde kullanabilmesi igin makinanin
¢alisma seklini ve nasil kullanildigini iyi bilme-
lidir.

Giivenli mesafede kalin

Makina galisirken insanlar ve hayvanlar
makinanin bulundugu bdlgeden kesinlikle

uzak tutulmalidir.Siz de ( ¢alistiran kisi ) dénen
calisan ve hareket eden parcalarla araniz
mesafe koyun.

Calisirken giivenligi aklinizdan
ctkarmayin

Makina calisirken asla makinanin tzerine
tirmanmayin.Bakim ve tamirat yapilirken
elektrik baglantisi devre digi kalmalidir.

Sesli ve igikh ikazlar

Kontrol sistemi (yazilimi) makinanin gavenli
sekilde ¢alismasi glncellenmigtir. Makina
¢alismadan 6nce 30 saniye kadar ikaz
anlaminda zil (siren) sesi verir. Bu zil sesiyle
birlikte yanip sénen bir ikaz lambasi ¢alismaya
baglar ve makina calistigi slrece ikaz etmek
amaciyla yanip soénerek ¢alismaya devam eder.
Koruyucu muhafazalar

Mutin muhafazalarin yerinde ve duzgun

bir sekilde monte edilmis oldugundan emin
olun.Muhafazalari control etmeden makinayi
calistirmayin. Hasarli muhafazalar derhal ya
tamir edilmeli yada degistirilmelidir.

Yedek parca

Guvenlik nedeniyle sadece orjinal yedek parca
kullanmanizi tavsiye ediyoruz. Yan sanayi
yedek parca kullanimi garantinizin gegersiz
hale gelmesine neden olur.

Bakim

Ensure that the machine is properly maintained
and is kept in good condition Makinanizin
dizenli bakimlarinin yapildigindan ve iyi bir
durumda bulundugundan emin olun. Makinanin
mekanik ¢calisma seklini kesinlikle degistirmeye
kalkismayin.

Makinanin ¢cahstig: ortam

Makinanin ¢alistigi alan insanlarin ve
hayvanlarin ge¢gme ihtimaline karsi
muhurlenmeli , kilittenmeli veya bir sekilde
koruma altina alinmal

Kontrol Panosu

Kontrol panosunu agmadan makinanin
elektrikle baglantisini kesiniz
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1.5.2
ilave Giivenlik Talimatlan

>

Fig. 1

> >

222222

Fig. 4

Makina seklindeki ikaz isaretleriyle donatilmigtir
Bu igaretler hazarl veya kiriksa yenileri ile
degistiriimelidir. Parca kod numatralar sekiller
Uzerinde verilmigtir.

Sayfa 17’de isaretlerim makinanin neresinde
bulundugu gdsterilmistir.

UH220532 kodlu uyari isareti (Sekil 1)
Dikkat! Ensure that you read and

understand the instruction manual before using
the machineMakinayi kullanmaya ,ayarlama
veya bakim ve tamirata baglamadan 6nce
kullanma kilavuzunu mutlaka okuyun ve an-
lamaya calisin,

UH220536 kodlu uyari isareti (Sekil 2)
Dikkat eliniz sikisabilir veya ezilebilir.
Karsit bicaklardan uzak durum.

988346 kodlu uyarn isareti (Sekil 3)
Ana salter asma kilitle glivence altina alinmali
Sadece yetkili kisi tarafindan kullanilabilir.

UH220534 kodlu uyari isareti (Sekil 4)
Kaynak isi veya bakim gerceklestirecekseniz
makinanin mutlaka butin elektrik baglantilarini
kesmelisiniz.

10
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1.5.3 Giivenlik risklerine genel bakis

UH220532

UH220534
AR

/2N
= 988346

Jﬁ@g
7

988346

UH220536 O

: \~
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2 Ekrani ve PMD ‘yi kullanma
2.1 Ekran

Kontrol sistemi ekrana dogrudan dokunarak control edebilecegdiniz bir dokunmatik ekrana sahiptir.
Ekrana parmaklarinizla dokunun veya control kabininde bulunan dokunmakik kalemi kullanarak
dokunun.

Cok sert bastirmayin zira sert bastirmak ekrana zarar verebilir.

Ekran birkag¢ dakika kullaniimadigi zaman otomatik olarak ekrar koruyucu modu devreye girer.

Bu modda ekran kapali olacaktir.yeniden baslatmak igin ekranin herhangi bir yerine dokunmaniz
yeterlidir. MenU bdlima ekranin sol tarafinda bulunur. Close windows by pressing the X in the
upper right-hand corner to go to the Home screen. Ana menliye dénmek icin ekranin sag ust
koésesinde bulunan X isaretine basiniz.

Dikkat! Ekrani nemli bir bezle siliniz.

2.2 Tus takimi

Mox: 99 X Maxi cerceve icerisindeki degferler

Min: © degistirilebilir. Tus takimindaki numaralara
dokunursaniz ekranda gorunecekiir.

En Ustte mavi bolgedeki rakamlar bu alana

@
girebileceginiz en az ve en fazla degerleri
‘| 2 3 C L R gOsterir.

Tusg takimini kullanarak yeni bir deger giriniz.
ﬂ 5 ﬂ 6 “ < _ J Yanlis bir deger girdiyseniz <— tusuna basarak

en son girdiginiz say1y! silebilirsiniz. and delete
the most recently entered number.

CLR (Temizle) ‘e basarsaniz ekrandakinin

hepsini silersiniz.

Negatif bir deger girmek i¢in sayidan dnce —
ENTER tusuna basiniz.Degeri girdikten sonra

ENTER (Girig) ‘e basiniz.Bu sekilde girdiginiz

deger kaydedilir ve tus takimi kapanir.

Resim 1
iptal etmek icin sag Ust késedeki X ‘e basiniz.
Bu durumda dnceki kaydedilmis olan veriler
gegerli olmaya devam edecektir.Yem dagitim
zamanlamasini sayfasinda zamani ayarlamak
icin dnce hours ( saat ) ‘e girerek baslayin sonra
period ( Donem ) ‘e basin.Daha sonra minutes
(dakika) ‘y1 girin. Saat deg@erlerini dogru
girmeye 6zen gosterin . Ornegin :Saati 12:65
olarak girerersenin reddedilir onun yerine 13:05
olarak girmelisiniz.

Sekil 4

12
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2.3 Bir Veri Secimi

Monday v
Monday -
Tuesday
Wednesday .,

Resim 2

2.4 Acma/ Kapama Anahtan

Enabl ed: | |
Enabled: @

Resim 3

Listeden program oncesi veri segin.

» Listeyi acin — Veriye basin veya asagi oka
basin.
» Listeden bir very segin.

Enable (Etkin) veya disable (Etkin degil )

sekmeleri agma/kapama anahtari olarak

kullanilr.

* Bos kutu ektin degil (kapali) anlamindadir

« < (onay isareti) isareti etkin (agik)
anlamindadir.

13
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3 Calhistirma

3.1 Yem karma makinasini ¢calistirma

UYARILAR!
Kullanici makinanin givenli bir gekilde Calistirildigi zaman veya emergency stop
caligmasindan sorumludur. Yerm karrma . <
AT (acil durdurma) t.)u’Fo.nu.na baS|Ig|9| zaman
kullanma kilavuzunu okuyun. ekranda yandaki gibi bir yazi gorunur :

Makinr\.-\.n Lullammsmodan moaraleli seseises s Lrnni-rnllﬁrini

"DURDUR" DUGMESINi BIRAK Ekrandaki talimatlar dikkatlice okuyun

makinanin dogru bir sekilde kullanildigindan
kadar basili tutun emin olun.

(Emergency stop) Acil durdurma digmesi takili
kaldiysa digmeyi sebest konuma getirin
(serbest).

Ana menu goérinlr gale gelmeden 6nce
(ACTIVATE FEEDMIXER) Makinayi Cahistir
digmesine basin be ¢ saniye kadar basili
esim4 tutun.

BALLA | augmesine Dasin ¥e J Sanlye

3.2 Meniiler

3.2.1 Ana Menu
Makina calistirildigi zaman Ana Menu ekranda

belirir.Bu menlde sunlar bulunur :
£ » Solda Ana Menl
+ Karma iglemi yemleme islemi baslatma
tuslari sagda.
0 nirl [ Haznedeki toplam yem agirligi sag altta
gOsterilmistir.
* Menide segim yapiimis tuslar yesil renge
donerek belirgin olur.
* En Ustte bulunan kirmizi bélim makinanin
¢alisma durumunu gdsterir.
Tem ajirlig Ofe= | -+ —Yem dagitim zamanlamasi etkin hale
geldigi zaman ekranda
Resim 5 (AUTO) OTOMATIK yazisi belirir.

Hokina beklemnede 18:41:28

14
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|ﬁ ANG ment |
{f‘ﬁgur‘ l ar

TEM KARMAYI
DURDUR

resi

i

Kalan karma suresi

10:00 min

ka

0

Tem ajirli g

Resim 6

3.2.3 Yem dagitim islemi
nasil yapilir.

Hakino beklenede 18:43:28
|ﬁ Ano menl

YEM DAGITIMINI
|{ﬁ'ﬁgur~lur~ DURDUR
Yem miktar:

ka

|E]Fiasvnn 0
Dagitilan vern miktan  Bu sialamada dagitilacak
O O

0

ka

Tem ajirl g

Resim 7

(START FEEDOUT ) YEM DAGITMAYI
BASLAT bolumu kirmizi renge ve DURDUR’a
donlsur. Asagidaki iki bélim ise sunlari
gOsterir.Birinci bolim o ana kadar dagitiimis
olan yem miktarinin kg olarak dlgusunu verir.
ikinci kisim ise o dagitim siirecinde dag@itiimasi
istenen yem miktarini yine kg olarak verir.
(START MIXING) YEM KARMAYI BASLAT

3.2.2 Bir Karma iglemi nasil yapilir.
Hazneye yemi doldurunuz.

(Feed weight) Yem agirhgi yliklenmis olan
yemin kg cinsinden agirligini gosterir.

Uygun harma suresini ayarlayin.

(START MIXING) KARMAYA BASLA
bdélumundeki sayilarain oldugu bolime
dokunun. Sonra dakika olarak sureyi girin ve
( Enter) Giris ‘e basin.

(START MIXING) YEM KARMAYA BASLA
yazisinin lizerine sasin ve 3 saniye
parmaginizi basili tutun.

Motor dogrudan g¢alistirma asamasina geger
ve yem karma islemi baslar.

Yem karma basladiktan (START MIXING)
KARMAYA BASLA tusu kirmizi renge
(STOP) DURDUR sekline donusdr.

Tuglarin altinda (Mixing time left) Kalan
karma siiresi istenirse bu siire degistirilebilinir.
(START FEEDOUT) YEM DAGITIMINI
BASLAT tusu kilitlidir fakat dagitilacak kg yem
miktari degistirilebilir. Yem karma iglemi bittikten
sonra makina kendiliginden durur ve ekrandaki
tuslari ikiside yesil renge ve baslatma tusuna
donusur.

Yem karma iglemi tamamlandiktan sonra yem
dagitim islemi baslatilabilir.

(START FEEDOUT) YEM DAGITIMINI
BASLAT olan bolumde bulunan kg olarak
yem dagitim miktari bolimune dagitilacak
yemin miktarini giriniz.

(START FEEDOUT ) YEM DAGITIMINI
BASLAT tusuna parmaginizi basin ve 3
saniye kadar basili tutun.Makina yem dagitim
asamasina gecgecektir.

Kapaklar agilir ve kargit bigcaklar geriye cekilir.
Taslyici bant dénmeye baslar ve yem
bosalmaya basglar.

Yem dagitim islemi bagladiktan sonra

tusu kilitlidir. Ama (Mixing time) yem karma
suresi degistirilebilir. Yem dagitim islemi
tamamlandiktan sonra makina kendiliginden
durur kirmizi olan digmeler tekrar degiserek
yesil Baglatma ‘ya dénusur.

Hazneyi tamamen bosaltmak icin yem dagitim
isleminin baslatmadan 6énce Dagitilacak yem
miktari’na 0 kg girin.

15
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. . . Hanuel
Karma islemi | Tem dadi tim kontrol
Roasyon
Bas | atno Secenekler yiiklene
Otonotik -
Ten doaji tin .
e zanan | anas| Dil
haz | r| ana
Gig tiiketimi| Dod t'm
zeknesi P
oyarlar|
PLC 1-.78 HMI w1 .7@

Resim 8

Hokinoa beklenede 1a:45:41

ﬁ Ano men

>

Kargit karsit

bicak 1 bicak 2

&) &) &)
Motor calisna u @

hizi

Konveyor se¢ ve baslat

dagitim

Resim 9

3.2.4 Ayarlar

Ana menu de soldaki ( Settings) Ayarlara
basarak ayarlar boltimtne Bu bdlimde
makinanin ayarlarinda kullanilan 8 ayri alt
bolum vardir :

(Mixing)Yem Karma — Yem karma ayarlari

» (Feedout)Yem Dagitimi — Yem dagitim
ayarlari

» (Activation )Baglatma—Uzaktan control
ayarlari

(Filling sources)YUkleme — Ylikleme ayarlari
(Options)Opsiyonlar —Motor ve ekipman
ayarlari

(Energy log) Gl¢ Sekmesi —
ve saat sayaci

(Feedout timer) Yem Dagitim Zamanlamasi
— Otomatik yem dagitimi i¢cin zaman
cizelgesi

(Language) Dil — Dil se¢imi

(PLC) PMD ‘nin ve ekranin program suriim
ekranin altinda yaziyor: PLC 1.XX ve ekran:
HMI v1.XX

Elektrik tiketimi

3.2.5 Manuel Kontrol
Menudeki (Manuel control) Manuel Kontrol
sekmesine dokunarak manuel kontroll agin.

Kapaklarin galisgtiriimasi

Yukari yonla oklari kullanarak kapaklari agin
Asagi yonlu oklari kullanarak kapaklari kapatin
Kapaklar oklara basildigi surece calisir oklar
serbest kaldiginda ¢alismasini durdurur.

Ok tuslari kapaklar ¢alistiginda yesil renge
doner

Son nihayii duruma ulasildiginda kapaklar durur
Kapaklar ekrandada hareket eder

Karsit bigaklarin galismasi

(Karsit bigak 1 veya 2)

(Plate 1)Karsit Bicak 1de sagdaki oka
basarsaniz karsit bigak ileriye dogru hereket
eder.Soldaki oka basarsaniz karsit bigak 1
geri gelir.

(Plate 2)Karsit Bicak 2 de soldaki oka
basarsaniz karsit bigak ileriye dogru hereket
eder.Soldaki oka basarsaniz karsit bigak 2
geri gelir.

Karsit bigaklar etkin hale geldigi zaman ok
iisaretleri yesil renge doner.

Nihayii pozisyona ulastiginda karsit bicaklar
durur.

Karsit bigaklarin tablalari ekrandada hareket
eder

16



TKS

Kullanim Kilavuzu

Makino beklenede 18:43:a1

B Rosuyon hozirlano icin
.
|E'IH““ ment)l == | monuel kontrol
{f‘ﬁgur‘lur‘ 1. a“lm T. K‘L“
3. =ilo3 9.9
Fopali Eapal
4. toanel 18.1a
Fopali Eapal
5. tone?2 11.11
Fopali Eapal
6. tone3 1212
Kapali Kapaly

Resim 10

Motorun Calistiriimasi

* Manuel ¢alimada ileri ydninde déner

* Motoru (pre-defined) ayar dncesi hizda
calistirin

* (Lo) Dusiik = dusik hiz

e (M) Orta = orta hiz

* (Hi) Yuksek = yuksek hiz

* Motor , calistirma digmesi basili oldugu
surece calismaya devam eder taki digme
tekrar serbet birakilincaya kadar.Dugme
serbest birakilinca motor da durur.

» Ektinlestiginde digme yesile renge donusdar.

Konveyoriin ( aktarma bandi )’nin ¢aligmasi
iki konveyor ayri ayri galistirilabilir.

1 — 1 numarali konveydru calistirir.

2 — 2 numarali konveyéra calistirir.
Konveyodrler ¢alistirma tlst basili oldugu
surece calismaya devam eder taki tus serbest
kalana kadar. Tus serbest birakilinca
konveydrler de durur.

Yem Karigsiminin Kontroli

Ekranda so Ustte yer alan ¢ift oklu bélime
dokunakak ayri bir sayfa aginiz.

Burada yem karigiminin icinde 1 den 12 ye
kadar kullanacaginiz yem cgesitlerini gdsterir.
Buradaki (PLC A3:) (Option) gibi isaretler
bunlarin otomatik olarak mi yoksa manuel
olarak mi yuklendigini gosterir.

Parmaginizi digmelerde tutarak kontrollerini
yapiniz.
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Makino beklenede 18:48: 26

YEN KARMAYI
BASLAT

Yern karrma siresi

Tem afjirli g ()ks

Resim 11

Rosyonl ar X

1 2 3 4 |
inekl
b 6 7 8
bogol

Resim 12

3.2.6 Rasyon Hazirlama
Mentdeki Rasyon hazirlama bélimunu agin.

Rasyon otomatik olarak da hairlanabilir manuel
olarak ta hazirlanabilir.

Manuel kullanim igin elinizdeki kilavuz sizin
agirlik esas alinarak hazirlayacaginiz rasyon
karisimlari igin yardimci olacaktir.

Otomatik rasyon sec¢imi i¢in 6nceden
belirlenmig verilere gére makina berekli
yemleri agirliklarina gére otomatik olarak
hazirlar.Otomatik rasyon hazirlama icin elektrik
panosundaki elektrik baglantilarinin yapiimis
olmasi gerekmektedir. Bunun igin bayiinizle
irtibata geginiz.

Contact your dealer.

Rasyonlar hem otomatik hemde manuel olabilir.

Rasyon segimi

Acllan pencerede 1 den 24 ‘e kadar daha
onceden belirlenip girilmis veya bos birakiimis
rasyon cesitleri yer alir.Buradan bir rasyon
secin.Yeni bir rasyon girmek i¢in bos
pencerelerden birini segin.

Segctikten sonra yeni bir pencere agilacaktir.
Degisiklik yapmadan ¢ikis yapmak igin sag Ust
koésedeki kirmizi carpiya basiniz.
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Roasyon hoz i | ano X
Rosyon ismi jnekl
Satir 1-6
1. tanel 60
- Satir 712 I
2. silol 50 B
Ardindan karistir
3. 3 dolgu
4. - u 0 I'I'Iil'l
5. |- - = 0
HAZIRLAMA
6. |- - - 0
Resim 13

Ros Rusyon secme

Rasy 8. Hichiri 7. 7
S | 1-silol 8. 8 b
: 2
2. 2.51 o2 9. 9
5. |3.silo3 10.10 stir
4. | 4. tanel 11.11
5. | 5. tane? 12.12
6. |6.taned 13.
Resim 14

Rasyon hazirlama

Rasyonun adini giriniz..

Rasyonda kullanacaginiz yem cesitlerini ve
miktarlarini kiiclk pencerelere dokunarak
girebilirsiniz.Listeden sirasini segerek 1 den
12 ‘ye kadar cesitli yemleri ve miktarlarini
girebilirsiniz.( Yem bilesiminin daha dnceden
girilmis olmasi gerekmektedir Soyleki :Ana
menu-> Ayarlar->

Yem karigimi) Bunlardan birini elemek
isterseniz O girin.

3.2 nolu bélumdeki yukleme kismina bakiniz.
Miktari kg olarak girin.

Batun rasyonlar 12 ayri igerikten olusabilir..
Belirli malzemeler farkh siralarda tekrar
girilebilir. (birden fazla ayni yem kullanilabilir).

Listeyi girdikten sonra karma iglemini
baslatma

Tahmini olarak ka¢ dakika sonra ( liste
tamamlandiktan sonra )karmaya baslamasini
istediginiz sureyi giriniz.

Liste tamamlandiginda makina otomatik
olarak karma iglemine ve yemi kesmeye
baslar .

Makinanin otomatik olarak karma islemine
gecmesini istemiyorsaniz sureye 0 girin.

Hazirlanan rasyonu kullanmak igin
(START FILLING) DOLDURMAYA BASLA
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Rosyon cdol durno 88 08: 08

Rosyon: bogal
zimndi dolduruyor:

Okg/

[ o ][

Okg

Rosyon hozi vl onoy)
durdur

|

Resim 15

Rosyon ol durmo 88:98: 68

Rosyon: recete 3
Zindi dolduruyor:

Okg/

[ o ][

Okg

Rosyon hozi vl onoy)
durdur

|

Resim 16

Rosyon ol durmo 88:98: 68

Rosyon: recete 3
Simdi dolduruyor:

Okg/ Okg

[ Tomcml | yor:-- ][ izstop edivor-- ]

Resim 17

Rasyon yukleme sireci

Bu pencere rasyon yuklemenin faaliyette
oldugunu gosterir.

Mevcut rasyonun adi yukarda goralar.
Ortadaki durum ¢ubugu karisimin ne
kadarinin (yuzde orani) yiklendigini gosterir.
Hemen altinda kg olarak yuklenmekte olanin
toplam yUklenecek karigsima orani yer alir.

Doldurma esnasinda yuklenmek istenen yem
karisiminin % 80’ine ulasildigi zaman bir
uyari sesi verir.

Bu uyari sesi % 100 ulastikca daha da
yogunlasgir.

Gosterge % 95 ‘te saridan yesil renge doner.
Ses durdugu zaman doldurma iglemi
tamamlanmigs demektir.

Asirl yukleme durumunda % 105 ‘e ulaginca
gOsterge kirmiziya doéner.

Herhangi bir kaynaktan aktarilan yem bittigi
zaman 10 saniye iginde ( Ayarlarda farkli
ilave bir bekleme siresi verilmediyse )
rasyon listesinde yer alan diger bilesenleri
yuklemeye baslar.

Yem karisimi yuklendikten sonra karma
vagonunun bos yere galistirilmamasi
onemlidir.Bu durum diger karigimin
baslatilmasini geciktirir.

Karma igleminin ortalarina dogru durum
sekmeside sureg ekrana yansir.

Ekranin altinda islemi durdurmak i¢in durdurma
tuslari vardir.

islemi durdurmak

Devam etmekte olan yem bilegenini
durdurup rasyondaki diger bilesene geginiz.
Bu tus bu bilesenden daha fazla yiklenmek
istenmiyorsa kullanilabilir.

Bu tus balya ylkleme esnasinda ayarlanmis
olan agirliga henlz ulagiimadiysa
kullanilabilir.

Rasyondaki son bilesen durdugu

zaman 6nceden programlanan rasyondan
sonra karmayi baslat ¢alisacaktir.

Rasyon doldurmayi durdur.

Yem karmaya baglamadan énce bitln
rasyon doldurmalari ve ana ekrana geri
gelmeleri durdurun .
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3.3 Ayarlar

Karmna isleni

AKarng hz

-

|Diisiik |||| Orta

Il|| viiksek]||| Auto |

olarak s firla

Ten mnokinoua yiklendikten
sonro kormno zomoni ni

otomnat ik v

Resim 18

Ten Dadi tim X
Ten dajitim hi z A
[Diisiik ||| orta ||| viiksek]||| Auto |
Otomatik yem dadi tim

hizi icin 18 =n deki uen 2 s
Son hesoplonon yen

daditim hizi igin 18 sn [1_lkg-1es
deki yemn

v

Resim 19

3.3.1 Karmay ayarlamak

Karma hizini énceden belirlediginiz motor hizini

girerek ayarlayin.

* Du - Dusuk

* Or-Orta

* YU - Yuksek

* Otomatik —Motor hizini diglkle yiuksek
arasinda otomatik olarak ayarlar.

Makina her zaman en dusuk agirliktaki yike

gore hizini ayarlar.

Eger hazneye yeni yem ilave edilirse yuk

miktari artar bu durumda yem karma islemini

bastan tekrar baglatabilirsiniz.Sesili bir uyari

verir.

» Etkin/Etkin degil — Makina yuklendikten
sonra karma zamani otomatik olarak
sifirlanir.

3.3.2 Yem Dagitimi ayarlar

* Yem dagitim hizinizi daha dnceden

belirlediginiz motor hizini girerek ayarlayiniz.

Du — Dusiik

Or - Orta

Yu - Yuksek

Auto — Makinanin hizi otomatik olarak

dugukle yuksek arasinda ayarlanir.

* Makina her zaman en dusuk yike gore
ayarlama yapar.

Makina Yemleme robotu veya tagsima bandi ile
birklikte kullanildigr zaman yem dagitim hizi
Orta veya Dusuk olarak ayarlanmalidir.

This is important in order to achieve an even
feeding process Bu esit bir yemleme iglemini
gerceklestirmek igin gereklidir.

Eger yemin kuguk bir miktari dagitildi ve hazne
tamamen bosaltilmadi ise dagitim kapaklari bir
diger dagitim seferine kadar acgik burakilinabilir.
Hazne tamamen bogaldigi zaman kapaklar
otomatik olarak kapanarak bir sonraki dagitim
seferi igin hazir hale gelir.
+ Dagitimdan sonra kapagi kapat —
Etkin/Etkin degil.
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Bag | atno

45inyal vererek boslatmno [ P
Yen dajitin v ]
konveyor 1 r_ 18 = Durdurmow
konveyor 2 [_ ia = ertelene
AUyar: sinyali ile boslatna [ .
Etkin =

En kisa boslatia sinuali 8.8 =

En ki=o durdurtia sinual i 8.8 =5

Resim 20

Yuksek hizda temizleme

Bu 6zellik helezon tzerinde kalan herhangi bir

yemin ¢ok hizli bir sekilde gegmesi igin

motorun yiksek hizda ¢alismasini saglar.

Ayarlanan zaman gegtikten sonra motor hizi

duser ve makina kalan yemi yem dagitimina

aktarir.

+ Etkin/Etkin degil.

+ Temizleme baslayacagi zaman kalan yemi
yukleyiniz.

+ Temizlik suresini 1-10 saniye arasinda bir
sure girerek ayarlayin.

Konveyor

iki konveydre kadar yem karma makinasina

baglamak mimkinddr.Her yem dagitiminda

konveydr calismaya baslar ve helezon

durduktan sonra belirlenen sure sonnunda

durur.

* Konveyorl etkinlestir.

* Durmayi geciktirme suresini belirle
(Konveyorl bosalmasi icin gerekli stire)

3.3.3 Aktiflesme ayarlari
Sinyal alarak aktiflesmek
Makina yem dagitim islemine, makina
tarafindan dolayli olarak verilen bir sinyalle,
baslayabilir.Baglatma sinyali yem dagitim sureci
boyunca aktif olmalidir.Bu sinyal alma anlamina
gelir.
Sinyal kesintiye ugrarsa yem dagitis sureci oto-
matik olarak durur.Yem dagitimi ve
konveydrler bagimsiz olarak sunlar tarafindan
control edilebilirler :
* Yem dagitimi — Etkin/Etkin degil
(sefer tablosu -X3:1)
+ Konveyodr 1 etkin/etkin degil
(sefer tablosu-X3:3)
+ Konveyodr 2 etkin/etkin degil
(sefer tablosu-X3:3)
» Konveydr 1 ve 2 ayni anda ¢alismaya baslar,
ama farkli durma zamanlari olabilir.
* Durdurma geciktirme suresini ayarlayin.
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Bos latma

A Tem robotuyla boslatmno ———
Etkin [

Is1k sensorl faal/faal dedil erteleme 3 =

I51k sensord etkinlestirmeyi erteleme 66 =

Salter etkinlestirme erteleme 3 =

Salter etkisizlestirmeyi erteleme Ja =
Resim 21

Sinyal alarak aktiflestirme

Makina yem dagitim faaliyetini makinadan ge-

len bir sinyal aracihgiyla baglatabilir.Bu makina

bir sinyalle baslatip digeriyle durdurur demektir.

Makinanin yanlis bir sinyal nedeniyle yem

dagitim islemini baglatmamasi icin sinyalin

suresinin en az seviyede olmasi gerekir.

+ Etkin/Etkin degil alinan sinyal

* En kisa baslatma sinyali — sinyal siresini
ayarlayin (circuit diagram -X3:5)

» Shortest stop signal — adjust signal length
(sefer tablosu -X3:6)

Yemleme robotu araciligiyla aktiflegtirme
Yem karma makinasi disaridan bir Yem robotu
veya Easy Feed gibi yem romorku veya vagonu
ile birlikte kullanildigi zaman makina fotosell ve
digme kullanilarak baslatilabilir.
 Ozelligi Etkin/Etkin degil hale getir.
* Fotosel etkin/etkin degil. geciktirme
» Fotoseli etkin/etkin degil ‘i geciktir — Makina
harekete gecmeden dnce fotosel ne kadar
sure duragan sinyal vermeli.
* Fotosel faaliyetini geciktir.
Fotoseli tekrar aktiflestirinceye kadar geciktirme
suresi — Yem dagitiminin bitimini takiben bir
sonraki yem dagitim isleminin baslangicina
kadarki sure.
+ Dugmeyi faaliyete gegcir ‘i geciktir
(Switch activation delay) Digmeyi
faaliyete gecir’i geciktir. — Yem dagitimi
islemi baslamadan digme ne kadar slre
faaliyette kalmal
* Dugmeyi etkisizlestir’i. geciktir.
Dugmeyi etkisizlestir’l geciktir.— Yem robotu
konumundan ayrilirsa makina yem dagitim
islemini durdurana kadar ki gegen sure.
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Rosyon uiikl ene X

1. =ilol 7.7
2. silo2 8. 8
3. =silod 9. 9
4. toanel 18. 18
5. toane2? 11. 11
6. toned 12. 12
Resim 22

3.3.4 Rasyon hazirlama ayarlari
Rasyon hazirlamak igin karigsimi olustiran
yemlerin yuklenme ayarlari burada
bahsedilmistir.

Bu ekranda programlanmis ve bos birakilimig
yem karisimlarinin isimleri yer alir.

Her bir rasyon karisiminin kendi ayarlari vardir.
Bir rasyon karisimi seginiz.Yeni bir tane
olusturmak icin bos olan kutucuklardan birine
basiniz.

Bastiktan sonra ekranda bu karisim igin bir
pencere acilacakitir.
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Tem karisimnin icerigi

silo2

Tem karisim icer
od)

Bilesik cKapall

Hoaks i mum WManuel

PLC A3:02
PLC A3:03
Don once PLC A3:04

PLC AZ:05
Tamamlaniy| ~ A=.05
PLC A3:07

Tartim si

lat

L I

Resim 23

Temnm karisimnin icerigi

20 min

60 s
0 ke
Os

Tem karisim icerg ;
—r silo2
Bilesik cKapali ~|

Hoksimun dolum siresi
Tartim siresi
Don dnce dal durmog

Tamamlandiktan sonra duraklat

Resim 24

20 min

60 s
0 ke
O's

Rasyon karigiminin adi
Yeni rasyon karisiminin adini giriniz.

Cikti alma

Rasyon karigimini manuel mi yoksa otomatik
olarak mi alinacagini segin (PLC A3:).
Otomatik alim igin degisik elektrikli parcalarin
elektrik panosuna baglanmis olmasi gerek.
A3:02 sefer tablosuna isaret eder.

Kurulum ve baglantilar igcin TKS ile baglantiya
geciniz.

Azami doldurma siiresi

Buradaki sure bu rasyon karigsiminin
yuklemesinin bir diger rasyon karisimina
gecmeden dnce ne kadar sureyle etkin
kalacagini belirler.

Tartim zamanasimi hatasi

Eger verilen bu stirede agirlik artmazsa rasyon
karisim yuklemesi duracak ve diger karisima
gececektir.

Bu 6zellik otomatik rasyom yuklemesinde aktif
olur.

Once rasyon karigimi yiiklemesini durdur
Arzu edilen rasyon karisimi agirhgini
gegmeden rasyon ylklemesini durdur.

Bu manuel olarak balya yliklendigi zamanlar
faydalidir. Eger rasyon yuklemesinin bir
sonraki rasyon karisimina herhangi bir
digmeye basmadan ge¢gmesini ve bununla
birlikte rasyon oranina gore asiri yuklemeyi
engellemek istiyorsaniz agirlik degerini mesela
400 kg bibi bir 6lcu girerek ayarlayiniz.

Tamamladiktan sonra bekle
Diger rasyon karisimini baslatmadan énce
istenilen herhangi bir bekleme suresi girilebilir.
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3.3.5 Ayar segenekleri
Diger ayarlar ve farkl islevlerin etkin/ekin degil
{Secenekler | » | ayarlari bu bolimde anlatiimaktadir.
Karsit bicok 1 etkin | Daglt!m kapaklgrl etkin/ e_tkin degil
. — Etkin hale getirmek makinanin yem
Kars 1t bhicak 2 etkin < <
) ; dagitimi sirasinda dagitim kapaklarini
Motor ters donme aktif otomatik olarak agik kapamasini saglar.
Donmoya kars: koruma [ 60 min| | Etkin degil isaretli ise bu durumda dagitim

X

el

Azami uyen dodi tim zonon 68 min kapaklarinin manuel olarak kontrol edilmesi
Tikanna tespiti [l 180 s gerekir.
* (Door 1 opening time)Kapak 1’in agilma
zamani

— Otomatik yam dagitimi esnasinda kapagin

iistene aciima ylksekligini ayarlayin. Saniye

Resim 25 cinsinden agilma slresini girerek kapagin
istenilen seviyeye kadar agilma suresini
belirleyin. Deger olarak 0 girerseniz kapak
tamamen acllir.

* Karsit bigak 1 veya 2 etkin
— Karsit bicaklari etkin hale getirmek yem
karma sirasinda makinanin otomatik olarak
karsit bigaklari haznenin igine ileri dogru
surmesini veyem dagitimi esnasindada geri
¢cekilmesini saglar.Eger karsit bigaklar etkin
degilse bu durumda hareket etmezler ancak
istenirse istediginiz 6lcide manuel olarak
ileri surulebilir.

* Motor ters yonde etkin/etkin degil
— Motor; karma ve yem dagitimi sirasinda
normal yonde dénmeye baglamadan 6nce,
uzerinde kalan yemlarin sikinmesi icin,
hemen hemen ¢eyrek tur ters yonde doner
Bu ¢alismaya baslarken asiri yiklemeyi
engellemek icindir.
Bu 6zellik hazne en Ust sinira kadar
yuklenecedi zaman kullaniimalidir.

* Donma onleyici etkin/etkin degil
— Yilin soguk oldugu zamanlarda
helezondaki ve haznenin kenarlarindaki yem
donabilir ve buda helezonun
doénmesini glglestirir. Helezonun belirli
zaman araliginda dénmesini segmek
suretiyle yemin helezinun kenarlarinda
donmasina engel olabilirsiniz.istediginiz
zaman araligini giriniz ayarlayiniz.

* Azami yem dagitim suresi
— Asiri yuklenmeye engel olmak azami yem
dagitim sturesi 60 dakika ile sinirlanmistir.
Bu sure isteginize bagh olarak azaltilabilir.
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Secenekl er

X

{Secenekler | Lol
Dis alarn girigi kapc > |
Otomatik hiz icin .
motor uiklemne hedefi 160 [
Motor asiri yikleme alarmi [ .
Ten karmno bosald kton sonra 180 =
helezonun cal i smo zamon
Iinternet ag uygulama sifresi »eeee<

v

Resim 26

Gig tiketim sekmesi

AGluc Tiketimi |

son karigtirma 8.8 Kwsa 8.8aTL
son 24 saat 8.8 Kwsa 8.8aTL
son 7 gun B.8Kwsa 8.88TL
Toplam 0.8 Kwsa 8.88TL
Glg tuketim dederi 1.868 TL- Kuso
Calisma slresi sayac |
Motor @.9sa Bosaltim

kapadi
Karsit bigak 1 5 Karsit bigak 2 a

Resim 27

* Dis baglantili uyan girigsi Kapali/Normalde
acik sinyal/ Normalda kapali sinyal
(Off / NO / NC)
— Disardan bagli baska bir makina uyari
verdigi zaman kullanilir. Bu sinyal makinanin
durmasini saglar. ( X3:4 ile bagh).

* NO - Normalde acik sinyal

* NC - Normalde kapali sinyal

+ Otomatik hiz igin motor yuk hedefi (Motor
load target for auto speed) -
Burada motorun belirlenmis olan yUki
yuzde olarak verilmistir.Bu veri gercek amper
Olclstine donustaruldr (A).
Bu dl¢i karma ve yem dagitimi sirasinda
otomatik hizin hesaplanmasinda kullanilir.

* Motor asiri yik uyarisi — etkin / etkin degil

* — Motorda asiri yiklenme s6z konusu oldugu
zaman sesli uyari verir. Bu uyari sesi durana
kadar hazneye yem yuklemeyiniz.

* Hazne bosaldiktan sonraki helezonun
calisma suresi
— Yem dagitiminda haznedeki yem
tamamen bosaldiktan sonra helezonlar bir
middet daha ¢alismaya devam eder.
Buraya istediginiz bu ¢alisma siresini giriniz.

3.3.6 Giig tablosu
Guc ( Elektrik ) tiketimi bilgisini saatlik gli¢
tuketimi verilerini bu ekrandan gorebilirsiniz.

Elektrik tiiketimi

Makina yem karma isleminde sirasiyla enson,
son 24 saatteki, son haftadaki, ve o ana karki
toplam islemindeki elektrik tiketim degerlerini
hesaplar.

+ Elektrik birim fiyatini TL/kw cinsinden giriniz.
Bdylece makina veriler isiginda elektrik
tiketiminizi hesaplar.

Zaman sayaci

* Motor galisma suresi

* Yem dagitim kapaklarinin kag¢ defa acildigi
« Karsit bigaklarin kag defa hareketlendigi

(giris / ¢ikig)
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3.3.7 Yem dagitim zamanlamasi

Makina yem dagitim tablosuna gére otomatik
olarak yem dagitimi gergeklestirebilir..

16 sefere kadar ayri ayri zamanlama ayari
yapilabilir. Yam dagitim makinasinin ayri bir
zamanlama sayaci olmadigi durumda bu
tabloyu kullanmak uygun olacaktir.

Yem dagitim surelerini istediginiz gibi girerek
ayarlayiniz.

Yem miktarini her bir sefer icin ayri ayri kg
olarak giriniz.En hanesine onay isaretleyerek
herbir yem dagitimini aktiflestirebilirsiniz.

En sondaki D hanesi dagitim i¢in acilacak
kapak numarasini gésterir.

Eger en azindan bir tane bile dagitim seferi
etkinlestiriimisse ana sayfanin Ustinde
OTOMATIK (AUTO) yazan yesil bir kutucuk
go6rinecektir.

Otomatik yemleme etkinlegtirilmis ise bu
durumla karma igleminin yine de manuel olarak
yapilmasi gerekmektedir. Karma islemi iki
otomatik yem dagitim seferi arasinda
yapiimalidir. Yem dagitimi esnasinda hazne
bosalirsa makina durur ve ekranda Uyari yazisi
cikar.

3.3.8 Dil
Goruntulenmesini istediginiz dili segin.

3.3.9 Zaman ayarlari

Saat

Hours hh, minutes mm, seconds ss, adjusted
individually.

Tarih

Gun DD, ay MM, yil YY ayri ayri girilerek
ayarlanir.

Haftanin giinlinU ¢ikan bélimden seginiz.

Kaydetmek igin (Apply) Onay tusuna basiniz.
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3.4 Uyarilar

Al arnlar
Bozaltim kapis) arizasi

]
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Tem afirli g ka

Uyari vermeye bagslayinca makina durur.
Ekranda hangi uyari verildigiyle ilgili uyari
yazilari belirir.Sag Ustteki kirmizi X isaretine
basarak bu sayfayi kapatabilirsiniz.

Ana sayfada bir yesil sekil ¢ikar. Bu yesik sekile
basarak uyari penceresini agabilirsiniz.

* (Reset alarm) Uyariyi sifirla — ‘ya basarak
uyarilar sifirlayabilirsiniz.

Hata dizeltildigi zaman uyari sesi kisa bir
uyari daha verir.

Asagida verilen uyari mesajlari goérunur.:
Frequency inverter fault:Frekans
donusturicu hatasi

Conveyor fault : Konveyor hatasi

Door fault : Dagitim kapag! hatasi

Limit switch fault, counter knife 1 (Plate 1) :
Karsit bigak 1 de sinir salteri hatasi

Limit switch fault, counter knife 2 (Plate 2) :
Feedout process fault :Yem dagitim islemi
hatasi

External alarm input :dis makina baglantisi

uyari girigi
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3.5
2.ve 3. Dagitim Kapaklan (Opsiyonel)
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Yem karma makinasi U¢ taneye kadar yem
dagitim kapagi ile donatilabilir.

Bu ilave kapaklar her biri igin ilave elektrik
baglantilarina gereksinim duyarlar ve ancak
fabrika tarafindam monte edilebilirler.

Eger birden fazla ilave yem dagitim makinasi
monte edilmisse bu durumda ilave dagitim
kapaklari kullanigli olacaktir.Batin kapaklar
bagl olduklari makina tarafindan veya manuel
olarak kontrol edilebilirler.

Yem dagitimi

Yem dagitimina baslamadan 6nce dagitim
yapmak istediginiz kapak veya kapaklari
seciniz.Ekranda gorunen kullanmak istediginiz
kapaklarin tzerindeki 1,2,3 yazan kutulara
basin.Sonra “yem dagitmayi baslat”a basin.
Bagska bir kapagin kullaniimasi arzu edilirse
yem dagitimi iglemi baglamadan son olarak
etkinlestiriimis olan kapak otomatik olarak
kapanir ve secilen kapak acllir.

Manuel kontrol

ilk olarak ekrandan istediginiz dagitim kapagini
veya kapaklarini segin. Segilen kapak kirmizi
olarak renk degistirecektir.Ekranda Kapaklarin
altinda ortadaki yukari asagi okrarini kullanarak
kapaklari acip kapatabilirsiniz.

(Yukari ok agmak icin, asagi ok kapamak igin
kullantlir).

Kapaklarin agiligini ayarlama

2. sayfadaki ( Options menu ) secenek
menusunde

2. ve 3. Kapaklarin agilig surelerini sirerek
ayarlayabilirsiniz.
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range and high
quality products.

www.tks-as.no

T. Kverneland & Sgnner AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland

Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500
Fax +47 51 48 72 28
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