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1 Allman information och sakerhet
1.1 CE - Forsakran om overensstammelse

Tillverkare:

TKS Agri AS
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norge

Vi férklarar harmed att féljande produkt:
Produktnamn: TKS — R2 Magazine

Typ/Modell: Som anges pa maskinens identifikationsskylt
Serienummer: Som anges pa maskinens identifikationsskylt

Tillverkningsar: Som anges pa maskinens identifikationsskylt
ar konstruerad och tillverkad i enlighet med bestdmmelserna i:

Maskindirektiv 2006/42/EG
och uppfyller kraven i féljande harmoniserade standarder:

EN ISO 12100:2010 — Maskinsdkerhet — Allmanna konstruktionsprinciper — Riskbedémning
och riskreducering

EN 60204-1:2018 — Maskinsakerhet — Maskiners elektriska utrustning — Del 1: Allmanna krav

Kverneland, april 2026

At/e J,e;ff?«;; —byertland

Atle Sjolyst — Kverneland
Verkstallande direktor
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1.2 Garanti
Denna TKS-produkt ar garanterad mot tillverknings- och materialfel i 12 manader fran
inkdpsdatum.

Om agaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin maste agaren eller dennes representant
informera aterférsaljaren om detta vid bestallning av reservdelar och/eller reparationer. Krav maste
inkomma inom garantitiden.

Aterférsaljaren maste fylla i ett kravformulér for alla &renden som omfattas av en garanti och
skicka detta till TKS eller till TKS:s distributdr/importor senast den 10:e i manaden efter den manad
under vilken felet rapporterades.

De defekta delarna ska markas med kravnummer och sparas i upp till 6 manader for att ge TKS
eller TKS:s distributér/importér méjlighet att inspektera dem.

Eftersom tillverkaren inte har nagon kontroll éver TKS:s produkter kan vi endast garantera
produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller atar vi oss nagot ansvar for
eventuella skador som fdljer av anvandningen.

Garantin galler inte om:
a) reservdelar fran tredje part anvands, eller om produkten repareras eller andras utan god
kannande fran TKS
b) instruktionerna fér anvandning och service inte har foljts
¢) maskinen har anvants i andra syften an de den ar utformad fér

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage:

| officiella sdkerhetsféreskrifter anges de krav som galler tillverkarna av denna maskin rérande

den noggranna genomgangen av de sakerhetsrisker som kan uppsta nar denna typ av maskin
anvands korrekt. Darfor ansvarar inte TKS eller var importor/distributor for att de komponenter som
inte visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska.

TKS foérbehaller sig ratten att andra produktens utformning utan att detta medfér nagra skyldigheter
rérande maskiner som har levererats tidigare.

OBS! Alla férfragningar rérande denna produkt maste kunna identifieras via produktens
serienummer. Se sidan 6 om maskinens markskyilt.
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1.3 Maskinens markskylt

Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges pa en plat pa

maskinen. Se bilden pa denna sida. Maskinens serienummer och leveransar ska noteras nedan.
Anvand denna information vid férfragningar om reservdelar eller service.

Denna produkt ar CE-markt. Detta marke, tillsammans med tillhérande skriftlig EU-bekraftelse,
betyder att produkten uppfyller aktuella halso- och sakerhetskrav, och dverensstammer med
féljande direktiv.

Notera maskinens serie-
nummer har:
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1.4 Introduction

Vi gratulerar dig till ditt kép av din nya TKS-produkt. Du har valt en funktionell kvalitetsprodukt.

Ett natverk av effektiva aterforsaljare star till tianst med produktkunskap, service och reservdelar.
Alla TKS-produkter ar konstruerade och byggda i nara samarbete med lantbrukare och maskinsta-
tioner for att sakerstalla optimal funktion och driftsakerhet.

Vanligen 1as denna instruktionsbok noggrant och satt dig grundligt in i maskinens funktion innan
den tas i bruk.

Manga olika férhallanden och variabler kan paverka maskinens funktion och arbetssatt. Det ar
darfor mycket viktigt att man tar hansyn till alla kdnda férhallanden och anpassar anvandningen
darefter.

God insikt i maskinens funktion och prestanda, tillsammans med god kunskap om utfodring och
fodertyper/konsistens, ger basta resultat.

Maskinen ar en mycket avancerad utfodringsrobot som arbetar utan tillsyn och maste anvandas
enligt gallande instruktioner fran tillverkaren samt évriga regelverk.

Ett bra arbete och ratt anpassning till aktuella forhallanden sakerstaller basta majliga resultat.

Med vanliga halsningar
TKS Agri AS

tks

agri
TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post: post@tks-as.no
Phone: + 47 51 77 05 00
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1.5 Huvudmatt
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1.6 Tekniska data

Huvudmatt
Modell L A B w H Vikt (kg)

1m 1920 960 1500 970-1870 425
3m 3430 2460 1500 970-1870 595
4m 4630 3660 1500 970-1870 750
5m 5830 2640 2220 1500 970-1870 940
6m 6580 3340 2170 1500 970-1870 1155

Alla langdmatt anges i mm.

ELEKTRISK

Effekt 0,75 kW

Styrstrom 24V (DC)

Spanning 230/400 V

Spanningstolerans +/-10 %
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1.7 Modellbeskrivning och anvandningsomrade

R2 Magazine kan anvandas (extrautrustning) tillsammans med kombifras och
TKS-utfodringsvagnar. Magazine R2 et ar lamplig om det behdvs ett lager med foder for upp till ett
dygn. Den kan hantera rund- och fyrkantbalar, block fran plansilo och ensilage.

Magazine R2 et kan levereras i olika storlekar (med plats for 2 till 6 rundbalar) som tacker behoven
for de flesta anvandningsomraden.

Nar du véljer en Magazine R2 ar det viktigt att du valjer en storlek som du vet tacker foderbehovet
for ett helt dygn. Magazine R2 et kan levereras som en stationar enhet eller monterad pa skenor
for att kopplas samman med fras.

Drift

« Magazine R2 et drivs med en motor med en eller tva vaxlar beroende pa Magazine R2 storlek.

* Rundbalar och ensilage kan lastas pa maskinen bakifran eller fran sidorna.

» Styrenheten ar placerad langst fram pa Magazine R2 et men under drift kan den dras ut sa att
det ar mojligt att hantera Magazine R2 et och samtidigt 6vervaka materialet.

* Vid sammankoppling med TKS-utfodringsvagnar medféljer en separat styrenhet som kan
placeras pa en lamplig plats.

OBS! Anvisningarna i denna instruktionsbok grundar sig pa allméan anvandning. Det kan
forekomma situationer for enskilda anvandare som kan avvika fran de anvisningar som ges har.
Andringar pa maskiner och utrustning som en foljd av sadana férhallanden kan inte reklameras
hos tillverkare eller leverantor.

10
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1.8 Sakerhet

Allmanna sakerhets-
instruktioner

A\

/AN

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den markerar en sakerhetsrisk och beskriver
de forsiktighetsatgarder som maste vidtas for
att undvika

olyckor.

Innan maskinen anvands, justeras eller
repareras ska anvandaren, teknikern eller
agaren satta sig in i de sakerhetsinstruktioner
som finns i denna installationshandbok.

Var uppmarksam och forsiktig vid hantering av
jordbruksmaskiner. Las igenom och notera
sakerhetsinstruktionerna i denna handbok.

Sakerhet under arbetet ar ditt ansvar!

Las och forsakra dig om att du forstar dessa
allmanna sakerhetsinstruktioner.

Anvanda maskinen
Maskinen far endast anvandas i det syfte den
har utformats for.

Anvéandning
Maskinoperatéren maste stanna vid den
maskinande dar mandéverpanelen sitter.

Hur maskinen fungerar

Operatoren maste kanna till hur maskinen
fungerar, sa att den kan anvandas sakert och
korrekt.

Hall ett sakert avstand

Manniskor och djur far inte vara i narheten av
maskinen nar den anvands.

Hall avstand till delar i arbete och till delar som
roterar och ror sig.

Var sdkerhetsmedveten

Ga aldrig i narheten av maskinen medan den
ar i gang. Stang av stromférsorjningen innan du
utfér underhall pa maskinen.

Skyddsskarmar

Kontrollera att alla skarmar &r i ordning och
korrekt monterade. Starta inte maskinen férran
detta ar gjort.

Skadade skarmar ska repareras eller bytas ut
omgaende.

11
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Reservdelar

Vi rekommenderar att du av sakerhetsskal
endast anvander originalreservdelar.
Produktgarantin blir ogiltig om reservdelar fran
tredje part anvands.

Underhall

Se till att maskinen underhalls pa ett
tillfredsstallande satt och halls i gott skick.
Utfér aldrig andringar i maskinens konstruktion.

Styrbox
Strommen maste kopplas fran innan skapet
Oppnas.

12
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1.8.1.Ytterligare sdkerhetsinstruktioner

Maskinen ar markt med som

varningsskyltar. skyltar maste bytas ut om de ar
skadade.

Ordernumren visas pa bilderna i det har
avsnittet.

Fig. 4 visar placeringen pa maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Fig. 2)

Varning! Les og forsta instruksjonsboken far
maskinen tas i bruk, og fgr det foretas
justeringer og vedlikehold.

Advarselskilt UH220539 (Fig. 3)

Skylt som varnar for fingerfraktur. Risk for
fingerfraktur om fingrar fastnar mellan
medbringaren och den nedre ramen.

220539

Varningsskylt 988010 (Fig. 4)
OBS! Matarbanden maste hallas spanda och
skruvarna pa falgen ska efterdras.

Fig. 4

13
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1.8.2 Oversikt dver sikerhetsrisker

UHZ220539

O

UHZ20539

UH220539  UHZ220532

-1

=N
\!ﬁ'm‘ s

o

Fig. 5

A\

[ Y |
°
o o

|

\ N\

UHZ20539

14



TKS

Fig. 6

1.8.3 Lyft av R2 Magazine

Anvand endast godkand lyftutrustning.

Lyft i lyftdglor monterade i botten.

Kort magasin, 1-3 m, kan flyttas med truck.
Anvand gaffelkanalerna (A). Se fig. 6.

Varning!
Se till att det inte finns ndgon under eller nara
R2 Magazine nar den lyfts.

Ny maskin —
var forsiktig

Las operatorshandboken

Var extra forsiktig nar en ny maskin startas for
forsta gangen. Felaktig montering, anvandning
m.m. kan medféra kostsamma reparationer och
intaktsforluster. TKS-produktgarantin omfattar
inte skador som har orsakats av

underlatenhet att folja de instruktioner som ges
i anvandarhandboken.

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den anvands for att markera viktig information
for att forhindra felaktig installation och
anvandning.

Var sarskilt uppmarksam pa foljande nar ett
nytt R2 Magazine tas i drift:

Kontrollera att R2 Magazine ar korrekt monterat
och att det inte ar skadat.

15



TKS

2 Montering av R2 Magazine

Fig. 7

Fig. 8

2.1 Montering av fotter och
ramar

Ben A, fotocell B, inriktningsskarm C,
stoédkant D och forlangningsplatta E
ar medlevererade och ska monteras.
Se fig. 7.

2.2 Montering av brytskena

Brytskenan D monteras pa I6pvagnen och
fungerar med brytaren E som ar monterad
pa skenan vid pafyliningspunkten.

"Vagn intill”-brytaren skruvas upp pa skenan.
Denna ska aktiveras nar K2 ar alldeles intill
R2 Magazine (bakre kanten av ramen nud-
dar framre kanten av benet) och brytaren
ska vara nastan anda framme pa brytar-
skenan pa I6pvagnen.

Nar vagnen registrerar att den ar tom atergar
den till pafyliningsplatsen och brytaren for
brytarskenan D som &r monterad pa
Idpvagnen aktiveras.

R2 Magazine startas och nar pafyliningen ar
klar fortsatter vagnen utfodringen.

Om vagnen trycks bort under pafyllningen
hamnar brytaren utanfér skenan och
pafyllningen avbryts.

Se fig. 8.

16



TKS

350

Fig. 9

2.1 Placering av R2 Magazine
Placeringen av maskinen gérs med hansyn
till lastning av foder. Lastning med traktor och
frontlastare ar vanligast. Sakerstall tillrack-
lig héjd 6ver magasinet till byggnaden sa att
pakoérning undviks.

Det ar ocksa vanligt att anvanda TKS-talja med
grip eller hydraulisk grip i skensystem.

R2 Magazine ska placeras i en hdjd sa att
medbringarna i magasinet och medbringarna i
kuttern inte kolliderar. Avstandet fran underkant
av ramen pa magasinet till underkant av ramen
pa kuttern ska vara 350 mm. Se fig. 9.

Justera fotterna.

Till R2 Magazine kan extra fotter levereras for
att montera magasinet i ratt héjd om standard-
foten inte ar tillracklig. Kontakta TKS Agri eller
din lokala aterforsaljare.

Nar placeringen av magasinet ar bestamd,
bultas fétterna fast i underlaget med expan-
sionsbultar.

Styrskapet placeras sa att R2 Magazine kan
Overvakas vid éverforing av foder till kuttern.

17
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3 Montering av
stromtillforsel

Alla elektriska kopplingar ska utféras av
behoériga elektriker.

Anvand kablar med ratt dimensioner
(minst 1,5 mm?).

OBS! Dra ut natkontakten och kontrollera att
sakringsskapet inte ar stromférande innan det
Oppnas.

Stromtillférseln anpassas efter behov, typ av
installation och eventuella byggnadsmassiga
krav.

Installationer foér stationara maskiner ar enklast
med en fast anslutning av stromtillférseln.

3.1 Checklista for start
av maskin

MYCKET VIKTIGT!

» Natstrommen ska ha tillracklig spanning pa
alla faser. Sakringar och kablar ska vara
korrekt dimensionerade.

* Inkopplingen av R2 Magazine styre enhet
ska utféras av en behorig elektriker.

18
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4 Styrning integrerad i
K2 CombiCutter

Vid 6verforing av foder frdn R2 Magazine till
maskinen ar det viktigt att bade bottenbandet i
kuttern och R2 Magazine ar i rorelse.

* Bottenbandet i maskinen maste ga snabbare
an bandet i R2 Magazine for att uppna basta
mdjliga funktion.

* R2 Magazine ar utrustad med en egen
manoverpanel nar det kérs fram och tillbaka.

* R2 Magazine utrustas med en separat panel
(A), se fig. 10, nar utfodringsvagnen ar sken-
buren.

* Vid stationar drift styrs funktionen fér R2
Magazine med en egen brytare (B) i mandver-
panelen till K2 CombiCutter. Se fig. 11.

19
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5 Automatisk styrning

@ °

Fig. 12

For automatisk styrning finns ett separat
styrskap med programmerbar PLC. Har gors
installningar sa att R2 Magazine fungerar
optimalt tillsammans med utfodringsvagnen
K2 EasyFeed.

Det ar viktigt att funktion och maskin foljs upp
noggrant for att sakerstalla god driftsstabilitet.
Detta galler aven vid byte av fodertyper.

* Fotocellerna i maskinen registrerar nar
vagnen ar tom. For att fyliningen ska fungera
problemfritt reverseras bandet i maskinen sa
att allt foder toms ut pa foderbordet — exakt
dar vagnen registrerade att den var tom.

« Darefter gar vagnen till en forberedelse-
position och vantar dar en vald tid.

* Vagnen kor sedan langsamt fram mot
R2 Magazine, och brytaren pa skenan
aktiveras nar vagnen ar pa plats (en hallare
monteras pa lopkatten och aktiverar brytaren
pa brytskenan).

* Ljud-/ljuslarm aktiveras ocksa.

* R2 Magazine startar och bottenbandet i
vagnen gar. R2 Magazine matar éver forsta
balen/silon till maskinen. Fotocellerna pa R2
Magazine registrerar avstandet mellan den
Overférda balen och nasta bal.

* R2 Magazine stoppar nar nasta bal nar
fotocellen.

* Bottenbandet i maskinen gar fram till foto-
cellerna, som registrerar att balen har kommit
fram och avslutar fyliningen.

* VVagnen borjar darefter utfodra igen fran den
punkt dar den tidigare blev tom.

20
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5.1 Automatisk fyllning av
utfodringsvagn

Nar utfodringsvagnen har kommit till fyllposition
aktiveras andbrytaren pa R2 Magazine.

Detta startar fyliningssekvensen och foljande
sker:

Bottenbandet i R2 Magazine bdérjar ga framat
och fortsatter tills rundbalen har forts 6ver till
utfodringsvagnen och en ny bal har natt fram till
fotocellen.

Bottenbandet kan ocksa stanna om den maxi-
mala tiden har 16pt ut, det vill sdga om det inom
installd tid inte har kommit en ny bal in i ut-
fodringsvagnen eller fram till fotocellen.

Om ingen ny bal har natt fotocellen innan vag-
nen lamnar R2 Magazine, trédder en ny funktion
i kraft.

Bottenbandet i R2 Magazine stannar da och
star still tills den installda paustiden har gatt,
innan det startar igen. Darefter gar det tills en
ny bal har kommit fram eller tills den installda
driftstiden efter fyllning har 16pt ut.

5.2 Fotocelletid

Fotocellen pa R2 Magazine bestar av en
sandare och en mottagare. | displayen finns
mdjlighet att justera tiden for fotocellen.

Om nagot kommer mellan sandare och mot-
tagare kommer framdriften av bottenbandet
att stoppa efter installd fotocelltid. Detta for
att halm eller andra féremal inte ska kunna
identifieras som en rundbal och stoppa driften.
Om man till exempel stéller in den pa 2
sekunder, maste ett féremal befinna sig fram-
for fotocellen i 2 sekunder innan den reagerar.
Detta géller inte vid fri sikt — da reagerar den
omedelbart.

21
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6 Anvandning av
PLC-styrning

6.1 Skarm och knappsats

PLS har tva rader med monokrom text pa
skarmen och en numerisk knappsats med ett
antal funktionstangenter.

A WN -

. Knappsats — funktionstangent.

. Bakattangent i

. Returtangent <!

. Anvand piltangenterna A ¥ 4P for att rulla

igenom menyn

. Anvand vanster- och hogerpilarna «» for

att mandvrera transportbandet manuellt.

Oppna menyn genom att trycka pa
returtangenten+!

Rulla i menyn med upp- och nedpilarna A ¥
Stang menyn med bakattangenten i

Om skarmen visar varden kan du trycka pa
returtangenten« tastes for att fortsatta utan
att andra ett varde.

Om markéren ( _ ) blinkar pa monitorn inne-
bar det att knappsatsen maste anvandas for
att ange nummer.

Om numren innehaller decimaler ska du
forst ange det hela numret och darefter deci-
malen.

Returtangenten «' anvands for att flytta
markdren till nasta varde.

22
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6.2 PLC-meny — skarmbilder

STANDING BY

» Systemet ar i vilolage.

* | denna skarmbild kan bottenbandet kdras
genom att trycka pa pilknapparna hoger och
vanster.

* Tryck Enter for att ga till installningar.

* Bottenbandet ror sig i tva lagen:

* Running — bottenbandet rér sig kontinuerligt.
Detta anvands vid lastning.

» Step — bottenbandet rér sig i korta tidsintervall.
Detta anvands nar bottenbandet kor fram och
fotocellen ska detektera om signal uppnas.

Step delay after load

* Har justeras tiden fran att foregaende lastning
avslutades tills en ny lastning kan forberedas.

» Andra tid: Ange 6nskad tid och tryck Enter.

» G4 vidare i menyn utan andring, tryck Enter.

Step after photo cell

* Har justeras tiden som bandet gar efter att
fotocellsignal har uppnatts.

» Andra tid: Ange 6nskad tid och tryck Enter.

» G4 vidare i menyn utan andring, tryck Enter.

Ignore next load

* Har justeras tiden som ska ga innan nasta
lastning kan starta.

» Andra tid: Ange 6nskad tid och tryck Enter.

» G4 vidare i menyn utan andring, tryck Enter.

Max load time

* Har justeras hur lang tid en lastning ska ta.

* Om lastningen tar langre tid visas ett felmed-
delande.

» Andra tid: Ange 6nskad tid och tryck Enter.

» G4 vidare i menyn utan andring, tryck Enter.

Max step time

 Har justeras maximal tid for step-rorelse.

» Om fotocellen inte far signal inom denna tid
visas en varning for tomt magasin. EMPTY

» Andra tid: Ange 6nskad tid och tryck Enter.

» G4 vidare i menyn utan andring, tryck Enter.

23
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Photo cell enabled: YES / NO (1)

» Har kan fotocellen aktiveras (YES) och
avaktiveras (NO). Tryck pa tangent 1.

» Nar fotocellen ar avaktiverad fungerar inte
step-funktionen.

* For att 1amna instéllningarna och ga tillbaka till
vilolage, tryck Enter.

* Instéliningsmenyn kan nar som helst ldamnas
genom att trycka pa tillbaka-knappen i.

6.3 Statusskarmar

Ingen aktivitet.

Bottenbandet kér en lastning.

Transportbandet rér sig bakat manuellt.

Transportbandet rér sig framat manuellt.

Bottenbandet kér balen fram till fotocellen.

24
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7 Felsokning

Feltyp Orsak Atgérd
ENEEEE TG . qustoppsknappen har * Kontrollera aftt Qet ar sékert
aktiverats att starta maskinen innan

du aterstéller
nédstoppsknappen.

| MOTOR 1 FAULT

Motor 1 &r éverbelastad

* Kontrollera att F2-s&kringen
ar instélld att korrigera
motoreffekten och tryck pa
aterstéllningstangenten.

* Kontrollera att
R2-magasinet inte har
nagra mekaniska skador.

* Kontrollera att
R2-magasinet inte &r
Overlastat.

MOTOR 2 FAULT

Motor 2 &r éverbelastad

* Kontrollera att F3-sékringen
ar instélld att korrigera
motoreffekten och tryck pa
aterstéllningstangenten.

* Kontrollera att
R2-magasinet inte har
nagra mekaniska skador.

* Kontrollera att
R2-magasinet inte &r 6ver-
lastat.

| EMPTY

R2-magasinet &r tomt
Maximal stegningsfunktion
som har forflutit utan att
balen har natt fotocellen.

* Om R2-magasinet inte &r
tomt ska du kontrollera att
fotocellen fungerar som den
ska och se till att stegnings-
tiden inte &r for kort.
Aterstélls automatiskt efter
tre minuter.

| LOADING ERROR

Pafyliningsfel
Maximal drifttid for
R2-behdéllaren har uppnétts.

* Fyll pa en ny bal om
R2-magasinet &r tomt

* Kontrollera utfodrings-
vagnen.

Bekrafta felmeddelandet, tryck Enter-tangenten.
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8 Underhall och tillsyn

A\

NB!
OBS! Koppla alltid ur maskinen fére
inspektion, underhall eller reparation.

Ta bort allt aterstaende material fran
transportband och spridarenhet vid dagens
slut. Material kan aven tas bort med hjalp av
tryckluft.

Rengdring av matarband, kedjehjul, axlar
och lagerskydd utférs vid behov och minst
en gang per manad.

VIKTIG!

Vid spanning av bottenbandet ar det viktigt
att det inte spanns for hart eller snett.

Se till att drivkedjorna ocksa halls spanda.
Dessa ska kontrolleras regelbundet for slack
och skador.

Lager och kedjor smorjs var 30:e driftstimme
eller minst var 14:e dag.

Smorj med sma mangder och undvik att fylla
pa s& mycket fett att det tréanger ut. Over-
skottsfett samlar foder och damm. Fett kan
hamna i fodret och atas av djuren.

Se till att den elektriska utrustningen inte
utsatts for stora temperatursvangningar.
Kondens kan uppsta och darmed orsaka
Overslag.

Oljan i snackvaxlarna bér inte utsattas for
temperaturer under -30 °C.

Ska maskinen fungera optimalt vid tempera-
turer under -30 °C ska tillverkaren kontaktas
for rdd och vagledning.

OBS! Hall maskinen ren fran damm pa
grund av brandrisk.

Det ar viktigt att rengéra maskinen vid
stroskivor, bottenband och bakom kapor en
gang i veckan.

TKS rekommenderar reng6ring med tryckluft
istallet for hdgtryckstvatt.
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8.1 Smorjning

Komponent / arbetstimmar Smorjmedel Antal Driftstimmar
A | Smodrjnippel bottenband — vanster sida Fett 2 30
B | Smorjnippel bottenband — hdger sida Fett 2 30
C |Smodrj kedja — hoger sida Olja 1 30
D |Vaxel — oljebyte Vaxelladsolja 1,3L 1000

Fig. 14
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8.2 Oljebyte

Byt olja i vaxeln var 1000:e timme.

Oljetyp: PG av kvalitet ISO VG 320.
Vaxelladan ar fylld med Shell Omala S4 WE
320 fran fabrik. Pafyliningsvolym: 1,3 liter.

Vaxellddan med motor maste demonteras for

att byta olja.

» Oppna pluggen (D) och lat oljan rinna av helt.

* Fyll pa exakt ratt mangd olja och satt tillbaka
pluggen (D).

» Montera vaxelladan och spann kedjan.

8.3 Spanning av bottenbandet
Det ar viktigt att bottenbandet ar spant. Detta
bdr kontrolleras regelbundet.

Spanning gors genom att vrida spannskruven
(A). Se fig. 16.

Kom ihag att skruva lika manga varv pa bada
sidor.

Kor bottenbandet utan last efter spanning for att
kontrollera att allt fungerar.

OBS!

Bottenbandet (B) ska spadnnas sa att avstan-
det ar 2-5 cm mellan kedjan och underkant
av ramen.

Pa magasin med 4 och 5 m ska avstandet
vara 5 cm. Se fig. 17.

Fig. 16 A
il il fln aff fla ofl
t" ° oo o l S o
b —— —— ————
Fig. 17 2-5cm T |
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8.4 Serviceschema
OBS! Fore kontroll eller arbete relaterat till maskinen ska alltid foljande sakerhetsatgarder
vidtas:

J

Stang av huvudspanningen med hjélp av huvudbrytaren pa maskinen.

Ta ut sdkringen for aktuell krets.

Vid arbete under maskinen maste den sdkras for att undvika klamrisk/fall.
Arbeta aldrig under en osdkrad maskin.

Rekommenderade kontrollintervaller:

**1 = Veckovis kontroll. Utférs av anvandare / servicepersonal.
**2 = Manatlig kontroll. Utférs av anvandare / servicepersonal.
**3 = Arlig kontroll. Utférs av certifierad servicepersonal.

**4 = Kontroll vartannat ar. Utférs av certifierad servicepersonal.

Avvikelser fran rekommenderade kontrollintervaller kan leda till forkortad livslangd och odnskade
driftstopp.

Viktigt!
Det rekommenderas att efterdra och regelbundet kontrollera atdragningsmomentet pa bultférband
(minst en gang per ar).

Komponent | Vad gérs? Detalj Art.nr.
Botten- **1 Rengér kedjehjul och axlar.

band:

Matt A far inte | **3 Kontrollera kedjehjul. Vid skada Kedjehjul (drivhjul) 273079
vara mer an | eller slitage bér dessa bytas. De bér Kedjehjul (returhjul) 265018
70 mm. bytas vid mer &n 70 mm léngd i sparet.

OBS! Vid byte av kedjehjul bér aven
kedja och skarvlénkar for bottenbandet

bytas.

**2 Kedjan/skarvldnkarna kontrolleras | Kedja 17 lankar 921471
fér slitage och skador. Muttrarna eft- Kedja 15 lénkar 921475
erdras pa skarvidnkarna. Det ér tillatet | Skarvidnkar 20 st 921420

att ta bort max 2 lankar pa varje sida
innan kedjan maste bytas.

Om kedjehjulen byts bér dven kedjan
bytas.
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Véxelmotor

Komponent | Vad gérs? Detalj Art.nr.
**2 Spénn bottenbandet. Kontrollera Drivsida bottenband
spéarningen péa bottenbandet. Spann G50004
lika mycket pa bada sidor. Bandet &r | Kedjelas %"
lagom spént nér hela kedjan &r synlig 921483
under maskinen. Kedja %4
OBS! Vid byte av kedja bér dven
kedjehjulen bytas. Kedjehjul 34”Z 12 270456
Kontrollera kedja och kedjestrdckare. | Kedjehjul 34” Z 28 273237
Kedja och kedjehjul ska alltid vara
insmorda med olja.
Anvénd l&dmplig kedjeolja for detta.
Kedjehjulen kontrolleras for slitage.
**1 Smorj alla lager och se till att Rekommenderat fett:
lagren far smérjning. Minst 3—-4 pump | Ruysdael WR2 (Q8 Oils)
med fettspruta. eller motsvarande
Alla smoérjslangar bér kontrolleras.
Defekta/skadade smérjpunkter och
slangar ska bytas.
*4 Kontrollera oljenivé och ldckage pa | Olja: Shell Omala S4 WE | 1,3 liter
véxelmotor for drift av bottenbandet. 320 eller motsvarande PG-
Rengér avluftningspluggen. olja 925048
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9 Atervinning — avfall till
resurs —

TKS:s produkter ar beroende av elektriska och
elektroniska komponenter for att fungera.
Dessa faller under den generiska termen
EE-produkter. | TKS:s produkter anvands typis-
ka

komponenter som t.ex. kablar, brytare, motorer,
styrenheter m.m.

Nar TKS-produkter avyttras ska dessa kom-
ponenter, som innehaller féororenande amnen,
hanteras och sorteras pa ett sddant satt att de
inte férorenar miljon. Férorenande amnen ska
hanteras pa ett sakert satt.

Distributérerna ar skyldiga att ta emot EE-avfall
fran produkter inom de varusortiment de saljer.
Detta avfall ska férvaras sakert och skickas till
en godkand avfallshanterare eller
bearbetningsanlaggning.

EE-avfall maste sorteras och transporteras pa
ett saddant satt att det inte skadas eller forstors.

Om du vill ha ytterligare information om han-
teringen av EE-avfall ber vi dig kontakta din
distributor.

TKS ar medlem i Renas.
(Landstackande ordning fér insamling/behand-
ling av elektriskt/elektroniskt avfall)

Basta halsningar
TKS AS
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range of high
quality products.

www.tks-as.no

tks

agri

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500
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