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1 Algemene informatie en veiligheid
1.1 CE-conformiteitsverklaring

Fabrikant:

TKS Agri AS

Kvernelandsvegen 100

N-4355 Kverneland

Norge

Hierbij verklaren wij dat het volgende product:

Productnaam: TKS — R2 Magazine

Type/Model: Zoals aangegeven op het typeplaatje van de machine

Serienummer: Zoals aangegeven op het typeplaatje van de machine

Bouwjaar: Zoals aangegeven op het typeplaatje van de machine
is ontworpen en geproduceerd in overeenstemming met de bepalingen van:

Machinerichtlijn 2006/42/EG
en voldoet aan de eisen van de volgende geharmoniseerde normen:

EN ISO 12100:2010 — Veiligheid van machines — Algemene ontwerpprincipes — Risico-
beoordeling en risicoreductie

EN 60204-1:2018 — Veiligheid van machines — Elektrische uitrusting van machines — Deel 1:
Algemene eisen

Kverneland, mei 2026
p
Abfe Gty st - Luerélaad

Atle Sjolyst — Kverneland
Algemeen directeur




TKS

1.2 Garantie
Dit TKS-product heeft één jaar garantie op fabricage- en materiaalfouten.

Indien verwacht wordt dat een schadegeval onder de productgarantie valt, moeten de eigenaar of
de vertegenwoordiger van de eigenaar de dealer hiervan op de hoogte stellen wanneer onderdel-
en en/of reparatiewerkzaamheden worden aangevraagd. Garantieclaims moeten binnen de garan-
tieperiode worden gemeld.

De dealers moeten voor elk garantiegeval een klachtenformulier invullen en dit uiterlijk op de 10e
van de maand volgend op de melding van de schade naar TKS of de verkoopmaatschappij/impor-
teur van TKS sturen.

De beschadigde onderdelen moeten worden gemarkeerd met het nummer van de klachtmelding
en gedurende maximaal 6 maanden worden bewaard, zodat TKS of de verkoopmaatschappij/im-
porteur van TKS de onderdelen kan inspecteren.

Omdat het gebruik van TKS-producten buiten de controle van de fabrikant plaatsvindt, kunnen
wij uitsluitend de productkwaliteit garanderen en niet de uitvoering van de werking of eventuele
gevolgschade.

De garantie geldt niet indien:
a) niet-originele reserveonderdelen worden gebruikt of het product wordt gerepareerd of
gewijzigd zonder goedkeuring van TKS.
b) de gebruiks- en onderhoudsinstructies niet zijn opgevolgd.
¢) de machine voor andere doeleinden is gebruikt dan waarvoor deze bestemd is.

De garantie dekt geen schade veroorzaakt door normale slijtage.

Openbare veiligheidsvoorschriften stellen zowel aan de gebruiker/eigenaar als aan de fabrikant
van deze machine eisen met betrekking tot een zorgvuldige beoordeling van de veiligheid bij cor-
rect gebruik van dit type machine. Daarom zijn TKS en onze importeur/verkoopmaatschappij niet
verantwoordelijk voor de werking van componenten die niet in de onderdelencatalogus van dit
product zijn vermeld.

TKS behoudt zich het recht voor om constructiewijzigingen aan te brengen zonder verplichtingen
ten opzichte van eerder geleverde machines.

Opmerking!
Alle vragen met betrekking tot het product moeten kunnen worden geidentificeerd aan de hand
van het serienummer van het product, zie pagina 6 “Machine-identificatie”.
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1.3 Machine-identificatie

Het serienummer van de machine en het adres van de fabrikant staan op het machineplaatje
vermeld. Zie de afbeelding op deze pagina. Het serienummer van de machine en het jaar van
levering dienen hieronder worden vermeld.

Maak van deze informatie gebruik wanneer u informatie inwint over reserveonderdelen of
onderhoudswerkzaamheden.

Dit product heeft een CE-markering. Deze markering, samen met de bijbehorende geschreven
EU-goedkeuring, houdt in dat het product voldoet aan de huidige gezondheids- en
veiligheidsvereisten en aan de onderstaande richtlijnen: Machinerichtlijn

N

Noteer hier het serienummer
van de machine:
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1.4 Inleiding

Wij feliciteren u met de aanschaf van uw nieuwe TKS-product. U heeft gekozen voor een
functioneel kwaliteitsproduct.

Een netwerk van effici€nte dealers staat tot uw beschikking met productkennis, service en
reserveonderdelen.

Alle TKS-producten zijn ontworpen en gebouwd in nauwe samenwerking met boeren en loonwerk-
ers om een optimale werking en betrouwbaarheid te garanderen.

Lees deze handleiding zorgvuldig door en maak uzelf grondig vertrouwd met de werking van de
machine voordat deze in gebruik wordt genomen.

Veel verschillende factoren en variabelen kunnen invioed hebben op de werking en prestaties van
de machine.

Daarom is het zeer belangrijk om alle bekende omstandigheden te beoordelen en het gebruik
hierop aan te passen.

Een goed inzicht in de werking en prestaties van de machine, gecombineerd met goede kennis
van voedering en voersoorten/-consistentie, zorgt voor het beste resultaat.

De machine is een zeer geavanceerde voederrobot die zonder toezicht werkt en moet worden
gebruikt volgens de op dat moment geldende instructies van de fabrikant en overige regelgeving.

Een goede inzet en een juiste benadering van de geldende omstandigheden zorgen voor het best
mogelijke resultaat.

Met vriendelijke groet,
TKS Agri AS

tks

agri
TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post: post@tks-as.no
Phone: + 47 51 77 05 00
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1.5 Hoofdafmetingen
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1.6 Technische gegevens

Hoofdafmetingen

Model L A B w H Gewicht (kg)
1m 1920 960 1500 970-1870 425
3m 3430 2460 1500 970-1870 595
4m 4630 3660 1500 970-1870 750
5m 5830 2640 2220 1500 970-1870 940
6m 6580 3340 2170 1500 970-1870 1155

Alle lengtematen zijn opgegeven in mm.

ELEKTRISCH

Vermogen 0,75 kW
Stuurstroom 24V (DC)
Spanning 230/400 V
Spanningstolerantie +/-10 %
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1.7 Modelbeschrijving en toepassingsgebied

De TKS R2 Magazine is een machine die wordt gecombineerd met andere TKS-producten om
voer gedurende een langere periode op te slaan. Hij kan worden gebruikt voor ronde en vierkante
balen, blokken uit een sleufsilo en voor kuilvoerhopen.

De R2 Magazine kan worden geleverd in verschillende groottes, van 1 tot 5 ronde balen.

Bediening

* Ronde balen en kuilvoer kunnen van achteren en van beide zijkanten in de machine worden
geladen.

» De band wordt aangedreven door een tandwielmotor.

* Het magazijn kan worden bediend met een bedieningspaneel, afstandsbediening of automatisch
systeem.

* Bij gebruik samen met een TKS-voederwagen wordt een aparte schakelkast meegeleverd die op
een geschikte plaats wordt gemonteerd.

OPMERKING! De aanwijzingen in deze handleiding zijn op algemene basis gegeven. Er kunnen
situaties voorkomen bij individuele gebruikers die afwijken van de hier gegeven aanwijzingen.
Wijzigingen aan machines en uitrusting als gevolg van dergelijke omstandigheden vormen geen
grond voor klachten tegenover de fabrikant of leverancier.

10
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1.8 Veiligheid

Algemene
veiligheidsinstructies

A\

/AN

Let vooral goed op dit symbool.

Het betekent dat er een veiligheidsrisico
aanwezig is en beschrijft welke voorzorgs-
maatregelen moeten worden genomen om
ongevallen te voorkomen.

Voordat de machine wordt bediend, afgesteld of
gerepareerd, moeten de gebruiker, de monteur
en de eigenaar zich vertrouwd maken met de
veiligheidsinstructies in deze handleiding.

Wees oplettend en voorzichtig bij het werken
met landbouwmachines. Lees de veiligheids-
instructies in deze handleiding zorgvuldig door
en neem ze goed in acht.

Veilig werken is uw verantwoordelijkheid!

Lees en begrijp de algemene veiligheids-
instructies.

Gebruik van de machine
De machine mag alleen worden gebruikt voor
het doel waarvoor zij is ontworpen.

Bediening

De bediener van de machine moet zich
bevinden aan het uiteinde van de machine
waar de schakelkast met het bijbehorende
bedieningspaneel is gemonteerd.

Toezicht

De bediener moet volledig toezicht houden op
de machine véér het opstarten en tijdens het
gebruik. Dit is zeer belangrijk voor een zo veilig
mogelijke werking.

Werking van de machine

De bediener moet zich vertrouwd maken met
de werking en functies van de machine, zodat
deze op een veilige en verantwoorde manier
kan worden gebruikt.

Houd afstand

Mensen en dieren moeten uit de buurt van de
machine blijven wanneer deze in werking is.
Houd afstand van werkende, roterende en
bewegende onderdelen.

1"
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Denk aan veiligheid tijdens het werk

Ga nooit in de machine wanneer deze in
werking is.

Wanneer onderhoud wordt uitgevoerd, moet de
stroomtoevoer worden uitgeschakeld..

Beschermkappen

Controleer of alle beschermkappen in goede
staat verkeren en correct zijn gemonteerd. Start
de machine niet voordat dit is gecontroleerd.
Een beschadigde beschermkap moet
onmiddellijk worden gerepareerd of vervangen.

Reserveonderdelen

Om veiligheidsredenen raden wij uitsluitend het
gebruik van originele reserveonderdelen aan.
Bij gebruik van niet-originele onderdelen vervalt
de productgarantie.

Onderhoud

Zorg ervoor dat de machine naar behoren wordt
onderhouden en in goede staat blijft. Breng
nooit wijzigingen aan in de constructie van de
machine.

Schakelkast
De stroomtoevoer moet worden uitgeschakeld
voordat de kast wordt geopend.

12
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220539

Afb. 3

Afb. 4

1.8.1 Algemene veiligheidsinstructies

De machine is gemarkeerd met

waarschuwingstekens. Indien deze tekens
beschadigd zijn, moeten ze vervangen worden.
Het bestelnummer wordt weergegeven in de
afbeeldingen van dit hoofdstuk.

Zie afb. 4 voor de locatie op de machine.

Waarschuwingsteken UH220532 (Afb. 2)
Voorzichtig! Zorg ervoor dat u de
instructiehandleiding leest en begrijpt, voordat
u de machine gebruikt en afstellingen doorvoert
of onderhoud verricht.

Waarschuwingsteken UH220539 (Afb. 3)
Kans om vingers te breken.

U kunt uw vingers breken als deze tussen de
transportband en de basis klem komen te
zitten.

Waarschuwingsteken 988010 (Afb. 4)

NB! De transportband moet altijd strak
aangetrokken blijven en de schroeven op de
band moeten opnieuw worden aangedraaid.

13
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1.8.2 Overzicht van veiligheidsstickers

UHZ220539
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Afb. 5
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1.8.3 Hijsen van de R2 Magazine

Gebruik uitsluitend goedgekeurd hijsmaterieel.
Hijsen moet gebeuren via de hijsogen die aan
de onderzijde zijn gemonteerd.

Een kort magazijn van 1-3 m kan met een
heftruck worden verplaatst.

Gebruik de vorkkanalen (A). Zie afb. 6.

Wees voorzichtig!

Zorg ervoor dat zich niemand onder of in de
buurt van de R2 Magazine bevindt wanneer
deze wordt gehesen.

Afb. 6

Nieuwe machine —
Voorzorgsmaatregelen

Lees de instructiehandleiding.

Wees vooral voorzichtig wanneer u een nieuwe
machine voor de eerste keer start.
Installatiefouten, een onjuiste werking, etc.,
kunnen dure reparaties en inkomstenderving tot
gevolg hebben. De TKS-productgarantie dekt
geen schade die voortvloeit uit het niet
navolgen van de aanbevelingen van deze
instructiehandleiding. Let met name op dit

symbool. Dit wordt gebruikt om belangrijke
ﬂ informatie te benadrukken om een onjuiste
installatie en bediening te voorkomen.
Let vooral op het volgende wanneer een
nieuwe R2 Magazine in gebruik wordt
genomen:

Controleer of de R2 Magazine correct is
gemonteerd en niet beschadigd is.

15
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2 Montage van de
R2 Magazine

Afb. 7

Afb. 8

2.1 Montage van voeten
en zijranden

Voet A, fotocel B, geleidescherm C,
steundriehoek D en verlengplaat E

worden los meegeleverd en moeten worden
gemonteerd.

Zie afb. 7.

2.2 Montage van de schakellijst

» Schakellijst D wordt op de loopkat gemonteerd
en bedient schakelaar E, die op de rail bij het
vulpunt is gemonteerd.

De “wagen-aanwezig”-schakelaar wordt

op de rail gemonteerd. Deze moet worden
geactiveerd wanneer de K2 volledig tegen de
R2 Magazine staat (de achterkant van de rand
raakt de voorkant van de voet). De schakelaar
moet zich dan bijna helemaal vooraan op de
schakellijst van de loopkat bevinden.
Wanneer de wagen registreert dat hij leeg is,
rijdt de wagen naar de vulplaats en wordt de
schakelaar bediend door schakellijst D die op
de loopkat is gemonteerd.

De R2 Magazine start, en wanneer het vullen
voltooid is, gaat de wagen verder met het
voeren.

Indien de wagen tijdens het vullen wordt
weggeduwd, komt de schakelaar buiten de rail
en wordt het vullen onderbroken.

Zie afb. 8.

16
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350

Afb. 9

2.3 Plaatsing van de
R2 Magazine

De plaatsing van de machine wordt bepaald
met het oog op het laden van voer. Laden

met een tractor en voorlader is het meest
gebruikelijk. Zorg voor voldoende hoogte boven
het magazijn ten opzichte van het gebouw om
aanrijdingen te voorkomen.

Het is ook gebruikelijk om een TKS-takel
met klem of een hydraulische grijper in een
railsysteem te gebruiken.

De R2 Magazine moet op een zodanige hoogte
worden geplaatst dat de meenemers van het
magazijn en de meenemers van de hakselaar
elkaar niet raken.

De afstand van de onderkant van het frame van
het magazijn tot de onderkant van het frame
van de hakselaar moet 350 mm bedragen. Zie
afb. 9.

Stel de voeten af.

Voor de R2 Magazine zijn extra voeten verkri-
jgbaar om het magazijn op de juiste hoogte te
monteren wanneer de standaardvoet niet lang
genoeg is. Neem contact op met TKS Agri of
uw lokale dealer.

Wanneer de positie van het magazijn is be-
paald, moeten de voeten met expansiebouten
aan de ondergrond worden bevestigd.

De schakelkast moet zo worden geplaatst dat
de R2 Magazine tijdens de overdracht van voer
naar de hakselaar goed in het zicht blijft.

17
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3 Montage van de stroom-

voorziening

/N

Alle elektrische installaties moeten worden
uitgevoerd door een gekwalificeerd
elektricien.

Gebruik voedingskabels met een geschikte
diameter (minimaal 1,5 mm?).

Let op! Verwijder de contactdoos en

controleer voor openen of de zekeringen zijn
uitgeschakeld. Het soort voeding dat u

gebruikt moet een juiste weerspiegeling zijn van
uw stroombehoefte, type installatie en andere
constructiegerelateerde kwesties.

De installatieprocedure voor vaststaande
machines is het eenvoudigst. Er is alleen een
wandcontactdoos nodig voor de voedingskabel
van de machine.

3.1 Checklist voor
ingebruikname van de
machine

HEEL BELANGRIJK!
Het stroomnet moet voldoende spanning
hebben voor alle fasen en zekeringen en
kabels moeten goed zijn gedimensioneerd.

* Aansluiting van stroom op het
bedieningspaneel van het R2 Magazine
dient door een gekwalificeerd elektricien te
worden uitgevoerd.

18
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4 Besturing geintegreerd in
de K2 CombiCutter

Bij het overbrengen van voer van de R2
Magazine naar de machine is het belangrijk dat
zowel de bodemband van de hakselaar als de
R2 Magazine in beweging zijn.

* De bodemband van de machine moet sneller
lopen dan de band van de R2 Magazine om
een zo goed mogelijke werking te verkrijgen.

* De R2 Magazine is uitgerust met een eigen
bedieningspaneel wanneer de R2 Magazine
heen en weer wordt verplaatst.

* De R2 Magazine wordt voorzien van een
afzonderlijk paneel (A), afb. 10, wanneer de
voederwagen aan een railsysteem hangt.

+ Bij stationair gebruik wordt de functie van
de R2 Magazine bediend met een aparte
schakelaar (B) in het paneel van de K2
CombiCutter. Zie afb. 11.

19
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5 Automatische besturing

P>

Afb. 12

Voor de automatische besturing is er een
aparte schakelkast met een programmeerbare
PLC. Hier worden de instellingen uitgevo-

erd zodat de R2 Magazine zo goed mogelijk
samenwerkt met de voederwagen K2 Easy-
Feed.

Het is belangrijk dat de werking en de machine
goed worden opgevolgd om een stabiele werk-
ing te garanderen. Dit geldt ook bij het wisselen
van voersoorten.

* De fotocellen in de machine registreren
wanneer de wagen leeg is. Om het vullen
probleemloos te laten verlopen, draait de
bodemband in de machine om zodat al het
voer op de voedertafel wordt gelost. Dit
gebeurt precies op de plaats waar de wagen
registreerde dat hij leeg was.

Vervolgens rijdt de wagen naar een

voorbereidingspositie en wacht daar

gedurende een ingestelde tijd.

Daarna rijdt de wagen langzaam naar de

R2 Magazine, en de schakelaar op de rail

wordt geactiveerd wanneer de wagen op

zijn plaats staat (beugel die op de loopkat
wordt gemonteerd en de schakelaar op de
schakellijst bedient).

Er wordt ook een geluids-/lichtalarm

geactiveerd.

De R2 Magazine start en de bodemband in

de wagen begint te lopen. De R2 Magazine

transporteert de eerste baal/silo-inhoud naar
de machine. De fotocellen op de R2 Magazine
registreren de ruimte tussen de overgeladen
baal en de volgende baal.

* De R2 Magazine stopt wanneer de volgende
baal bij de fotocel aankomt.

* De bodemband in de machine loopt door tot
aan de fotocellen, die registreren dat de baal
is aangekomen en het vullen beéindigen.

* De wagen hervat vervolgens het voeren op de
plaats waar hij eerder leeg raakte.

20
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5.1 Automatisch vullen van
voerwagen/robot

Als de voerwagen de vulpositie heeft bereikt,
wordt de eindschakelaar van het reservoir
geactiveerd.

Daardoor start het vullen en gebeurt het
volgende:

De transportband van het reservoir beweegt in
voorwaartse richting, totdat de ronde baal in de
voerwagen ligt en een nieuwe baal de fotocel
bereikt.

De transportband kan ook na een maximumtijd
stoppen, dat wil zeggen als er na een
geprogrammeerde tijd geen nieuwe baal in de
voerwagen is gekomen of een nieuwe baal de
fotocel niet heeft bereikt.

Indien een nieuwe baal de fotocel niet heeft
bereikt voordat de wagen het reservoir verlaat,
zal een nieuwe functie in werking treden. De
transportband in het R2 Magazine stopt en zal
gedurende een ingestelde tijd stilstaan, voordat
deze weer gaat lopen. De band blijft lopen
totdat er een nieuwe baal aankomt of totdat de
ingestelde bedrijfstijd na vullen is verlopen.

5.2 Fotoceltijd

De fotocel op het R2 Magazine bestaat uit een
zender en een ontvanger. Op de display kan
de tijd voor de fotocel worden aangepast. Als
er iets tussen de zender en de ontvanger komt,
zal de transportband pas na een geprogram-
meerde fotoceltijd stoppen om te voorkomen
dat een strootje of ander voorwerp wordt
herkend als een hooibaal en de machine stopt.
Als de tijd bijvoorbeeld op 2 sec. is ingesteld,
moet er binnen 2 sec. een voorwerp bij de foto-
cel zijn, zodat deze reageert. Dat geldt niet bij
vrij zicht, de cel reageert dan direct.

21
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6 Gebruik van de PLC-
besturing

6.1 Scherm en toetsenbord

PLS heeft twee regels monochrome tekst op
het scherm en een numeriek toetsenbord met
een aantal

functietoetsen.

. Toetsenbord - functietoets.

. Terug-toets i

. Enter-toets «

. Gebruik de pijltjestoetsen AV 4P om
door het menu te scrollen.

5. Gebruik de pijltjestoetsen naar

links / rechts €4 om de transportband

handmatig te bedienen.

A WN -

* Ga naar het menu door op de Enter-toets te
drukken «

» Scroll door het menu met de omhoog- en
omlaag-toetsen AV

* Sluit het menu met de terug-toets |
* Op een scherm met waarden kan op de

Enter-toets worden gedrukt om door te gaan
zonder een waarde te wijzigen.

» Als de cursor ( _) knippert op de display,

betekent dit dat het toetsenbord moet
worden gebruikt om getallen in te voeren.

+ Als het getallen zijn met decimalen, voert

u eerst het hele getal in en vervolgens de
decimaal.

* Enter « wordt gebruikt om met de cursor

naar de volgende waarde te gaan.

22



TKS

STANDING BY

Step delay mm:ss

after load ™~0:30

Ma x load mm: 5 5

time ~3:00

6.2 PLS-menu - screenshots

STANDING BY

* Het systeem bevindt zich in stand-by-modus.

* In dit scherm kan de bodemband worden
bediend door op de pijltjestoetsen rechts en
links te drukken.

* Druk op Enter om naar de instellingen te gaan.

* De bodemband beweegt in 2 modi.

* Running — de bodemband beweegt continu.
Dit wordt gebruikt tijdens het laden.

* Step — de bodemband beweegt met korte

tijdsintervallen. Dit wordt gebruikt wanneer de

bodemband vooruit beweegt en de fotocel moet

detecteren of er een signaal wordt ontvangen.

Step delay after load

* Hier wordt de tijd ingesteld vanaf het moment
dat de vorige laadcyclus is voltooid totdat een
nieuwe laadcyclus kan worden voorbereid.

* Tijd wijzigen: voer de gewenste tijd in en druk
op Enter.

» Ga verder in het menu zonder wijzigingen
door op Enter te drukken.

Step after photo cell

* Hier wordt de tijd ingesteld gedurende welke
de band blijft lopen nadat het signaal van de
fotocel is ontvangen.

* Tijd wijzigen: voer de gewenste tijd in en druk
op Enter.

» Ga verder in het menu zonder wijzigingen
door op Enter te drukken.

Ignore next load

* Hier wordt de tijd ingesteld die moet verlopen
voordat de volgende laadcyclus kan beginnen.

* Tijd wijzigen: voer de gewenste tijd in en druk
op Enter.

» Ga verder in het menu zonder wijzigingen
door op Enter te drukken.

Max load time

* Hier wordt ingesteld hoe lang een laadcyclus
mag duren.

* Als het laden langer duurt, wordt een
foutmelding weergegeven.

« Tijd wijzigen: voer de gewenste tijd in en druk
op Enter.

* Ga verder in het menu zonder wijzigingen
door op Enter te drukken.
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Max step time

* Hier wordt de maximale tijd voor de
stapbeweging ingesteld.

* Indien de fotocellen binnen deze tijd geen
signaal ontvangen, verschijnt de melding dat
het magazijn leeg is: EMPTY.

* Tijd wijzigen: voer de gewenste tijd in en druk
op Enter.

» Ga verder in het menu zonder wijzigingen
door op Enter te drukken.

Photo cell enabled: YES / NO (1)

* Hier kunnen de fotocellen worden geactiveerd
(YES) of gedeactiveerd (NO). Druk op toets 1.

* Wanneer de fotocel is gedeactiveerd, werkt de
step-functie niet.

* Om de instellingen te verlaten en terug te
keren naar de stand-by-modus, druk op Enter.

* Het instellingenmenu kan op elk moment

worden verlaten door op de terug-toets te
drukken.

6.3 Statusschermen

Geen activiteit

R2-magazijn beweegt naar vullen

De transportband gaat handmatig achteruit

De transportband gaat handmatig vooruit

Nieuwe baal voorbereiden
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7 Probleemoplossing

Type fout

Oorzaak

Maatregel

I EMERGENCY STOP

* De noodstopknop is
geactiveerd

Zorg er eerst voor dat de
machine veilig kan starten
voordat de noodstopknop
weer wordt vrijgegeven.

| MOTOR 1 FAULT

e Motor 1 is overbelast

Controleer of de
F2-zekering is ingesteld
voor het corrigeren van het
motorvermogen en druk op
de reset-toets.

Controleer of er geen sprake
is van mechanische schade
aan het R2 Magazine
Controleer of het

R2 Magazine niet
overbelast is.

MOTOR 2 FAULT

» Motor 2 is overbelast

Controleer of de

F3-zekering is ingesteld voor
het corrigeren van het
motorvermogen en druk op
de reset-toets.

Controleer of er geen sprake
is van mechanische schade
aan het R2 Magazine

verstreken zonder dat de
baal de fotocel heeft
bereikt.

» Controleer of het
R2 Magazine niet
overbelast is.
ET * R2 Magazijn is leeg + Als het R2 Magazijn niet
* Max. staptijd die is leeg is

Controleer of de fotocel
naar behoren werkt en zorg
ervoor dat de staptijd niet te
kort is. Wordt automatisch
gereset na 3 minuten.

I LOADING ERROR

* Laadfout

* R2 Magazine heeft de
maximale bedrijfstijd
bereikt.

Als het R2 Magazijn leeg is,
laad u een nieuwe baal
Controleer K2 FeedRobot

Bevestig de foutmelding door op de Enter-toets te drukken.
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8 Onderhoud en zorg

A\

Opgelet!

Trek altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u de machine inspecteert,
onderhoudt of repareert.

Verwijder aan het eind van iedere dag al het
materiaal dat eventueel nog op de
transportband en de verstrooier aanwezig is.
Dit kan ook worden verwijderd met behulp
vanperslucht.

U dient de transportband, tandwielen, assen
en behuizingen van lagers ten minste een
keer per maand te reinigen, zoals vereist.

BELANGRIJK!

Draai de transportband nooit te strak of
scheef aan. Zorg ervoor dat de
aandrijfkettingen ook strak blijven.
Controleer deze regelmatig op speling en
schade.

Lagers en kettingen moeten iedere week
worden gesmeerd.

Zorg ervoor dat de elektrische apparatuur
niet wordt blootgesteld aan excessieve
temperatuurschommelingen. Dit kan
condens en kortsluiting tot gevolg hebben.

De olie in de wormoverbrengingen mag niet
worden blootgesteld aan temperaturen lager
dan 30°C. Indien de machine normaal moet
lopen onder -30°C, neem dan contact op met
de fabrikant voor advies en richtlijnen.

Let op! Houd de machine goed stofvrij,
omdat stof kan leiden tot brandgevaar.

Het is belangrijk om de strooischijven, de
transportband en de achterschermen van
de machine één keer per week schoon te
maken. TKS adviseert om schoon te maken
met perslucht en niet met behulp van een
hogedrukreiniger.
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8.1 Smering
Component / bedrijfsuren Smeermiddel | Aantal| Bedrijfsuren
A |Smeernippel bodemband - linkerzijde Vet / smeervet 2 30
B | Smeernippel bodemband — rechterzijde Vet / smeervet 2 30
C |Ketting smeren — rechterzijde Olie 1 30
D | Tandwielkast — olie verversen Tandwielolie 1,3 L 1000

Afb. 14

27




TKS

8.2 Olie verversen

Ververs de olie van de tandwielkast elke 1000 uur.
Oliesoort: PG-olie van kwaliteit ISO VG 320.
De tandwielkast wordt af fabriek gevuld met
Shell Omala S4 WE 320.

Vulhoeveelheid: 1,3 liter.

De tandwielkast met motor moet worden

gedemonteerd om de olie te verversen.

* Open plug (D) en laat de olie volledig weglopen.

* Vul exact de voorgeschreven hoeveelheid olie
bij en plaats plug (D) terug.

* Monteer de tandwielkast opnieuw en span de
ketting aan.

8.3 Spannen van de bodemband
Het is belangrijk dat de bodemband goed
gespannen is. Dit moet regelmatig worden
gecontroleerd.

Het spannen gebeurt door de spanschroef (A)
te draaien. Zie afb. 16.

Denk eraan om aan beide zijden hetzelfde
aantal omwentelingen te draaien.

Laat de bodemband na het spannen zonder
belasting draaien om te controleren of alles
correct werkt.

OPGELET!

De bodemband (B) moet zo worden
gespannen dat de afstand tussen de ketting
en de onderkant van het frame 2-5 cm
bedraagt.

Bij magazijnen van 4 en 5 m moet deze
afstand 5 cm bedragen. Zie afb. 17.
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8.4 Onderhoudsschema
OPGELET! Vé6r controle of werkzaamheden aan de machine moeten altijd de volgende
voorzorgsmaatregelen worden genomen:

J

* Schakel de hoofdspanning uit met behulp van de hoofdschakelaar op de machine.

* Verwijder de zekering van de betreffende stroomkring.

* Bij werkzaamheden onder de machine moet de machine worden beveiligd om knelgevaar /
valgevaar te voorkomen.

* Werk nooit onder een onbeveiligde machine.

Aanbevolen controle-intervallen:

**1 = Wekelijkse controle. Uit te voeren door de gebruiker / onderhoudspersoneel.
**2 = Maandelijkse controle. Uit te voeren door de gebruiker / onderhoudspersoneel.
**3 = Jaarlijkse controle. Uit te voeren door gecertificeerd onderhoudspersoneel.

**4 = Tweejaarlijkse controle. Uit te voeren door gecertificeerd onderhoudspersoneel.

Afwijkingen van de aanbevolen controle-intervallen kunnen leiden tot een kortere levensduur en
ongewenste stilstand van de machine.

Belangrijk!
Het wordt aanbevolen om boutverbindingen na te spannen en het aanhaalmoment regelmatig te
controleren (minstens één keer per jaar).

Component | Wat moet worden gedaan? Detail Artikel-
nummer

Bodem- **1 Reinig kabelwielen en assen.

band:

Maat A mag | **3 Controleer de kabelwielen. Bij Kabelwiel (aandrijfwiel) 273079

niet groter zijn | beschadiging of slijtage moeten deze | Kabelwiel (keerwiel) 265018

dan 70 mm. | worden vervangen. Ze moeten worden
vervangen wanneer de lengte in de
groef meer dan 70 mm bedraagt.
OPGELET! Bij vervanging van de
kabelwielen moeten ook de ketting

en de verbindingsschakels van de
bodemband worden vervangen.

**2 De ketting/verbindingsschakels Ketting 17 schakels 921471
moeten worden gecontroleerd op Ketting 15 schakels 921475
slijtage en beschadigingen. Moeren Verbindingsschakels 20 921420
op de verbindingsschakels moeten stuks

worden nagetrokken. Het is toegestaan
om maximaal 2 schakels per zijde te
verwijderen voordat de ketting moet
worden vervangen.

Wanneer kabelwielen worden
vervangen, moet ook de ketting
worden vervangen.
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Component

Wat moet worden gedaan?

Detail

Artikel-
nummer

**2 Span de bodemband aan.
Controleer de uitlijning van de bodem-
band. Span beide zijden gelijkmatig
aan. De band is correct gespannen
wanneer de volledige ketting onder de
machine zichtbaar is.

OPGELET! Bij vervanging van de
ketting moeten ook de kabelwielen
worden vervangen.

Controleer de ketting en de kettings-
panner.

De ketting en kettingwielen moeten
altijd met olie gesmeerd zijn.

Gebruik hiervoor geschikte kettingolie.
Controleer de kettingwielen op slijtage.

Aandrijfzijde bodemband
Kettingslot %4”

Ketting %4”

Kettingwiel 24" Z 12
Kettingwiel 24" Z 28

G50004

921483

270456
273237

**1 Smeer alle lagers en controleer
of de lagers voldoende smering
ontvangen. Minimaal 3 tot 4 pompen
met een vetspuit.

Alle smeerslangen moeten worden
gecontroleerd.

Defecte/beschadigde smeerpunten en
slangen moeten worden vervangen.

Aanbevolen vet:
Ruysdael WR2 Q8 oils
of gelijkwaardig.

*4 Controleer het oliepeil en eventuele
lekkages van de tandwielmotor voor de
aandrijving van de bodemband.

Reinig de ontluchtingsplug.

Olie: Shell Omala S4 WE
320 of gelijkwaardige PG-
olie

Tandwielmotor

1,3 liter

925048
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9 Recycling
- van afval tot grondstof -

Voor het correct functioneren zijn alle TKS-
producten afhankelijk van elektrische en
elektronische componenten.

Deze componenten vallen onder de noemer
elektrisch en elektronisch materiaal.

Bij TKS-producten gaat het meestal om
componenten zoals kabels, schakelaars,
motoren, bedieningseenheden, enz.

Wanneer TKS-producten worden afgedankt,
dienen componenten die verontreinigende
stoffen bevatten zo te worden gesorteerd en
verwerkt dat ze het milieu niet vervuilen.

De verontreinigende stoffen dienen op een
veilige manier te worden behandeld.

Leveranciers zijn verplicht om afval van
elektrisch en elektronisch materiaal van
producten in hun assortiment aan te nemen.
Het afval dient verantwoord te worden bewaard
en naar goedgekeurde inzamelpunten of
afvalverwerkingsbedrijven te worden gestuurd.
Afval van elektrisch en elektronisch

materiaal dient zo te worden opgeslagen en
getransporteerd, dat het niet wordt vernietigd of
beschadigd raakt.

Neem contact op met uw leverancier voor meer
informatie over de verwerking van afval van
elektrisch en elektronisch materiaal.

TKS is lid van Renas.
(Landelijke regeling voor het inzamelen/
behandelen van elektrisch/elektronisch afval)

Met vriendelijke groet,
TKS AS
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range of high
quality products.

www.tks-as.no

tks

agri

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500

32



