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Valmistaja:
TKS Agri AS
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norja

Vakuutamme täten, että seuraava tuote:
Tuotenimi: TKS – R2 Magazine

Tyyppi/Malli: Kuten koneen tunnistekilvessä on ilmoitettu

Sarjanumero: Kuten koneen tunnistekilvessä on ilmoitettu

Valmistusvuosi: Kuten koneen tunnistekilvessä on ilmoitettu
on suunniteltu ja valmistettu seuraavien määräysten mukaisesti:

Konedirektiivi 2006/42/EY

ja täyttää seuraavien yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset:

EN ISO 12100:2010 – Koneturvallisuus – Suunnittelun yleiset periaatteet – Riskien arviointi 
ja riskien vähentäminen

EN 60204-1:2018 – Koneturvallisuus – Koneiden sähkövarustus – Osa 1: Yleiset vaatimukset

Kverneland, maaliskuu 2026

Atle Sjølyst – Kverneland
Toimitusjohtaja

			 

1 Yleiset tiedot ja turvallisuus 
1.1 CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus



TKS �

5

�

5

1.2 Takuu
Tällä TKS-tuotteella on valmistus- ja materiaalivirheitä koskeva yhden vuoden takuu.
Jos omistaja haluaa, että tuotetakuu korvaa vian, on hänen tai hänen edustajansa ilmoitettava
tästä myyjälle osia tai korjausta tilatessa. Vaateet on esitettävä takuuajan aikana.
Myyjän on merkittävä korvaushakemuskaavakkeeseen jokainen takuuajan aikana löytynyt vika ja
lähetettävä kaavake TKS:lle tai TKS:n tukkumyyjälle/maahantuojalle sitä seuraavan kuukauden
10. päivään mennessä, jona vika on todettu.
Vialliset osat on merkittävä hakemusnumerolla ja niitä on säilytettävä 6 kuukautta, jotta TKS tai
TKS:n tukkumyyjä/ maahantuoja voivat tarkastaa ne.
Koska TKS-tuotteiden käyttö ei ole valmistajan määräysvallassa, voimme taata vain tuotteen
laadun, mutta emme sitä, että se täyttäisi tehtävänsä. Emme ole myöskään korvausvelvollisia
mistään välillisistä vahingoista.

Takuu ei ole voimassa, jos:
	  a) on käytetty kolmannen osapuolen varaosia, tai tuotteita on korjattu tai muutettu
	      ilman TKS:n suostumusta.
	  b) toiminta- ja huolto-ohjeita ei ole noudatettu.
	  c) konetta on käytetty muihin, kuin sille suunniteltuihin tarkoituksiin.

Takuu ei korvaa normaalista kulumisesta aiheutuneita vikoja.
Yleisissä turvaohjeissa määritellään vaatimukset, joita sovelletaan tämän koneen
käyttäjiin/omistajiin ja valmistajiin, koskien turvallisuutta uhkaavien vaarojen arvioimista, joita
saattaa syntyä, kun tämän tyyppistä konetta käytetään asianmukaisesti. Sen vuoksi TKS sekä sen
maahantuoja/ tukkumyyjä eivät ole vastuussa sellaisten komponenttien toiminnosta, jotka eivät
sisälly tämän tuotteen varaosaluetteloon. TKS pidättää itselleen oikeuden muuttaa tuotteen
suunnittelua ilman, että tähän kuuluu minkäänlaisia velvollisuuksia koskien aiemmin toimitettuja
koneita.

HUOMIO!
Kaikki tätä tuotetta koskevat tiedustelut on pystyttävä selvittämään tuotteen sarjanumeron 
perusteella; katso sivu 7 Koneen tunnusmerkintä.
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1.3 Koneen tunnistustiedot

Koneeseen on merkitty koneen sarjanumero ja valmistajan osoite.
Katso kuva tältä sivulta. Käytä konekilvessä olevia tietoja tiedustellessasi varaosia tai huoltoa.
Tällä tuotteella on CE-merkintä. Tämä merkintä kirjallisen EU-vahvistuksen ohella tarkoittaa, että
tuote täyttää voimassa olevat terveys- ja turvallisuusvaatimukset ja on seuraavan direktiivin
mukainen: Konedirektiivi

Merkitse koneen sarjanu-
mero tähän:



TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post: post@tks-as.no
Phone: + 47 51 77 05 00
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1.4 Johdanto

Onnittelemme uuden TKS-tuotteen hankinnasta. Olet valinnut toimivan ja laadukkaan tuotteen.

Tehokas jälleenmyyjäverkosto palvelee sinua tuotetiedolla, huollolla ja varaosilla.

Kaikki TKS-tuotteet on suunniteltu ja valmistettu tiiviissä yhteistyössä viljelijöiden ja urakoitsijoiden 
kanssa optimaalisen toiminnan ja luotettavuuden varmistamiseksi.

Lue tämä käyttöohje huolellisesti ja perehdy perusteellisesti koneen toimintaan ennen käyttöönot-
toa.

Monet eri tekijät ja muuttujat voivat vaikuttaa koneen toimintaan. Siksi on erittäin tärkeää ottaa 
huomioon kaikki tunnetut olosuhteet ja sovittaa käyttö niiden mukaisesti.

Hyvä ymmärrys koneen toiminnasta ja suorituskyvystä sekä hyvä tietämys ruokinnasta ja rehutyy-
peistä/konsistenssista takaavat parhaan tuloksen.

Kone on erittäin edistynyt ruokintarobotti, joka toimii ilman valvontaa ja sitä on käytettävä valmista-
jan ohjeiden ja voimassa olevien säädösten mukaisesti.

Huolellinen työskentely ja oikea toimintatapa varmistavat parhaan mahdollisen lopputuloksen.

Ystävällisin terveisin
TKS Agri AS
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1.5 Päämitat

IR2_13

Kuva 1
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1.6 Tekniset tiedot

Malli L A B W H Paino (kg)

1 m 1920 960 1500 970-1870 425

3 m 3430 2460 1500 970-1870 595

4 m 4630 3660 1500 970-1870 750

5 m 5830 2640 2220 1500 970-1870 940

6 m 6580 3340 2170 1500 970-1870 1155

SÄHKÖ

Teho 0,75 kW

Ohjausvirta 24 V (DC)

Jännite 230/400 V

Jännitteen toleranssi +/- 10 %

Päämitat

Kaikki pituusmitat on ilmoitettu millimetreinä.
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1.7 Tyyppikuvaukset ja käyttöalue

TKS R2 Magazine on kone, joka yhdistetään muihin TKS-tuotteisiin rehun varastoimiseksi pidem-
mäksi ajaksi. Sitä voidaan käyttää pyörö- ja kanttipaaleille, laakasiilosta otetulle lohkolle sekä 
siilosta nostetulle rehulle.

R2 Magazinea on saatavana eri kokoisina, 1–5 pyöröpaalin kapasiteetilla.

Käyttö
• Pyöröpaalit ja säilörehu voidaan lastata koneeseen takaa ja molemmilta sivuilta.
• Hihnaa käyttää vaihdemoottori.
• Makasiinia voidaan ohjata ohjauspaneelilla, kaukosäätimellä tai automaattisesti.
• �Käytettäessä yhdessä TKS-ruokintavaunun kanssa toimitetaan erillinen ohjauskaappi, joka si-

joitetaan sopivaan paikkaan.

HUOM! Tässä käyttöohjeessa annetut ohjeet ovat yleisluonteisia. Yksittäisen käyttäjän tilanteissa 
voi esiintyä poikkeamia näihin ohjeisiin nähden. Tällaisista olosuhteista johtuvat muutokset koneisi-
in ja varusteisiin eivät ole peruste reklamaatiolle valmistajaa tai toimittajaa kohtaan.
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1.8 Turvallisuus Huomioi erityisesti tämä symboli
Se osoittaa, että on olemassa turvallisuusriski,
ja se kuvaa varotoimenpiteitä, joihin tulisi ryhtyä
onnettomuuksien välttämiseksi.

Ennen koneen käyttämistä, säätöjä tai
korjausta, on koneen käyttäjän, teknikon tai
omistajan tutustuttava näiden asennusohjeiden
sisältämiin turvallisuusohjeisiin.
Ole tarkka ja varovainen käsitellessäsi
maatalouskoneita. Lue ja huomioi tämän
käsikirjan turvallisuusohjeet.

Työturvallisuus on sinun vastuullasi!

Yleiset  
turvallisuusohjeet

Lue nämä yleiset turvallisuusohjeet ja
ymmärrä ne.

Koneen käyttö
Koneen käyttäjän tulee oleskella koneen siinä
päässä, johon ohjauskaappi riippuohjaimineen
on asennettu.

Käyttö
Koneen käyttäjän tulee oleskella koneen siinä
päässä, johon ohjauskaappi riippuohjaimineen
on asennettu.

Valvonta
Koneen on oltava käyttäjän täydellisessä
valvonnassa ennen käynnistystä ja käytön
aikana. Tämä on erittäin tärkeää
mahdollisimman turvallisen käytön
varmistamiseksi.

Koneen toimintatapa
Käyttäjän tulee perehtyä koneen toimintatapaan
ja toimintoihin niin, että hän pystyy käyttämään
konetta turvallisesti ja asiallisesti.

Muista turvaetäisyys
Ihmiset ja eläimet on pidettävä kaukana
koneesta, kun sitä käytetään.
Pysyttele turvallisella etäisyydellä toimivista,
pyörivistä ja liikkuvista osista.
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Huolehdi turvallisuudesta
työskentelyn aikana
Älä nouse koneeseen sen ollessa käynnissä.
Katkaise koneesta virransyöttö huoltotöiden
ajaksi

Suojukset
Tarkasta, että kaikki suojukset ovat kunnossa ja
oikein asennettu. Älä käynnistä konetta, ennen
kuin tämä on tehty. Vahingoittunut suojus on
korjattava tai vaihdettava välittömästi.

Varaosat 
Turvallisuussyistä suosittelemme käyttämään
vain alkuperäisiä varaosia. Tuotetakuu ei ole
voimassa, jos käytetään muita kuin alkuperäisiä
varaosia.

Kunnossapito
Pidä huolta siitä, että konetta hoidetaan
tyydyttävällä tavalla ja että se pidetään hyvässä
kunnossa. Älä tee muutoksia koneen
rakenteeseen.

Ohjauskaappi 
Virransyöttö pitää katkasta ennen kaapin
avaamista
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Kuva 4

1.8.1 Lisäturvallisuusohjeet

Kone on varustettu  varoitusmerkeillä.   
Jos nämä merkit ovat vioittuneet, on ne
vaihdettava uusiin.
Tilausnumero näkyy tämän kappaleen kuvissa.
Katso kuva 6, jossa niiden paikka koneessa
näkyy.
Katso kuva 4 niiden paikka koneessa. 

Varoitusmerkki UH220532 (Kuva 2)
Varo! Lue käyttöopas ja ymmärrä se
ennen kuin käytät konetta, ja ennen kuin teet
minkäänlaisia säätöjä tai huollat sitä.

Varoitusmerkki UH220539 (Kuva 3)
Sormiesi murtumavaara. Vaarana on murtaa
sormesi, jos työnnät ne kuljettimen ja pohjan
väliin. 

Varoitusmerkki 988010 (Kuva 4)
HUOM! Kuljetinhihna on pidettävä kireänä ja
hihnan ruuvit on jälkikiristettävä.

Kuva 2

Kuva 3
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1.8.2 Turvallisuustarrojen yleiskatsaus

Kuva 5
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1.8.3 R2 Magazinen nostaminen
Käytä vain hyväksyttyjä nostovälineitä.
Nosta laite pohjaan asennetuista nostokorvak-
keista.
Lyhyt makasiini, 1–3 m, voidaan siirtää trukilla.
Käytä haarukkakanavia (A). Katso kuva 6.

Ole varovainen!
Varmista, ettei kukaan oleskele R2 Magazinen 
alla tai lähellä sitä noston aikana.

Uusi kone – ole varovainen

Lue käyttöohje
Ole erityisen tarkka, kun uusi kone käyn-
nistetään ensimmäistä kertaa. Asennusvirheet, 
virheellinen käyttö ym. voivat aiheuttaa kalliita 
korjauksia ja tulonmenetyksiä. TKS-tuotetakuu 
ei kata vahinkoja, jotka johtuvat käyttöohjeen 
ohjeiden laiminlyönnistä.
Kiinnitä erityistä huomiota tähän symboliin. Sitä 
käytetään korostamaan tärkeää tietoa, jotta 
virheellinen asennus tai käyttö voidaan välttää.

Kiinnitä erityistä huomiota seuraaviin 
seikkoihin, kun uusi R2 Magazine otetaan 
käyttöön:
Varmista, että R2 Magazine on koottu oikein 
eikä siinä ole vaurioita.

Kuva 6
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2 R2 Magazine asennus ja 
käyttö  

2.1 Jalkojen ja kehysten  
asennus
Jalka A, valokenno B, ohjainsuoja C,
tukikolmio D ja jatkolevy E
toimitetaan pakkauksessa ja ne tulee asentaa.
Katso kuva 7.

IR2_15

2.2 Kytkinkiskon asennus
• �Kytkinkisko D asennetaan siirtovaunuun ja se 

ohjaa kytkintä E, joka on asennettu kiskoon 
täyttöpisteen kohdalle.

• �Vaunun kosketuskytkin kiinnitetään kiskoon. 
Sen tulee aktivoitua, kun K2 on täysin R2 
Magazinen kohdalla (kehyksen takareuna 
koskettaa jalan etureunaa). Tällöin kytkimen 
tulee olla lähes kytkinkiskon etupäässä siir-
tovaunussa.

• �Kun vaunu havaitsee olevansa tyhjä, se siirtyy 
täyttöpaikalle, ja kytkintä ohjataan siirtovaunu-
un asennetulla kytkinkiskolla D.

• �R2 Magazine käynnistyy, ja kun täyttö on 
valmis, vaunu jatkaa ruokintaa.

• �Jos vaunu siirtyy pois paikaltaan täytön aika-
na, kytkin irtoaa kiskolta ja täyttö keskeytyy.

Katso kuva 8

DE

Kuva 7

Kuva 8
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2.3 R2 Magazinen sijoitus
Kone sijoitetaan siten, että rehukuormaus on 
mahdollista. Kuormaus traktorilla ja etuku-
ormaajalla on yleisin tapa. Varmista riittävä 
korkeus makasiinin yläpuolella, jotta törmäyksiä 
rakenteisiin ei tapahdu.

On myös tavallista käyttää TKS-nostinta var-
ustettuna tarttujalla tai hydraulisella kahmarilla 
kiskoradalla.

R2 Magazine tulee sijoittaa sellaiseen korkeu-
teen, että makasiinin kuljettimet ja silppurin 
kuljettimet eivät törmää toisiinsa. Etäisyyden 
makasiinin rungon alareunasta silppurin rungon 
alareunaan tulee olla 350 mm. Katso kuva 9.

Säädä jalat.

R2 Magazineen voidaan toimittaa lisäjalat, jotta 
makasiini saadaan oikeaan korkeuteen, jos 
vakiojalat eivät ole riittävän pitkät. Ota yhteyttä 
TKS Agriin tai paikalliseen jälleenmyyjään.

Kun makasiinin sijainti on määritetty, jalat kiin-
nitetään alustaan ankkuripulteilla.

Ohjauskaappi sijoitetaan siten, että R2 Maga-
zinea voidaan valvoa rehun siirron aikana 
silppuriin.Näin varmistetaan paras mahdollinen 
toiminta.

Kuva 9

IK2_26



TKS �

1818

3 Sähkösyötön asennus Kaikki kytkennät tulee tehdä valtuutetun 
sähköasentajan toimesta.
Käytä syöttökaapelia, jossa on oikea poik-
kipinta (vähintään 1,5 mm²).

HUOM! Irrota pistotulppa ja varmista, että 
sähkökeskus ei ole jännitteinen ennen sen 
avaamista.

Sähkönsyöttötapa valitaan sähkön tarpeen, 
asennustyypin ja mahdollisten raken-
nusteknisten olosuhteiden mukaan.

Kiinteä asennus on yksinkertaisin ratkaisu pai-
kallaan oleville koneille, jolloin syöttökaapelille 
tehdään pysyvä kytkentä.

3.1 Koneen käyttöönoton  
tarkistuslista

ERITTÄIN TÄRKEÄÄ!  
•	 Sähköverkon jännitteen on oltava riittävä 

kaikissa vaiheissa ja varokkeiden ja 
kaapeleiden riittävästi mitoitettuja.

•	 Täyttövaunun ohjauskaapin virrankytkentä 
on teetettävä valtuutetulla sähköasentajalla.
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4 Ohjaus integroitu K2 Combi-
Cutteriin

Kuva 10

Kuva 11

Rehun siirron aikana R2 Magazinesta 
koneeseen on tärkeää, että sekä silppurin 
pohjakuljetin että R2 Magazine ovat liikkeessä.
• �Koneen pohjakuljettimen tulee kulkea 

nopeammin kuin R2 Magazinen kuljettimen, 
jotta toiminta on mahdollisimman tehokasta.

• �R2 Magazine on varustettu omalla 
ohjauspaneelilla, kun sitä liikutetaan 
edestakaisin.

• �R2 Magazine varustetaan erillisellä paneelilla 
(A), katso kuva 10, kun ruokintavaunu on 
kiskoripustettu.

• �Paikalliskäytössä R2 Magazinen toimintaa 
ohjataan K2 CombiCutterin paneelissa 
olevalla erillisellä kytkimellä (B).  
Katso kuva 11.
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Automaattista ohjausta varten on erillinen 
ohjauskaappi, jossa on ohjelmoitava PLC. 
Täällä tehdään asetukset, jotta R2 Magazine 
toimii mahdollisimman hyvin yhdessä K2 Easy-
Feed -ruokintavaunun kanssa.

On tärkeää, että toimintaa ja konetta seurataan 
huolellisesti hyvän käyttövarmuuden varmista-
miseksi. Tämä koskee myös rehutyypin vaihtoa.

• �Koneen valokennot havaitsevat, kun vaunu on 
tyhjä. Jotta täyttö sujuisi ongelmitta, koneen 
kuljetin käännetään, jolloin kaikki rehu tyhjen-
netään ruokintapöydälle – juuri siihen kohtaan, 
jossa vaunu havaitsi olevansa tyhjä.

• �Tämän jälkeen vaunu siirtyy valmisteluasen-
toon ja odottaa siellä asetetun ajan.

• �Sen jälkeen vaunu siirtyy hitaasti kohti R2 
Magazinea, ja kiskossa oleva kytkin aktivoituu, 
kun vaunu on paikallaan (kannatin asenn-
etaan siirtovaunuun ja se käyttää kytkinkiskon 
kytkintä).

• Myös ääni-/valohälytys aktivoituu.
• �R2 Magazine käynnistyy ja vaunun pohjakulje-

tin alkaa liikkua. R2 Magazine siirtää ensim-
mäisen paalin/säilörehun koneeseen. R2 
Magazinen valokennot havaitsevat siirretyn 
paalin ja seuraavan paalin välisen välin.

• �R2 Magazine pysähtyy, kun seuraava paali 
saavuttaa valokennon.

• �Koneen pohjakuljetin liikkuu valokennoille asti, 
ja ne havaitsevat paalin saapumisen ja päät-
tävät täytön.

• �Vaunu jatkaa ruokintaa siitä kohdasta, jossa 
se aiemmin tyhjeni.

5 Automaattinen ohjaus

Kuva 12
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5.1 Automaattinen täyttö 
ruokintavaunuun
Kun ruokintavaunu on saavuttanut täyttöasen-
non, R2 Magazinen rajakytkin aktivoituu.

Tämä käynnistää täyttösekvenssin, ja 
seuraavaa tapahtuu:

R2 Magazinen pohjakuljetin alkaa liikkua eteen-
päin. Se jatkaa, kunnes pyöröpaali on siirtynyt 
ruokintavaunuun ja uusi paali on saavuttanut 
valokennon.

Pohjakuljetin voi myös pysähtyä, jos enimmäi-
saika ylittyy, eli jos asetetun ajan kuluessa uusi 
paali ei ole siirtynyt ruokintavaunuun tai saavut-
tanut valokennoa.

Jos uusi paali ei ole saavuttanut valokennoa 
ennen kuin vaunu poistuu R2 Magazinelta, uusi 
toiminto aktivoituu.

Tällöin R2 Magazinen pohjakuljetin pysähtyy 
ja pysyy paikallaan asetetun taukoajan ajan, 
minkä jälkeen se käynnistyy uudelleen. Se jat-
kaa toimintaansa, kunnes uusi paali saavuttaa 
valokennon tai asetettu täytön jälkeinen käyt-
töaika on kulunut umpeen.

5.2 Valokennoaike
R2 Magazine valokenno koostuu lähettimestä 
ja vastaanottimesta. Valokennon aika voidaan 
säätää näytössä. Kun esine kulkee lähettimen 
ja vastaanottimen välistä, kuljetin 
pysähtyy esimääritetyn valokennoajan jälkeen. 
Näin varmistetaan, että olkia ja muita esineitä 
ei tunnisteta pyöröpaaleiksi, mikä pysäyttäisi 
toiminnan. Jos ajaksi on asetettu 2 sekuntia, 
kohteen on oltava valokennon edessä 2 sekun-
nin ajan ennen kuin kenno reagoi. Tämä ei 
päde silloin, kun näkymä ei katkea – silloin 
kenno reagoi välittömästi.
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6 PLC-ohjauksen käyttö 6.1 Näyttö ja näppäimistö
PLS:ssä on kaksi tekstiriviä  
näytössä ja numeronäppäimistö, jossa on 
useita toimintonäppäimiä.
 
1. Näppäimistö – toimintonäppäin.
2. Takaisin i
3. Enter 
4. Selaa nuolinäppäimillä▲▼  valikkoa
5. Ohjaa kuljetinta manuaalisesti oikealla/       
    vasemmalla 
    
•	 Avaa valikko painamalla Enter-painiketta
•	 Selaa valikkoa ▲▼ näppäimillä
•	 Poistu valikosta takaisin I painikkeella
•	 Jos valikossa on arvoja, jatka muuttamatta 

arvoa painamalla Enter.
•	 Jos kohdistin ( _ ) vilkkuu näytössä, numer-

oiden syöttöön on käytettävä näppäimistöä. 
•	 Jos numeroissa on desimaaleja, syötä ensin 

kokonaisluvut ja sitten desimaalit.
•	 Siirry seuraavaan arvoon painamalla Enter.

Kuva 13
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6.2 PLS-valikko – näyttökuvat

STANDING BY
• Järjestelmä on lepotilassa.
• �Tässä näytössä pohjakuljetinta voidaan käyt-

tää painamalla oikeaa ja vasenta nuolinäp-
päintä.

• Paina Enter siirtyäksesi asetuksiin.
• Pohjakuljetin toimii kahdessa tilassa:
• �Running – pohjakuljetin liikkuu jatkuvasti. Tätä 

käytetään kuormauksen aikana.
• �Step – pohjakuljetin liikkuu lyhyin aikavälein. 

Tätä käytetään, kun kuljetin liikkuu eteenpäin 
ja valokenno tarkistaa, saadaanko signaali.

Step delay after load
• �Tässä säädetään aika edellisen kuormauksen 

päättymisestä siihen, kun uusi kuormaus void-
aan valmistella.

• Muuta aikaa: syötä haluttu aika ja paina Enter.
• �Siirry valikossa eteenpäin ilman muutoksia 

painamalla Enter.

Step after photo cell
• �Tässä säädetään aika, jonka kuljetin käy sen 

jälkeen, kun valokennosignaali on saatu.
• Muuta aikaa: syötä haluttu aika ja paina Enter.
• �Siirry valikossa eteenpäin ilman muutoksia 

painamalla Enter.

Ignore next load
•�Tässä säädetään aika, jonka tulee kulua ennen 
kuin seuraava kuormaus voidaan aloittaa.

• Muuta aikaa: syötä haluttu aika ja paina Enter.
• �Siirry valikossa eteenpäin ilman muutoksia 

painamalla Enter.

Max load time
• �Tässä säädetään, kuinka kauan kuormauksen 

tulee kestää.
• �Jos kuormaus kestää pidempään, näytetään 

virheilmoitus.
• Muuta aikaa: syötä haluttu aika ja paina Enter.
• �Siirry valikossa eteenpäin ilman muutoksia 

painamalla Enter.

Max step time
• Tässä säädetään step-liikkeen enimmäisaika.
• �Jos valokenno ei saa signaalia tämän ajan 

kuluessa, näytetään varoitus tyhjästä makasi-
inista (EMPTY).

• Muuta aikaa: syötä haluttu aika ja paina Enter.
• �Siirry valikossa eteenpäin ilman muutoksia 

painamalla Enter.
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Photo cell enabled: YES / NO (1)
• �Tässä valokenno voidaan aktivoida (YES) ja 

deaktivoida (NO). Paina näppäintä 1.
• �Kun valokenno on deaktivoitu, step-toiminto ei 

toimi.
• �Poistu asetuksista ja palaa lepotilaan paina-

malla Enter.

• �Asetusvalikosta voi poistua milloin tahansa 
painamalla takaisin-näppäintä.

Ei toimintaa

R2 Magazine siirtyy täyttöön

Kuljetin liikkuu taaksepäin manuaalisesti

Kuljetin liikkuu eteenpäin manuaalisesti

Valmistele uusi paali

6.3 Tilanne-/tilanäytöt
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Ei toimintaa

R2 Magazine siirtyy täyttöön

Kuljetin liikkuu taaksepäin manuaalisesti

Kuljetin liikkuu eteenpäin manuaalisesti

Valmistele uusi paali

Virheen tyyppi Syy Toimenpide

•	 Hätäpysäytyspainiketta on 
painettu 

•	 Varmista, että kone on 
turvallista käynnistää ennen 
hätäpysäytyspainikkeen 
vapauttamista.

•	 Moottori 1 on  
ylikuormittunut

•	 Tarkasta onko F2 varoke 
asetettu vastaamaan  
moottorin tehoa ja paina 
reset-painiketta.Tarkasta 
onko 

•	 R2 Magazine mekaanisia 
vaurioita. 

•	 Tarkasta, että  
R2 Magazine ei ole  
ylikuormittunut.

•	 Moottori 2 on  
ylikuormittunut

•	 Tarkasta onko F3 varoke 
asetettu vastaamaan  
moottorin tehoa ja paina 
reset-painiketta.

•	 Tarkasta onko  
R2 Magazine mekaanisia 
vaurioita. 

•	 Tarkasta, että R2 Magazine 
ei ole ylikuormittunut.

•	 R2 Magazine on tyhjä
•	 Maksimiaskellusaika on 

kulunut ilman, että paali on 
saavuttanut valokennon.

•	 Jos R2 Magazine ei ole 
tyhjä.

•	 Tarkista, että valokenno 
toimii oikein ja varmista, 
askelaika ei ole liian lyhyt. 
Nollataan automaattisesti  
3 minuutin kuluttua.

•	 Kuormausvirhe
•	 R2 Magazine on  

saavuttanut  
maksimikäyttöajan.

•	 Jos R2 Makasiini on tyhjä, 
lastaa uusi paali

•	 Tarkista ruokintavaunu.

7 Vianetsintä

Vahvista virheilmoitus painamalla Enter-näppäintä.
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8 Huolto ja hoito Huomio!
Vedä pistoke aina ennen koneen
tarkastusta, huoltoa tai korjausta.

•	 Poista kaikki materiaali kuljettimesta ja  
levitysyksiköstä päivän lopussa.  
Siihen voidaan käyttääpaineilmaa. 

•	 Puhdista kuljetushihna, hammaspyörät, 
akselit ja laakerin pesät tarvittaessa, mutta 
vähintään kerran kuukaudessa.

VIKTIG!
•	 Kuljetinhihnaa kiristettäessä on tärkeää, että 

ei kiristetä liian tiukalle eikä vinoon. 
Varmista, että myös käyttöketjut pidetään 
kireinä. Ne tarkistetaan säännöllisesti 
löysyyden ja vaurioiden varalta. 

•	 Laakerit ja ketjut voidellaan 30 käyttötunnin 
välein tai vähintään 14 päivän välein. 
Voiteluaineita tulee käyttää pieniä määriä, 
eikä rasvaa saa lisätä niin paljon, että sitä 
pursuaa ulos. Ylimääräinen rasva kerää 
rehua ja pölyä. Rasva voi joutua rehun jouk-
koon ja eläimet voivat syödä sitä. 

•	 Varmista että sähkölaitteet eivät joudu 
äärimmäisten lämpötilavaihtelujen alaisiksi. 
Tämä saattaa aiheuttaa kondensoitumista ja 
oikosulkuja

•	 Kierukkavaihteiden öljy ei saa joutua alle 
–30 °C lämpötilaan. Jos konetta on 
käytettävä normaalisti alle -30 °C 
lämpötilassa, niin ota yhteyttä valmistajaan, 
jotta saat ohjeita ja opastusta. 

•	 Huom! Pidä kone pölyttömänä, koska se 
aiheuttaa palovaaran. On tärkeää  
puhdistaa koneen levityskiekot, kuljetin ja 
takalevyt kerran viikossa.  
TKS suosittelee, että puhdistukseen 
käytetään mieluummin paineilmaa kuin 
painepesuria.
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Kuva 14

8.1 Voitelu
Komponentti / käyttötunnit Voiteluaine Määrä Käyttötunnit
A Voitelunippa, pohjakuljetin – vasen puoli Rasva 2 30
B Voitelunippa, pohjakuljetin – oikea puoli Rasva 2 30
C Ketjun voitelu – oikea puoli 1 1 30
D Vaihteisto – öljynvaihto Vaihteistoöljy 1,3 L 1000
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Kuva 16

Kuva 15

8.2 Öljynvaihto
Vaihda vaihteiston öljy 1000 käyttötunnin välein.
Öljytyyppi: PG-laatu ISO VG 320.
Vaihteisto on täytetty tehtaalla Shell Omala S4 
WE 320 -öljyllä. Täyttömäärä: 1,3 litraa.

Vaihteisto moottoreineen on irrotettava öljyn-
vaihtoa varten.
• �Avaa tulppa (D) ja anna öljyn valua kokonaan 

pois.
• �Lisää öljyä tarkka määrä ja aseta tulppa (D) 

takaisin paikoilleen.
• Asenna vaihteisto takaisin ja kiristä ketju.

8.3 Pohjakuljettimen kiristys
On tärkeää, että pohjakuljetin on riittävän 
kireällä. Tämä tulee tarkistaa säännöllisesti.
Kiristys tehdään kääntämällä kiristysruuvia (A). 
Katso kuva 16.

Muista kiristää molemmilta puolilta yhtä monta 
kierrosta.
Käytä pohjakuljetinta ilman kuormaa kiristyksen 
jälkeen varmistaaksesi, että kaikki toimii oikein.

HUOM!
Pohjakuljetin (B) tulee kiristää siten, että 
ketjun ja rungon alareunan välinen etäisyys 
on 2–5 cm.

4 ja 5 metrin makasiineissa etäisyyden tulee 
olla 5 cm. Katso kuva 17.

Kuva 17
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8.4 Huoltokaavio 
HUOM! Ennen tarkastusta tai koneeseen liittyviä töitä tulee aina noudattaa seuraavia 
varotoimenpiteitä:

•	 Katkaise pääjännite koneen pääkytkimestä.
•	 Irrota sulake kyseiseltä virtapiiriltä.
•	 Kone on varmistettava työskenneltäessä sen alla puristumis- ja putoamisvaaran 

välttämiseksi.
•	 Älä koskaan työskentele suojaamattoman koneen alla.

Suositellut tarkastusvälit:
**1 = Viikoittainen tarkastus. Suoritetaan käyttäjän / huoltohenkilöstön toimesta.
**2 = Kuukausittainen tarkastus. Suoritetaan käyttäjän / huoltohenkilöstön toimesta.
**3 = Vuosittainen tarkastus. Suoritetaan sertifioidun huoltohenkilöstön toimesta.
**4 = Tarkastus kahden vuoden välein. Suoritetaan sertifioidun huoltohenkilöstön toimesta.

Poikkeamat suositelluista tarkastusväleistä voivat johtaa lyhentyneeseen käyttöikään ja ei-toivottu-
ihin käyttökatkoksiin.

Tärkeää!
Pulttiliitosten kiristysmomentti suositellaan kiristettäväksi uudelleen ja tarkistettavaksi säännöllisesti 
(vähintään kerran vuodessa).

Komponentti Mitä tehdään? Yksityiskohta Tuotenro

Pohjakuljetin: **1 Puhdista ketjupyörät ja akselit.

Mitta A ei saa olla 
yli 70 mm.

**3 Tarkista ketjupyörät. Vaurioituneet 
tai kuluneet osat tulee vaihtaa. Ne 
tulee vaihtaa, kun uran pituus on yli 70 
mm.
HUOM! Ketjupyöriä vaihdettaessa 
myös pohjakuljettimen ketju ja liitoslen-
kit tulee vaihtaa.

Ketjupyörä (vetopyörä)
Ketjupyörä (palautuspyörä)       

273079
265018

**2 Ketju ja liitoslenkit tarkistetaan 
kulumisen ja vaurioiden varalta. Liitos-
lenkkien mutterit kiristetään uudelleen. 
Enintään 2 lenkkiä kummaltakin pu-
olelta voidaan poistaa ennen kuin ketju 
on vaihdettava.
Jos ketjupyörät vaihdetaan, myös ketju 
tulisi vaihtaa.

Ketju 17 lenkkiä
Ketju 15 lenkkiä
Liitoslenkit 20 kpl

921471
921475
921420

A
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Komponentti Mitä tehdään? Yksityiskohta Tuotenro

**2 Kiristä pohjakuljetin. Tarkista 
pohjakuljettimen suuntaus. Kiristä yhtä 
paljon molemmilta puolilta. Hihna on 
sopivan kireällä, kun koko ketju on 
näkyvissä koneen alla.
HUOM! Ketjua vaihdettaessa myös 
ketjupyörät tulee vaihtaa.
Tarkista ketju ja ketjunkiristin.
Ketjun ja ketjupyörien tulee olla jatkuv-
asti öljyttyjä.
Käytä tähän sopivaa ketjuöljyä.
Ketjupyörät tarkistetaan kulumisen 
varalta.

Vetopuoli, pohjakuljetin
Ketjulukko ¾”

Ketju ¾”

Ketjupyörä ¾” Z 12
Ketjupyörä ¾” Z 28

G50004

921483

270456
273237

**1 Voitele kaikki laakerit ja varmista, 
että ne saavat voitelua. Vähintään 3–4 
pumppausta rasvaprässillä.
Kaikki voiteluletkut tulee tarkistaa.
Vialliset tai vaurioituneet voitelupisteet 
ja letkut tulee vaihtaa.

Suositeltu rasva:
Ruysdael WR2 (Q8 Oils)
tai vastaava

*4 Tarkista vaihdemoottorin öljymäärä 
ja mahdolliset vuodot pohjakuljettimen 
käytössä.
Puhdista ilmanpoistotulppa.

Öljy: Shell Omala S4 WE 
320 tai vastaava PG-öljy

Vaihdemoottori

1,3 liter

925048
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TKS:n tuotteiden toiminta perustuu sähkö- ja 
elektroniikkakomponentteihin.
Näistä käytetään yhteisnimitystä SER-tuotteet. 
TKS:n koneissa näitä ovat tyypillisesti kaapelit,
kytkimet, moottorit, ohjausyksiköt jne.

Kun TKS-tuotteita romutetaan, ym-
päristömyrkkyjä sisältävät komponentit on 
käsiteltävä ja lajiteltava niin, että ne eivät 
saastuta ympäristöä. Ympäristömyrkyistä on 
huolehdittava turvallisesti.

Tukkumyyjät ovat velvollisia vastaanottamaan 
valikoimaansa kuuluvista tuotteista peräisin 
olevan SER-jätteen. Jäte on varastoitava 
turvallisesti ja lähetettävä hyväksytylle jätteiden 
vastaanottajalle tai käsittelylaitokseen. SER-
jäte on varastoitava ja kuljetettava niin, ettei se 
hajoa tai vahingoitu.

Jos tarvitset lisätietoja sähkö- ja elektroniikka-
jätteen käsittelystä, ota yhteys myyjääsi

TKS kuuluu Renas:iin (maan kattava sähkö- ja 
elektroniikkaromun keruu- ja käsittelyorganisaa-
tio Norjassa)

Terveisin
TKS AS

9 Kierrätys 
- jätteistä raaka-ainetta -
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TKS Agri AS, 
Kvernelandsvegen 100
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e-post : post@tks-as.no
Phone   +47 51 77 05 00

TKS is a family owned  company 
with a strong brand name. 
We are providing our customers with a 
unique and complete range of high 
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