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1 Allmän information och säkerhet
1.1 CE-försäkran om överensstämmelse

Vi,
TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norge

försäkrar att produkten:

TKS - FeedBelt

har konstruerats i enlighet med maskindirektivet och uppfyller de relevanta och 
grundläggande hälso- och säkerhetskraven.

Kverneland,  16 Oktober 2019

Atle Sjølyst - Kverneland
Verkställande direktör

   Ange maskinens 
   serienummer här:

TKS Agri AS, tillverkare av jordbruksprodukter, förbehåller sig rätten att utan 
föregående meddelande förändra sina produkters utförande och/eller 
specifi kationer.
Detta innebär ingen skyldighet att modifi era maskiner som har levererats tidigare.
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1.2 Garanti
Denna TKS-produkt åtföljs av en ettårig garanti mot tillverknings- och materialfel.

Om ägaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin måste ägaren eller dennes representant 
informera återförsäljaren om detta vid beställning av reservdelar och/eller reparationer. 
Anspråk måste inkomma inom garantitiden.
Återförsäljaren måste fylla i ett anspråksformulär för alla ärenden som omfattas av en garanti och 
skicka detta till TKS eller till TKS:s distributör/importör senast den 10:e i månaden efter den månad 
då felet rapporterades. De defekta delarna ska märkas med anspråksnummer och sparas i upp till 
6 månader för att ge TKS eller TKS:s distributör/importör möjlighet att inspektera dem. 
Eftersom tillverkaren inte har någon kontroll över hur TKS produkter används, kan vi endast 
garantera produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller åtar vi oss något 
ansvar för eventuella skador som följer av användningen.

Garantin gäller inte om
 a) reservdelar från tredje part används, eller om produkten repareras eller ändras utan   
  godkännande från TKS
 b) instruktionerna för användning och service inte har följts
 c) maskinen har använts i andra syften än de den är utformad för
 d) kontrollpanel öppnas

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage.
I offi  ciella säkerhetsföreskrifter ställs krav på både maskinens användare/ägare och dess 
tillverkare om en noggrann bedömning av säkerhetsriskerna vid korrekt användning av denna typ 
av maskin. Därför ansvarar inte TKS eller vår importör/distributör för att komponenter som inte 
visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska. TKS förbehåller sig rätten att ändra 
produktens utformning utan att detta medför några skyldigheter gällande maskiner som har 
levererats tidigare.

OBS! Alla förfrågningar rörande denna produkt måste kunna identifi eras via produktens 
serienummer. Se kap. 1.4.2
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1.3 Inledning
Gratulerar till köpet av den nya TKS-produkten. Du har valt en funktionell produkt av hög kvalitet. 
Det fi nns ett nätverk av hjälpsamma återförsäljare som kan ge dig råd om dess användning, samt 
även tillhandahålla service och reservdelar.
Alla TKS-produkter är utformade, testade och tillverkade i nära samarbete med lantbrukare och 
maskinverkstäder för att garantera optimal eff ektivitet och tillförlitlighet.

Läs igenom den här instruktionshandboken noga och bekanta dig med maskinens funktioner innan 
du börjar använda den.
Maskinens drift och funktioner kan påverkas av många olika faktorer och variabler.
Därför är det mycket viktigt att ta hänsyn till alla kända förhållanden, och anpassa sättet att 
använda maskinen efter dessa. 
Bästa resultat uppnås med en god förståelse av hur maskinen fungerar samt goda kunskaper om 
utfodringsprocessen och olika fodertyper och foderkonsistenser. 
Maskinen är mycket avancerad, kan köras utan övervakning och måste användas i enlighet med 
tillverkarens instruktioner och andra tillämpliga regler.

Du uppnår bästa möjliga resultat genom att vara noggrann och göra de anpassningar till lokala 
förhållanden som krävs.

Bästa hälsningar
TKS Agri AS

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post  : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
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1.4 Tekniska data - FeedBelt
1.4.1 Modellbeskrivning och användningsområde
TKS FeedBelt har utformats för transport av olika typer av foder, kraftfoder och spån till mjölkkor 
via fodergången. Fodret släpps ned över mjölkkorna i fodergången med hjälp av en skrapvagn.
Skrapvagnen kontrolleras via en vajer. Skrapvagnen kan styras till höger eller vänster, så att fodret 
fördelas till båda sidor av foderpassagen.
Skåpet med manöverskärmen ska helst placeras i det rum där fyllning pågår. 

• Bandet drivs av en snäckväxelmotor i drivrullen.
• Skrapan drivs av en växelmotor och en vajer, och dess position fastställs med hjälp av en 

sensor.
• Bandet löper över en metallplåtsbas och sedan tillbaka över en stödkonstruktion med plastrullar.
• Drivrullen är belagd med ett friktionshöjande material som ökar bandets driftssäkerhet.
• Motrullen förbättrar drivrullens anslutning. 
• Bandet och vajern har sensorer som indikerar rörelser hos dessa. 
• En borste sitter intill bandet vid drivrullen. Bandet är utrustat med en borste, som håller det rent.
• Anläggningen monteras över fodergången på olika höjder.
• Montera kanalen på portalen eller fästen med högst sex meters intervall. 
• Fodret leds in på bandet i drivrullens motsatta ände.
• Uppstyrningsramarna placerar fodret mitt på bandet.
• Grovfodret kan ledas in till bandet från olika fyllningskällor. 
• Fodret måste ledas in på bandet i en jämn ström, helst från någon form av transportör.
• FeedBelt kan betjäna fl era fyllningskällor och transportörer beroende på manöversystem.
• Grovfoder kan matas ut med tidsstyrning eller viktbaserad styrning.
• Lägsta driftstemperatur: −20 °C.     

OBS! De instruktioner som ges i denna operatörshandbok gäller drift under standardförhållanden. 
I användarens lokaler kan särskilda förhållanden råda som avviker från de som beskrivs här. 
Förändringar av maskinerna och utrustningen till följd av sådana förhållanden utgör inte skäl för 
några krav på tillverkaren eller leverantören.

OBS!
Tänk på säkerheten när du använder FeedBelt-maskinen.
Enskilda användare måste följa de bestämmelser, regler och normer som gäller i det aktuella 
landet.
FeedBelt
Bandets bredd 500mm
Motoreff ekt - band 2,2kW 230V - 14,1A       
Motoreff ekt - skrapa  1,1kW 230V - 8,6A         
SMS kit FB AUTO Larmsändare 28523

Vikt : Kg
Bandsektion med drivning och retur 217
3 m bandsektion 55
Skrapvagn 29
Skrap vändare 20
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1.4.2 Maskinens märkskylt
Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges på en plåt på maskinen. 
Se bilden på denna sida.
Använd uppgifterna på märkskylten vid alla förfrågningar om reservdelar eller service.
Använd denna information vid förfrågningar om reservdelar eller service.
Denna produkt är CE-märkt. Detta märke, tillsammans med tillhörande skriftlig EU-bekräftelse, 
betyder att produkten uppfyller aktuella hälso- och säkerhetskrav, och överensstämmer med 
följande direktiv: Maskindirektivet

IFB_02
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1.4.3 Mått - FeedBelt med 1 mittsektion
Alla mått anges i mm:

IFB_02
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1.5 
Säkerhet

Var extra uppmärksam på den här symbolen. 
Den markerar en säkerhetsrisk och beskriver 
de försiktighetsåtgärder som måste vidtas för 
att undvika olyckor.

Innan maskinen används, justeras eller 
repareras ska användaren, teknikern eller 
ägaren sätta sig in i de säkerhetsinstruktioner 
som fi nns i denna installationshandbok.
Var uppmärksam och försiktig vid hantering av 
jordbruksmaskiner. Läs igenom och notera 
säkerhetsinstruktionerna i denna handbok.

Du ansvarar för säkerheten på 
arbetsplatsen!

1.5.1 
Allmänna säker-
hetsinstruktioner

Läs och försäkra dig om att du förstår dessa 
allmänna säkerhetsinstruktioner.

Använda maskinen
Maskinen får endast användas i det syfte den 
har utformats för.

Hur maskinen fungerar
Operatören måste känna till hur maskinen 
fungerar, så att den kan användas på ett säkert 
och korrekt sätt.

Håll ett säkert avstånd
Håll dig på avstånd från delar i drift, roterande 
och rörliga delar.

Tänk på säkerheten på arbetsplatsen
Klättra aldrig upp på maskinens band medan 
den är i drift. Strömtillförseln måste brytas innan 
underhållsarbete utförs.

Skyddsskärmar
Kontrollera att alla skärmar sitter på plats och 
har monterats korrekt. Starta inte maskinen 
förrän detta är gjort.
Skadade skärmar ska omedelbart repareras 
eller bytas ut.

Reservedelar 
Vi rekommenderar att du av säkerhetsskäl 
endast använder originalreservdelar. Om du 
använder reservdelar från tredje part gäller inte 
produktgarantin.
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Underhåll
Se till att maskinen underhålls och hålls i gott 
skick. 
Gör aldrig några ändringar av maskin-
konstruktionen

Kontrollpanel
Strömtillförseln måste brytas innan panelen 
öppnas.
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Fig. 3

1.5.2 
Ytterligare 
säkkerhets-
instruktioner

Maskinen är märkt med   varningsskyltar. 
Dessa skyltar måste bytas ut om de skadas. 
Ordernumren visas på bilderna i det här 
avsnittet. 
Fig. 4 visar skyltarnas placering på maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Fig. 1)
Var försiktig! Försäkra dig om att du har läst 
och förstått instruktionshandboken innan du 
använder maskinen och före eventuella 
justeringar eller eventuellt underhåll.

Varningsskylt UH220539 (Fig. 2)
Skylt som varnar för fi ngerfraktur.
Risk för fi ngerfraktur om fi ngrar fastnar mellan 
band och ramen.

Varningsskylt 988010 (Fig. 3)
OBS! Bandet måste hållas spänt, därför är det 
viktigt och nödvändigt att efterdra skruvarna 
regelbundet.

Fig. 1

Fig. 2
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1.5.3 Översikt över säkerhetsrisker

Fig. 4

MASTER SKÅP SLAVSKÅP

IFB_05
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1.5.4
Lyfta FeedBelt-
maskinen under 
installation

Var försiktig! 
Använd endast godkänd lyftutrustning.
Försäkra dig om att ingen uppehåller sig under 
eller i närheten av FeedBelt-maskinen när de 
olika sektionerna sätts på plats.

1.5.5 
Ny maskin – 
var försiktig

Läs operatörshandboken 
Var extra försiktig när en ny maskin startas för 
första gången. Felaktig montering, drift m.m. 
kan medföra kostsamma reparationer och 
intäktsförluster. TKS-produktgarantin omfattar 
inte skador som har orsakats av underlåtenhet 
att följa de instruktioner som ges i 
operatörshandboken.
Var extra uppmärksam på den här symbolen. 
Den används för att markera viktig information 
för att förhindra felaktig installation och 
användning.

Var särskilt noga med följande när en ny 
FeedBelt-maskin startas: Kontrollera att 
FeedBelt-maskinen har monterats på rätt sätt 
och att den inte är skadad.

IFB_36

1.5.6 
Installation och drift-
sättning:

Fig. 5

1. FeedBelt bör helst installeras inomhus eller
    under tak på grund av väderpåverkan för
    funktionen.
2. FeedBelt-maskinen levereras till kunden i 
    delmonterade sektioner.
3. Innan FeedBelt-maskinen monteras ska du
    göra dig av med kartong, spännband och
    plast på ett miljövänligt sätt.
4. Det fi nns separata instruktioner om hur
    FeedBelt-maskinen ska monteras.
5. FeedBelt måste kalibreras före användning. 
6. Ledplåtarnas längd måste justeras så att 
    fodret hamnar i bästa möjliga läge på foder   
    bordet.
Se fi g. 5.
7. Produktgarantin gäller inte om den avbryts
    installationen skiljer sig från instruktionerna.
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1.6 Återvinning - från avfall till resurs  -
TKS:s produkter är beroende av elektriska och elektroniska komponenter för att fungera. Dessa 
faller under den generiska termen EE-produkter. I TKS:s produkter används typiska komponenter 
som t.ex. kablar, brytare, motorer, styrenheter m.m.

När produkterna kasseras ska dessa komponenter, som innehåller förorenande ämnen, hanteras 
och sorteras på ett sådant sätt att de inte förorenar miljön. Förorenande ämnen ska hanteras på ett 
säkert sätt.

Distributörerna är skyldiga att ta emot EE-avfall från produkter inom de varusortiment de säljer.
Detta avfall ska förvaras säkert och skickas till en godkänd avfallshanterare eller bearbetnings-
anläggning. EE-avfall måste sorteras och transporteras på ett sådant sätt att det inte skadas eller 
förstörs.

Om du vill ha ytterligare information om hanteringen av EE-avfall ber vi dig kontakta din distributör.

TKS er medlem av Renas. 
(Landsdekkende ordning for innsamling/behandling av elektrisk/elektronisk avfall)

Hilsen
TKS Agri AS
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2 Använda bildskärm och PLS
2.1 Bildskärm
Manöversystemet har en beröringskänslig pekskärm. Du kan trycka med fi ngrarna eller använda 
en specialpenna som fi nns i manöverskåpet. Tryck inte alltför hårt eftersom det kan skada 
bildskärmen.
Om bildskärmen inte har varit aktiv under några minuter växlar den till energisparläge. Bildskärmen 
stängs av i det här läget. Om du trycker på skärmen aktiveras den igen. Menyknapparna visas på 
skärmens vänstra sida. Tryck på önskad knapp. Du bör gå tillbaka till skärmbilden Startsida när 
inställningen har slutförts.
Se Fig. 6 

Fig. 6
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2.2 Numeriskt tangentbord

När ett värde ska ändras i något fält trycker du 
på siff ran varefter ett numeriskt tangentbord 
visas på bildskärmen. 
Längst upp i fönstret visas de Max/Min-värden 
som kan matas in i fältet. 

Ange nya värden med siff erknapparna.  
Om fel värde har angivits trycker du på knap-
pen <─ varefter du raderar det senast inmatade 
numret. Du kan även trycka på CLR för att 
tömma värdet.

Om värdet ska vara negativt trycker du på – 
innan du anger värdet.
När du har valt värdet trycker du på ENTER. 
Värdet lagras och tangentbordsfönstret stängs. 

Om du vill avbryta trycker du på knappen X 
överst i högra hörnet. Det gamla värdet är 
fortfarande aktivt.
När tiden anges under inställningarna måste du 
först ange timmarna. Tryck därefter på punkt 
och ange sedan minuterna. Kontrollera att tiden 
blir rätt. Om du anger 12.65 kommer detta att 
ignoreras. Skriv i stället 13.05.
Se Fig. 7

Fig. 7
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2.3 Alfabetiskt tangentbord:
När du anger värden med text (till exempel djurnamn) kommer bildskärmen att visa ett alfabetiskt 
tangentbord:

Om du redigerar textfältet ser du den gamla texten på bildskärmen. 
Ny text kan skrivas in och den gamla texten försvinner.
Använd knappen Caps när du vill växla mellan stora och små bokstäver.

Om du trycker på knappen BACK tar du bort den senast registrerade symbolen. 
Du kan även trycka på Clear för att radera all text. Skriv sedan in den nya texten. 
Antalet bokstäver är begränsat i fältet. De första bokstäverna raderas om du skriver in längre ord.

När texten har skrivits in trycker du på knappen ENT. Texten sparas nu och tangentbordsfönstret 
stängs. Om du vill avbryta trycker du på knappen X eller Esc. Det gamla värdet är då fortsatt aktivt.

Fig. 8
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Fig. 9

Fig. 10

2.4 Välja värden

Du kan välja förprogrammerade värden från 
en lista. Tryck på värdet och välj ett alternativ i 
listan.
Se Fig. 9

2.5 På/av knapp
• Aktivera eller avaktivera en funktion med 

På/Av-knappen. 
• Blankt är av, hake är på.
Se Fig. 10
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Skärmbilden Startsida visar FeedBelt-menyn till vänster. Klockan och datumet visas överst. 
Högst upp på bildskärmen visas en blå linje med aktuell status på FeedBelt. Bildskärmen visar en 
bild av FeedBelt. Vid utfodring kommer skrapan och fodrets rörelse att animeras.

FeedBelt betjening: Taster
• Automatisk utfodring på/av – knappen aktiverar automatisk utfodring från utfodringsplanen. 

När automatisk utfodring har aktiverats är knappen grön. FeedBelt-status är nu klar i stället för av.
• Manuell utfodring – knappen öppnar fönstret för manuell utfodring.  
• Stoppa pågående utfodring – knappen stoppar pågående utfodring. Utfodringen stoppas inte 

omedelbart – systemet stoppar först inmatningen, därefter rengörs bandet och till slut stoppas 
utfodringen.  
OBS! Om du behöver stoppa FeedBelt omedelbart trycker du på nödstoppknappen på 
skåpdörren.

• Gör paus i pågående utfodring – knappen stoppar pågående utfodring tillfälligt. 
Tryck på pausknappen för att fortsätta utfodringen. 

• Flergruppsutfodring – knappen öppnar ett fönster för att programmera fl era grupput-
fodringssessioner samtidigt.

FeedBelt status:
Här visas status för pågående FeedBelt-process. 
Detta kan vara:
• Av – FeedBelt är av.
• Klar – FeedBelt väntar på ny utfodring enligt timplanen.
• Vänder – Skrapan växlar utfodringssida.  
• Positionerar – skrapan går till startpositionen för utfodringsgruppen.
• Start – Feedbelt väntar på att fodret ska träff a skrapan.
• Utfodring – FeedBelt utfodrar.
• Stopp – FeedBelt stannar – rengör bandet.
• Paus – Utfodringen gör en tillfällig paus.
Se Fig. 11

3 Användning 
3.1 Menyn Hem 

Fig. 11
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Skrapans position – Visar var skrapan befi nner sig. Värdet anger ungefärligt antal meter från 
främsta läget. Skrapans utfodringssida – vänster/höger. Vänster är vänster sida sett mot skrapan 
framifrån.  Se Fig. 12 

Info om utfodringsgrupp: 
När FeedBelt genomför utfodring visas information om aktiv utfodringsgrupp i det här fältet. 
• Grupp nr
• Gruppnamn
• Antal djur  
• Gruppsida
• Grupposition (från – till)

Utfodringsinfo 
Visar mängden foder:
Aktuell fodermängd hittills i den här utfodringen/mängd foder till den här utfodringen för tre foder-
typer.

Vänster Höger

Fig. 12
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3.2 Menyöversikt
Bildskärmen visar en lista över alla inprogrammerade djurgrupper. När antalet djur i gruppen ställs 
in på 0 kommer utfodringsinformationen att döljas.
Listan visar:
• Nr – utfodringsgruppens nummer
• Grupp – gruppens namn
• D – antal djur i gruppen
• T – antal utfodringar per dag.
• Grovfoder 1 – mängd av fodertyp 1 för gruppen per dag.
• Koncentrat 1 – mängd kraftfoder för gruppen per dag.
• Grovfoder 2 – mängd av fodertyp 2 för gruppen per dag.

Knappkolumn:
Varje grupp har tre direktknappar som går till menyn för inställning och information.
G – gå till gruppens inställningar
L –  visa logg över utfodringarna
F – starta en manuell utfodring

Sidan visar information om 10 grupper. 
Knapparna nederst byter sida vid fl era grupper.
Se Fig. 13

Fig. 13
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Popupfönstret Manuell utfodring 
Här kan du göra inställningar och starta en manuell utfodring. 
• Gruppnummer – nummer på den valda grupp som ska utfodras.
• Gruppnamn – namn på djuren.
• Antal djur – antalet djur.
• Grupposition – start/stopp-position.
• Utfodringssida – den sida där utfodringen sker.
• Fodertyper - När fönstret visas har FeedBelt beräknat hur mycket foder som ska utfodras. 
• Beräkningen har gjorts baserat på antalet utfodringar i tidsplanen. 
• Mängden kan ändras innan manuell utfodring. Utfodringen påverkar inte balansfunktionen.  
• Logga utfodring till balansfunktion – om du vill ha jämn utfodring per dag och 

balansfunktionen är aktiverad ska den hakas av här. FeedBelt anpassar då efterföljande 
utfodringar automatiskt. 

• Starta utfodring – knappen används vid start av manuell utfodring.
• Avbryt utan att utfodra, stäng fönstret med krysset överst i högra hörnet.
Se Fig. 14

Fig. 14
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Flergruppsutfodring – fl ergruppsutfodring med ett tryck
• Fönstret för gruppval visas.
• Välj en eller fl era grupper.
• Valda grupper markeras med en bockmarkering
• Innanför parentesen till höger ser du hur många grupper som är markerade på de olika sidorna.
• Grupperna matas med viss mängd från varje grupp
• Logga utfodring till balansfunktion – om en jämn utfodring per dag önskas ska balansfunktionen 

avmarkeras här. FeedBelt justerar då volymen vid nästa utfodring automatiskt. 
• Starta utfodring 
• Alla grupper matas en i taget 35/5 000
• Nästa gång Flergruppsutfodring öppnas kommer de tidigare valda grupperna att väljas. 
• Avbryt utan utfodring, stäng fönstret med hjälp av krysset i det övre högra hörnet.
See Fig. 15

Fig. 15
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Bildskärmen har tre fl iksidor som kan växlas med knapparna överst.
• Utfodringsplan
• Svällning
• Tillfällig

Skjermbildet for Fôringsplan
• Här visas utfodringsinställningarna för respektive grupp. 
• Bläddra mellan grupperna med pilknapparna eller tryck på siff ran och skriv in önskat

gruppnummer. 
• Gruppens namn visas om det är inlagt (ändras under inställningar/defi niera grupp).
• Antal djur – antalet djur i gruppen. Värdet måste vara korrekt eftersom beräkningen av 

fodermängd tar hänsyn till antaled djur.
• Tryck på klockan och skriv in önskad tid. Aktivera gällande tid genom att markera alternativet. 

Starttiden kansammanfalla med starttiderna för andra grupper. FeedBelt lägger utfodringarna i 
kö och genomför utfodringarna efter varandra.

• Fodermängd djur/dag – mängden foder för ett djur under ett dygn. Tre olika fodertyper.
• Grupp/dag – mängden foder för hela gruppen under ett dygn. Beräknat.
• Grupp/utfodring – mängd foder för hela gruppen till varje utfodring. Beräknat.
Se Fig. 16

3.3 Menyn Grupper

Fig. 16



26

TKS  Instruktionsbok

Skärmbild för Svällning
Svällning är en funktion där mängden foder kan ökas eller minskas till en ny mängd, fördelat över 
en tidsperiod. Detta gäller individuellt för varje enskild grupp.
Den kan med fördel användas vid ökning/minskning av mängden kraftfoder.
FeedBelt beräknar en jämn ökning eller minskning av fodret under tidsperioden. 
• Välj gruppen som ska ha svällning
• Aktivera svällning
• Knappa in perioden i dagar (endast hela dagar)
• Knappa in mängden foder som ska utfodras när svällningsperioden är slutförd.

När svällningsfunktionen är aktiv lyser en gul lampa på fl ikknappen för den aktiva gruppen. 
När svällningsperioden är över släcks lampan och gruppen utfodras med en ny mängd foder.
Se Fig. 17

Fig. 17
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Skärmbild för Tillfällig
Mängden foder kan justeras tillfälligt av den inställda mängden under några timmar. Detta kan vara 
till nytta vid specifi ka tillfällen. Ett exempel är när fyllningskällorna står ute, och fodret torkar på 
några dagar vid varmt väder.
Fodret får en annan torrsubstanshalt och djuren behöver en annan mängd foder. Under natten tar 
fodret till sig fukt från dagg, varefter mängden torrsubstans blir normal igen. Tidsperioden är då i 
regel över och funktionen stängs av automatiskt.
• Välj grupp
• Aktivera funktionen
• Ställ in tidsperiodens varaktighet. Antal timmar från innevarande tid.
• Knappa in ökning/minskning i procent för respektive fodertyp. 
• Snabbknapparna +5 %/-5 % ger 5 % ändring av alla fodertyperna samtidigt.

Om du vill att inställningen ska gälla för fl era grupper matar du in grupperna från respektive till 
önskad grupp. Tryck sedan på Använd. När funktionen används visas en gul lampa på fl ikbladet 
för den aktiva gruppen. 
Se Fig. 18

Fig. 18
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3.4 Menyn Manuell

Skärmbilden visar en översikt av FeedBelt-systemets installation. Den här skärmbilden är endast 
avsedd för provkörning av anläggningen. Manuell utfodring utförs på skärmmenyn Hem.
Till höger visas ändpositionerna och manöverknapparna för skrapan.  De olika enheterna kan 
startas manuellt genom att trycka på respektive manöverknapp. De stoppas genom en ny 
tryckning.  När den valda enheten är i rörelse växlar färgen till rött.

Följande enheter kan manövreras:
• Band
• Skrapa
• Skrapvändare (växlar sida utan att stanna).
• Transportband
• Fyllningskälla 1 och 2. Tryck på enheten och håll in för att köra.
• Kraftfoder 1 och 2. Tryck på enheten och håll in för att köra.

Skrapans manövrering
• Vänster pil kör fram skrapan till fyllningsstället. Tryck och håll in knappen.
• OBS! Reaktionstiden är lång. Håll kvar en stund innan skrapan börjar gå. 
• Höger pil kör skrapan bakåt. Tryck och håll in knappen.
• Mittknappen med rundad pil utför en automatisk skrapvändning. 
• Gå till förhandsbestämd position. Ange positionen i siff erfältet. 
• Starta – tryck på den blå knappen. Skrapan går till angiven position och stannar.
• Du kan trycka på Stopp när skrapan har satts igång med Start. 
• Längst ned visas aktuell skrapposition samt sida. Siff ran anger ungefärlig längd i meter från 

frontpositionen närmast fyllningsplatsen. 
Se Fig. 19 

Fig. 19
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3.5 Menyn Inställningar

Tid - Språk
• Tid och datum
• Språk
• Rengör bildskärmen 

Ställ in:
• Defi niera grupper
• Balansfunktion 

Installation
Ikonerna är låsta i utgångsläget. Detta visas med ett grått spärrtecken. För att få åtkomst till 
menykategorin installation krävs inloggning med lösenord.
• Logga in/ut 
• System
• Kalibrering
• Hastigheter
• Återställ
Se Fig. 20

Fig. 20
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Inställning av tid/datum
• Timmar hh, minuter mm, sekunder ss justeras individuellt.
• Dag DD, månad MM, år YY justeras individuellt.
• Välj veckodag från listan.
• Spara genom att trycka på Använd. 

Se Fig. 21

Rengör bildskärmen
Bildskärmen blir vit under 30 sekunder före rengöring. 
Du kan trycka på skärmen utan att programmet påverkas.
Använd en mjuk trasa och torka av. Se Fig. 23

Välj språk
OBS! I tidigare programversioner saknas vissa språk.
Otillgängliga språk är markerade med grå spärrtecken.
Stäng fönstret med X överst i högra hörnet. Se Fig. 22

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 23
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Defi niera grupp
• Här placeras utfodringsgrupperna vid båsen på anläggningen.
• Växla mellan grupperna med < och > eller knappa in numret.
• Ange namnet på gruppen. Ange djurtyp och eventuellt ålder.
• Ange antalet djur. Den här parametern används för att beräkna fodermängden.
• Kör skrapan fram och tillbaka. 
• Kör fram skrapan till startpositionen. Tryck på Spara-knappen och håll in under tre sekunder.
• Kör skrapan till ändpositionen. Tryck på Spara-knappen och håll in under tre sekunder.
• Välj skrapsida (höger/vänster) från listan. Se Fig. 24.
• Utfodringssidan är den sida som fodret läggs ned på sett från skrapans främre ände. Se Fig. 25

Fig. 24

Fig. 25

Fyllstation

Fram Ände 

Fyllningskälla 

Vänster utfodringssida

Höger utfodringssida
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Balans
• För att balansfunktionen ska fungera måste fyllningskällan stå på vågceller och vara inställd för 

drift med vågceller. 
• Funktionen loggar hur mycket foder som utfodras per gång. Om mängden foder är för hög 

under en utfodring kommer nästa utfodring att innehålla mindre foder. FeedBelt försöker komma 
så nära den förinställda fodermängden som möjligt per dag.

• Aktivera balansloggningen för rätt fyllningskälla genom att markera alternativet. Loggning har 
aktiverats men fodermängden regleras inte. 

• Automatisk balansering.  Aktivera reglerfunktionen.
• Ange gränsvärdet för reglering.
• Här anger du hur mycket mer eller mindre som FeedBelt tillåter per utfodring så att foder-

mängden hålls jämn. 
• Om en utfodring avbryts kommer FeedBelt att försöka öka utfodringen vid nästa tillfälle i syfte 

att jämna ut den totala mängden foder åt djuren. 
• Varning om obalans. Värdet är det gränsvärde som varnar vid för mycket eller för lite foder.  

Se Fig. 26

Fig. 26

Logga in/ut
Åtkomst till installationsinställningarna – logga in med lösenord.
Ange lösenordet 21212. Tryck Logga på. Se Fig. 27

Om du vill låsa inställningarna igen öppnar du det här fönstret och trycker Logga ut.
Om huvudbrytaren trycks in eller ett felmeddelande uppstår loggar systemet ut automatiskt. 
Stäng fönstret med X.

Fig. 27
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Systeminställningar
Fliksida fyllningskälla
• Forage 1 – inställningar för fyllningskälla 1. Detta är alltid grovfoder.
• Namnge fyllningskälla 1. (Rubriken ändras också).
• Vägning – växla mellan Tid eller Vågceller. Vid viktbaserad styrning måste fyllningskällan ha 

vågceller. 
• Tid – vikten beräknas baserat på tid, kg/s. Kalibrering krävs.
• Utför en kalibrering. Tryck på knappen, Kör i 10 sek. Samla upp och väg fodret.
• Ange vikten (kg) i fältet.
• Se Grovfoder 2 för inställning av vågceller.
• Följ skrapan – Fyllningen är inte tillåten om det inte fi nns grovfoder på bandet, eftersom kraft-

foder alltid ska utfodras tillsammans med grovfoder.
Notera!
Följ fotocellen, inte skrapan.

Fig. 28
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• Kraftfôr 1 – inställningar för fyllningskälla 2. Detta är alltid kraftfoder.
• Namnge fyllningskälla 2. (Rubriken ändras också).
• Aktiveras genom markering
• Vikten beräknas med pulser kg/100 p Kalibrering krävs.
• Utför en kalibrering. Tryck på knappen, Kör i 100 p. Samla upp och väg kraftfodret.
• Ange vikten (kg) i fältet.
• Grovfoder 2 – inställningar för fyllningskälla 3. 
• Namnge fyllningskälla 3. (Rubriken ändras också).
• Den här fyllningskällan kan ställas in på grovfoder eller kraftfoder eller avaktiveras.
• Vägning – växla mellan Tid eller Vågceller. Vid viktbaserad styrning måste fyllningskällan ha 

vågceller. 
• Vågceller – vikten registreras direkt.
• Max inlagd vikt – Max vågcell kapacitet (Kg) per. vågcell.

Värdet ska justeras med installationen för rätt maskin.
• Värden för olika maskiner K2 / R2 2000 Kg, FeedHopper Junior 2000 Kg, FeedMixer 8000 Kg
• Beräknad vikt – visar samma värde som vågcellförstärkaren. 

Vid avvikelser ska du kontrollera värdet under ”Max inlagd vekt".
• Ignorera vikt vid start – när fyllningskällan startas uppstår alltid vissa avvikelser. 

Dessa avvikelser kan ignoreras under några sekunder. Ange antal sekunder.
• Stoppa fyllningskällan före uppnådd vikt – olika typer av fyllningskällor har olika stopptider. 

I vissa fall kommer fyllningskällan att fortsätta mata fram foder efter att den har stoppats. 
Du kan eliminera problemet genom att stoppa innan den angivna vikten har uppnåtts. 
Ange antal kg.

• Korrigera stoppvikt automatiskt – När den här funktionen är aktiverad kommer FeedBelt att 
korrigera vikten i fältet ”Stoppa fyllningskällan före uppnådd vikt” så att värdet anpassas 
optimalt.

• Ignorera fel – om detta alternativ avmarkeras och ett felmeddelande uppstår för den aktuella 
fyllningskällan kan FeedBelt fortsätta mata fram foder med de övriga fyllningskällorna utan 
avbrott. 

Se Fig. 28
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Systeminställningar 
Fliksida FeedBelt. Se Fig. 29

Avstånd
• Vändning – Här justerar du skrapans placering vid vändning. Vändningsarmen ska träff a 10 cm 

in på röret. Se Fig. 30 
• Gör en automatisk skrapvändning        under manuell manövrering för att kontrollera 

inställningen.
• Fotocell – kör skrapan så långt fram som möjligt under manuell användning.  

Mät upp avståndet (L) mellan fotocellen och skrapans front. Se Fig. 30
Skriv in värdet. 

Fig. 29

Fig. 30
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Fördröjningar
• Stoppa transportören – tömningstid för transportören.
• Stoppe FeedBelt – tømmeforsinkelse for FeedBelt. Sikrer at skrapen skraper av alt fôret.
Stoppa FeedBelt – FeedBelts tömningsfördröjning. Kontrollera att skrapan skrapar av allt foder.
Starta skrapan – skrapans fördröjning vid start. Funktionen säkerställer att skrapan inte rör sig 
innan fodret kommer.

Fotocell
• Fotocell aktiverad – aktiveras genom markering.  

FeedBelt kan köras utan fotocell. Fodret placeras inte exakt. 
• Systemet kan bara köras utan fotocell när problem har uppstått med fotocellen. 
• Tidsavbrott på fotocell – efter den här tiden stannar FeedBelt och ger ett felmeddelande som 

visar att det inte kommer foder. Vid användning av långa transportörer mellan fyllningskällan 
och FeedBelt måste den här tiden justeras uppåt. 

• Max renstid på bandet – Maximal tid för att köra rent FeedBelt efter att fotocellen har slutat 
registrera foder på bandet. Efter den här tiden stannar bandet även om bandet inte är helt rent.

Övrigt
Webbåtkomst aktiverad – aktiveras genom markering.  
Detta innebär att skärmbilden kan överföras till fjärrmanövrering.
En trådlös router måste fi nnas installerad på FeedBelt.

• Utfodring med viktfördelning  – aktiveras genom markering.  
FeedBelt utfodrar gruppen med en långsam rörelse hos skrapan, och med en enda passering. 

• Den här funktionen kräver att vågceller kan installeras på fyllningskällorna.

Slavsystem
• Sekundär FeedBelt, maximal svarstid
• FeedBelt kan konfi gureras som primär matare för att mata till fl era sekundära FeedBelt-matare
• Upp till tre sekundära matare kan anslutas.
• Varje sekundär matare styrs med en separat FeedBelt Lite-kontroll.
• Aktivera de olika sekundära matarna.
• Varje sekundär matare ger återkoppling om matning. Om den primära mataren inte får feedback 

inom den angivna svarstiden avbryts utfodringen
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Kalibrering 
• Används för att kalibrera skrapan så att dess ändpositioner fastställs.
• Viktigt! Innan kalibreringen utförs blir du ombedd att bekräfta att du verkligen vill utföra en 

kalibrering. När du har bekräftat detta försvinner de gamla kalibreringsvärdena och du kan inte 
utfodra. Se Fig. 31

Kalibreringsskärmbild
• Använd knapparna för skrapkontroll till höger/vänster för att hantera skrapan. 
• OBS! Var försiktig vid körning av skrapan.
• Se till att skrapan inte körs för långt fram eller tillbaka. Det kan skada skrapan och linorna.

Kalibreringssteg
• Kör fram skrapan till fronten (fyllningsstation). Se Fig. 32. Använd Låg fart.  

Det måste fi nnas ett utrymme på minst 10 cm innan skrapan kommer i kontakt med fasta delar.
• Tryck på knappen Spara frontpos. 
• Kör fram skrapan till änden (banddriftens ände). Se Fig. 32. Vid långa sträckor kan Hög fart 

användas. När du närmar dig änden växlar du till Låg fart. Det måste fi nnas ett utrymme på 
minst 10 cm innan skrapan kommer i kontakt med fasta delar.

• Tryck på knappen Spara ändpos. 

Fig. 31

Fig. 32
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• Kontrollera skrapans sida. Skrapans vänstra sida är vänster sida när skrapan syns från främre 
änden (fronten). Se Fig. Fig. 33a visar vänster och Fig. 33b visar höger.

• Välj vid behov ett annat alternativ från listan så att inställningen stämmer med verkligheten.
• Tabellen överst visar värdet på skrapans positioner i främre änden, driftänden, samt synk 1- och 

2-sensor. 
• När kalibreringen är klar trycker du Verkställ.

Fig. 33a Fig. 33b
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Hastighet 
Skrapans hastighet kan justeras för att få bättre fl yt i arbetet och noggrann placering vid stopp. 
• Normal hastighet – aktiv i programmet när skrapan fl yttas till en position.
• Reducerad hastighet – aktiv när skrapan fl yttas mot en inställd grupposition.
• Vändningshastighet – aktiv när skrapan ska gå in i skrapvändaren.
• Utfodringshastighet framåt – aktiv när skrapan går i samma riktning som bandet vid utfodring. 
• Utfodringshastighet retur – aktiv när skrapan går i motsatt riktning mot bandet vid utfodring. 
Se Fig. 34

Fig. 34
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Återställ
• Fabriksinställningarna återställs. 
• Se skärmbild och välj de parametrar som ska nollställas. 
• Ange gruppnummer (från–till) för att nollställa delar av data.
Se Fig. 35

Fig. 35
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3.6 Menyn Info

Loggar:
• Grupplogg
• Logg över fyllningskällor
• Balanslogg

PLS: 
• Larm
• In/Utdata

Annat:
• Vedlikehold
• System Info
Se Fig. 36

Fig. 36
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Grupplogg
• Det här fönstret visar utfodringsloggen fram tills innevarande tidpunkt till höger. 

Till vänster visas loggen för de föregående sju dagarna. 
• Varje fodertyp är färgkodad.
• Växla grupp med pilknapparna. Se Fig. 37

Logg över fyllningskällor
• Fönstret visar total foderförbrukning vid varierande intervall. Se Fig. 38

Fig. 37

Fig. 38
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• FeedBelt loggar när balansloggning har aktiverats i inställningarna. 
• Balans –  här loggar systemet hur mycket foder som har utfodrats utöver den inställda 

mängden.
• Avvikelser i balans anges i kg och %, och loggas sedan den senaste nollställningen.
• Om en fyllningskälla inte kan mata fram foder kommer balansen att sammanfatta det foder som 

inte har utfodrats. Detta visas som en negativ avvikelse i kg. Detta gäller även när utfodringen 
är tidsstyrd.

• Knappen Foderavvikelse öppnar fönstret för manuell utfodring. Här anges värdena för negativa 
avvikelser. Värdena kan utfodras eller ändras innan utfodring sker.

• Balansavvikelser kan nollställas – Tryck Nollställ. Nollställning utförs automatiskt när strömmen 
bryts eller när AUTO inaktiveras.

• Automatisk balansering – när den här funktionen är aktiv kan du avläsa hur mycket FeedBelt 
justerar fodermängden. 

Se Fig. 39

Fig. 39
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Larm
Skärmbilden visar de senaste 12 felmeddelandena. Se Fig. 40

In/Utdata
• Skärmbilden visar in- och utgångar till PLS-enheten 
Se Fig. 41

Fig. 40

Fig. 41
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Service
• Total bandtid. Visar bandets drifttid.
• Total skraptid. Visar skrapans drifttid.
• Service efter: Visar drifttiden till nästa servicetillfälle i timmar. FeedBelt har serviceintervall på 50 

timmar.
• Tidmätaren nollställs efter service genom ett tryck på Nollställ.
• När det är mindre än en timme kvar till service visas det här fönstret om FeedBelt är igång. 

Systeminfo
• Här visas programversionen för PLS 
• Här visas programversionen för HMI (bildskärmen)
• Fönstret stängs med krysset X 
Se Fig. 43

Fig. 42

Fig. 43
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4 Exempel på gruppjustering
TKS rekommenderar en utfodringsgrupp för mjölkkor och en grupp till varje övrigt bås.
I exemplet nedan visas uppställning av två djurgrupper av olika storlek.
Korna utfodras 10 gånger per dag med 30 kg per djur per dag.
Tjurarna utfodras två gånger om dygnet med 20 kg per djur per dag.
Se Fig. 44 för uppgift om placering av djur.

Höger utfodringssida

Vänster utfodringssida

Grupp 2, tjurar
Grupp 1, kor

Fig. 44

• Gå till Inställningar – Defi niera grupper.
• Placera korna i grupp 1.
• Välj grupp 1 med höger pilknapp. 
• Skriv in ”Kor” och tryck Enter.
• Flytta skrapan till den position där ko-fältet 

börjar.
• Tryck och håll in den svarta knappen under 

tre sekunder för att spara position – Start. 
• Flytta skrapan till den position där ko-fältet 

slutar.
• Tryck och håll in den svarta knappen under 

tre sekunder för att spara position – Ände.
• Välj vänster utfodringssida.

• Placera tjurarna i grupp 2.
• Välj grupp 2 med höger pilknapp.
• Tryck på det vita fältet till högre för Namn. 

Skriv in ”Tjurar" och tryck på Enter.
• Tryck på skrapkontrollknappen. Flytta 

skrapan till den positionen där tjur-fältet 
börjar.

• Tryck och håll in den svarta knappen under 
tre sekunder för att spara position – Start.

• Flytta skrapan till den positionen där tjur-
fältet slutar.

• Tryck och håll in den svarta knappen under 
tre sekunder för att spara position – Ände.

• Välj höger utfodringssida. Se Fig. 45

Fig. 45
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• Gå till Grupper i menyn.
• Välj gruppnr. 1 ”Kor” 
• Tryck på det vita fältet till högre för antal djur. 

Mata in åtta kor.
• Markera 10 tider.
• Tryck på det vita fältet och ange önskade 

starttidpunkter för de markerade 
tidsparametrarna.

• Mata in 30 kg Silo

• Välj gruppnr. 2 ”Tjurar” 
• Tryck på det vita fältet till högre för antal djur. 

Mata in tre tjurar.
• Markera två tider.
• Tryck på det vita fältet och ange önskade 

starttidpunkter för de markerade 
tidsparametrarna.

• Mata in 20 kg Silo.
Se Fig. 46

• Tryck på Översikt i menyn och kontrollera att 
inställningarna stämmer.

Fig. 46



48

TKS  Instruktionsbok

5 Underhåll och inspektion

5.1 Viktigt före   
 underhåll OBS! Koppla alltid ur maskinen före 

inspektion, underhåll eller reparation. 
• Bekanta dig med den bifogade 

underhållsplanen. 
• Häng upp underhållsplanen på en väl synlig 

plats.
• Viktigt! Se till att det fi nns goda rutiner för 

tillsyn – både dagliga och veckovisa. 
• Anpassa underhållet under särskilt krävande 

förhållanden, t.ex. höga temperaturer, 
extremt låga temperaturer samt stora 
temperatursvängningar.

5.2 Driftsstart och 
 tillsyn  Var extra uppmärksam under de första 

14 dagarna:
• Kontrollera att bandet inte drar snett.
• Kontrollera att vajern går rätt på skivorna.
• Kontrollera att avskraparna är rätt inställda.
• Kontrollera att skrapan inte slår emot 

kanalfogarna.

OBS! Om detta inträff ar måste anläggningen 
stoppas och justeras omgående.

Använd det bifogade inspektionsbladet för att 
inspektera anläggningen regelbundet.
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5.3 Periodisk inspektion varje vecka
• Anläggningen ska hållas ren

• Åtgärda fel

• Rengör borste (A)

• Rengör motrulle (B) 

• Rensa blocket (C) 

• Kontrollera vajerns och kedjans 

spänning (D)

• Smörj lager – 7 punkter (E)

• Rengör skrapa (F)

• Rengör block (G)

• Rengör vajern, och kontrollera vajern

för slitage, skador och rostattacker (H)

• Kontrollera bandets spänning (I)

• Smörj lager – 2 punkter (J)

• Rengör block och kontrollera 

slitage (K) 

• Kontrollera slitage på plastdelar (L)

• Smörj lager – 1 punkt (M)

• Smörj vändningsarmen - 1 punkt (N)

• Kontrollera slitage på plastdelar (O) 
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5.4 Smörjning
Komponent/ställe Åtgärd Drift

1 Smörjnippel - lager borste  Smörjning 10 h
2 Smörjnippel - lager drifttrumma Smörjning 10 h
3 Smörjnippel - lager motrulle Smörjning 10 h
4 Smörjnippel - linskiva Smörjning 10 h
5 Smörjnippel - lager motrulle Smörjning 10 h
6 Smörjnippel - lager borste Smörjning 10 h
7 Smörjnippel - lager drifttrumma Smörjning 10 h
8 Smörjnippel - lager returrulle Smörjning 10 h
9 Smörjnippel - lager returrulle Smörjning 10 h

10 Smörjnippel - vändningsarmen Smörjning 20 h
11 Smörjnippel - skrapa Grease 20 h

Rekommenderat smörjmedel:  Q8 Ruysdael WR2

Returände

Driftens ände

Vändningsarmen

Skrapa
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5.5 Växellådan

Returänden

Driftänden

Fig. 46a

Fig. 46b

Växellådorna är livstidssmorda och bör inte 
ha oljebyten i växellådan vid normal drift.

5.6 Vajer underhåll 

NB! 
• Vajer måste inspekteras varje vecka.
• Smutsig vajer måste rengöras.
• Rostbildning måste hanteras omedelbart
• Spray the wire with oil from an aerosol can. 

TKS No. 923054
• Spraya vajer med olja från en aerosolburk. 

TKS nr 923054
• Om kondensering inträff ar, var 

ytterligare uppmärksam på varje rostbildning.
• Var extra försiktig med inspektion när du 

matar med våt ensilage.
• Det är viktigt att spraya där vajern rundar ett 

hörn för att säkerställa att oljan tränger in i 
vajern ordentligt.

• Spraya olja på vajer på den angivna platsen 
medan vajeren fl yttar sig. 
Se fi gurerna 47a och 47b
Se Fig. 46a och 46b

• Var försiktig - Risk för krosskada mellan vajer 
och remskiva.
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IFB_10

IFB_11

Fig. 47

5.7 Spänning av bandet
OBS!
Det är viktigt att bandet är spänt. 
Det är viktigt att bandet är korrekt spänt och 
justerat.

Spänning
• Bandet ska vara cirka 2 cm från skruvarna 

mitt på skarvsektionerna. 
• Bandet ska spännas med hjälp av mutter (A) 

se Fig. 47
• Kjør beltet uten fôr for å sjekke strammingen.
• Kör bandet utan foder och kontrollera 

spårningen.

Sporing
Justera bandets spår, så att avståndet till 
sidplåtarna blir jämnt. 
• På retursektionen justeras muttern (A) 

endast på ena sidan. Bandet måste kunna 
köras utan att det vidrör blocken. Se Fig. 47

• Justera drivrullen på drivsektionen med 
skruven (B). Muttrarna till lagret måste 
lossas vid justering. Efterspänn när 
justeringen är klar. 

• Kör bandet utan foder och kontrollera 
spårningen.

Spårning längs kanalen
Justera bandets spårning längs kanalen om 
bandet lägger sig intill sidostycket.  
• Justera vinkeln på axeln med muttern (C) på 

returrullarna.
• Justera en aning åt gången och provkör.
• Justera fl era axlar om så behövs.

IFB_20

IFB_21
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IFB_01

5.8 Spänning av vajern
OBS!
Om vajern inte är spänd kan den börja glida. 
Detta kan orsaka slitage på drivskivorna.    
• Dra åt skruv (A) så att fjäderns längd blir 

60 mm. Se Fig. 48
• Vajerns längd måste vara sådan att armen 

(B) står lodrätt vid 60 mm åtdragning.

5.9 Justering av 
 skrapvändaren

• Skrapvändarens manöverdon måste ha rätt 
kraft för att skrapan ska vändas rätt.

• For liten kraft innebär att skrapan inte vänder 
helt.

• Alltför hög kraft gör att fjädern hoppar över 
toppröret. Detta orsakar onödigt slitage. 

• Justering utförs på justerskruven nr 1 på 
kortet till manöverdonets styrenhet inne i 
manöverskåpet. Se Fig. 49

• Justera kraften nedåt genom att vrida 
moturs.

• Justera kraften uppåt genom att vrida 
medurs.

• Justera i små steg.
• Vrid justerskruven 1/ o      varv och utför en 

automatisk vändning. Menyn Manuell.

OBS! Om funktionen slutar fungera kan det 
även bero på att backningsspaken har fastnat.
Smörj väl. Se kapitel 5.4 punkt 10

Fig. 48

Fig. 49
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5.10 Åtdragnings-
        moment för 
        skruvoch bult:

5.11 Förvaring av 
   FeedBelt-
   maskinen

OBS!
TKS rekommenderar komprimerad luft för 
rengöringen.

OBS!
TKS rekommenderar inte att du använder 
högtryckstvätt för att rengöra utrustningen. 
All högtryckstvätt måste utföras med 
försiktighet och strålen får aldrig riktas 
direkt mot lagren i drift- och returänden. 
• Efter tvätt/rengöring är det viktigt att smörja 

alla lagren med smörjfett.
• Smörj FeedBelt enligt smörjningsschemat.
• Kör anläggningen under några minuter så att 

smörjfettet fördelas i lagren. 
• Kontrollera att band, lager och skärmar inte 

är skadade.
• Reparera skador på lacken.
• Spraya vajer med olja.
• Använd vajer olja från en aerosolburk,

TKS nr. 923.054
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Deformation i kurvor är ett resultat av en obalans mellan de inre 
och yttre trådarna i vajern. 
En ny vajer måste installeras.

Om det uppstår sprickor i de yttre trådarna måste en ny vajer 
installeras!

OBS! Om rost förekommer måste följande utföras:
• Smörj vajern med lämplig olja
• Kontrollera skadan genom att inspektera vajern ofta och smörj 

vid behov

5.12 Fel symtom på vajer
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6 Larm och felsökning
När felmeddelanden visas kommer bildskärmens alltid att lysa, och ljuset blinkar var 10:e sekund.

Skärmbild Möjlig orsak Åtgärd

Fel 01:    
EMS!

• Nödstoppsknappen har 
tryckts ned.

• Felaktig anslutning mellan 
huvud- och slavskåp

• Kontrollera nödstopps-
knapparna på huvud- och 
slavskåp.

• Återställ dem om de är ned-
tryckta. Vrid ratten moturs.

• Om båda knapparna släpps, 
kontrollera forbindningen 
mellan master- och slavskåp. 
Se kopplingsschema.

Fel 02:    
Fel på skrapan! 

• Vajern till skrapan har 
skadats eller slirar.

• Skrapans sensor har 
frånkopplats eller skadats. 

• Fel i förbindningen mellan 
master- och slavskåpen.

• Kontrollera att det inte fi nns 
några skador på skrapa, vajer 
eller vajerdrivning.

• Spänn vajern. Se Fig. 48
• Kontrollera skrapans sensor 

och sensorkabeln.
• Kontrollera förbindelsen 

mellan master- och slavs-
kåpen.

Fel 03:
Fel på bandet!
 

  

• Bandet har skadats 
mekaniskt.

• Bandsensorn har 
frånkopplats eller skadats.

• Fel i förbindningen mellan 
master- och slavskåpen.

• Kontrollera om det fi nns 
skador på bandet.

• Kontrollera bandsensorn och 
sensorkabeln.

• Kontrollera förbindelsen 
mellan master- och 
slavskåpen.

• Spänn bandet. Se Fig. 47

Fel 04:     
Fel på 
synkroniseringssensorn

• Båda synkroniserings-
sensorerna aktiverades 
samtidigt.

• Sensorerna har från-
kopplats eller skadats.

• Ingen signal från skrapan.

• Kontrollera sensorn och 
sensorkablarna.

• Kontrollera förbindningen 
mellan master- och 
slavskåpen.

• Kontrollera avståndet mellan 
skrapan och sensorerna – det 
ska vara maximalt 20 mm.

Fel 05:   
Inget foder på bandet!

• Inget foder kommer fram 
till bandet.

• Fotocellen är felinställd 
eller defekt.

• Fotocellen har aktiverats 
men inte anslutits.

• Fotocellens maximala tid 
är för kort.

• Kontrollera att fyllningskällan 
är i ordning.

• Justera fotocellens riktning 
och justera avståndet mellan 
fodret och fotocellen.

• Avaktivera fotocellen i 
inställningarna.

• Förläng fotocellens maximala 
tid.
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Skärmbild Möjlig orsak Åtgärd

Fel 06:
Vändning misslyckades! 

• Skrapvändaren har slutat 
fungera.

• Fel på vändningens 
manöverdon eller kablaget.

• Ingen skrapvändare har 
monterats.

• Styrenheten för 
vändningens manöverdon 
är felinställd.

• Tidsgränsen på 15 
sekunder före vändning 
har uppnåtts.

• Kontrollera skrapvändaren 
och smörj den vid behov.

• Kontrollera vändningens 
manöverdon och kablaget.

• Ignorera felmeddelandet om 
ingen skrapvändare har 
monterats.

• Justera vändningens 
manöverdon och dess 
manöverenhet. Se Fig. 44

Fel 07:
Fel på skrapans 
frekvensomformare!

• Fel på skrapans 
frekvensomformare.

• Tryck på Nollställ FK.
Frekvensomformaren startas 
om automatiskt.

• Kontrollera vajermotorn.
• Kontrollera strömförsörjningen 

till master- och slavskåpen.

Fel 08:
Fel på bandets frekvens-
omformare! 

• Fel på bandets 
frekvensomformare.

• Tryck på Nollställ FK. 
Frekvensomformaren startas 
om automatiskt.

• Kontrollera bandmotorn.
• Kontrollera strömförsörjningen 

till master- och slavskåpen.

Fel 09:
Fel på fyllningskälla 1!
Grovfoder 1
  

• Felsignal från 
fyllnings-källa 1.

• Kontrollera fyllningskälla 1.

Fel 10: 
Fel på fyllningskälla 2!
Kraftfoder 1 
 

• Ingen signal från 
fyllningskälla.

• Fyllningskällan har inte 
installerats men den är 
ändå aktiverad i 
inställningarna.

• Kontrollera om fyllningskällan 
är tom.

• Kontrollera strömförsörjningen 
till fyllningskällan.

• Kontrollera fyllningskällans 
sensorer.

• Kontrollera fyllningskällans 
motor.

• Kontrollera fyllningskällans 
kablage. Avaktivera fyllning-
skällan i inställningarna.

Fel11: 
Fel på fyllningskälla 3!
Grovfoder 2

• Felsignal från fyllning-
skälla 3.

• Kontrollera fyllningskälla 3.
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Skärmbild Möjlig orsak Åtgärd

Fel 12: 
Fel på fyllningskälla 3! 
Kraftfoder 2

• Ingen signal från fyllning-
skälla.

• Fyllningskällan har inte 
installerats men den är 
ändå aktiverad i 
inställningarna.

• Kontrollera om fyllningskällan 
är tom.

• Kontrollera strömförsörjningen 
till fyllningskällan.

• Kontrollera fyllningskällans 
sensorer.

• Kontrollera fyllningskällans 
motor.

• Kontrollera fyllningskällans 
kablage.

• Avaktivera fyllningskällan i 
inställningarna.

Fel 13: 
Externt fel!

• Signal från externt larm • Kontrollera larmen för 
ansluten utrustning.

• Ett överfyllningsskydd kan ha 
larmat från ett transportband.

Fel 14: 
Fel på fyllningskälla 1!
Grovfoder 1

• Fyllningskällan matar fram 
foder men vikten reduceras 
inte.

• Vikt inställning = 0
• Kg per 10 sek = 0

• Kontrollera att fyllningskällan 
är OK.

• Kontrollera viktsystemet.
• Kalibrera vikten i 

inställningarna.
• Kör systemet under 10 

sekunder och ange vikt.

Fel 15: 
Fel på fyllningskälla 2!
Kraftfoder 1

• Fyllningskällan matar fram 
foder men vikten reduceras 
inte. 

• Vikt inställning = 0 
• Kg per 100p = 0

• Kontrollera att fyllningskällan 
är OK.

• Kontrollera viktsystemet.
• Kalibrera vikten i 

inställningarna.
• Kör 100 p och ange vikt.

Fel 16 : 
Fel på fyllningskälla 3!
Grovfoder 2/Kraftfoder 2

• Fyllningskällan matar fram 
foder men vikten reduceras 
inte.

• Vikt inställning = 0
• Kg per 10 sek = 0 eller
• Kg per 100p = 0

• Kontrollera att fyllningskällan 
är OK.

• Kontrollera viktsystemet.
• Kalibrera vikten i 

inställningarna.
• Kör systemet under 10 

sekunder och ange vikt, eller:
• Kör 100 p och ange vikt.

Fel 17 : 
Fel i kalibreringen!

• Fel i kalibreringen.
• Kalibrering har inte utförts.
• Kalibrering har utförts men 

felet kvarstår.

• Utför en ny kalibrering, se 
särskilt kapitel.

• Det är viktigt att kalibreringen 
utförs i rätt ordningsföljd.

• Tryck på Verkställ när du är 
klar.
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Anteckningar



TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway
 
e-post : post@tks-as.no
Phone   +47 51 77 05 00
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www.tks-as.no

TKS is a family owned company 
with a strong brand name.
We are providing our customers with a 
unique and complete range of high 
quality products.


