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TKS Bedienungsanleitung

1 Allgemeine Informationen und Sicherheit
1.1 CE - Ubereinstimmungserklarung

Wir,

TKS Agri AS,,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland

Norge

erklaren, dass unser Produkt:

TKS Kuhn - FeedMixer
in Ubereinstimmung mit der Maschinenrichtlinie hergestellt wurde und den relevanten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

Kverneland, 15 April 2023

AbLe Sty st —kyertland

Atle sjalyst - Kverneland
Geschéftsfuhrer

Tragen Sie hier die
Serien-nummer der
Maschine ein:

TKS Agri AS, Hersteller landwirtschaftlicher Produkte, behalt sich das Recht
vor, die Konstruktion und/oder Spezifi kationen dieses Produkts ohne Vorankiindigung zu andern.
Hieraus leitet sich keine Verpfl ichtung zur Anderung bereits ausgelieferter Maschinen ab.
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1.2 Garantie
Fir dieses TKS-Produkt gilt eine Garantie von zwolf Monaten, ab Kaufdatum gerechnet, fir
Fabrikations- und Materialfehler.

Falls die Produktgarantie aller Voraussicht nach flir einen bestimmten Schaden in Anspruch zu
nehmen ist, hat der Eigentiimer oder sein Vertreter den Handler dartiber zu informieren, wenn
Ersatzteile und/oder Reparaturarbeiten benétigt werden. Garantieanspriiche sind innerhalb des
Garantiezeitraumes anzumelden. Der Handler muss fir jeden Garantiefall ein
Reklamationsformular ausfillen und dieses bis zum 10. des Monats nach Anmeldung des
Schadens an die TKS bzw. an deren Vertriebsgesellschaft oder Importeur senden.

Die fehlerhaften Teile sind mit der Nummer der Reklamationsmeldung zu versehen und bis zu

6 Monate flr Begutachtung seitens der TKS bzw. deren Vertriebsgesellschaft / Importeur
aufzubewahren. Da TKS-Produkte ohne Kontroliméglichkeit durch den Hersteller zur Anwendung
kommen, kdnnen wir nur fur die Qualitat der Produkte garantieren, nicht jedoch fur die Ausfuhrung
der Funktionen und flr die dabei eventuell entstehenden Folgeschaden.

Die Garantie gilt nicht, wenn:
a) andere als Originalersatzteile verwendet werden oder das Produkt ohne Genehmigung
von TKS repariert oder verandert wird,
b) Gebrauchs- und Service-Anleitungen nicht befolgt werden,
c¢) die Maschine zu anderen als bestimmungsgemafien Zwecken verwendet wird.

Die Garantie deckt keine Schaden, die durch normalen Verschlei verursacht sind.

Off entliche Sicherheitsvorschriften verlangen sowohl vom Benutzer/Eigentiimer als auch vom
Hersteller dieser Maschine, die Sicherheitsanforderungen dieser Maschine bei ihrem Einsatz
genau zu beachten. Die TKS und deren Importeur/Vertriebsgesellschaft sind deshalb nicht fiir die
Funktion von Komponenten verantwortlich, die nicht im Ersatzteilkatalog dieses Produkts
verzeichnet sind. Die TKS behalt sich das Recht auf Konstruktionsanderungen vor, ohne dass
dadurch Verpfl ichtungen entstehen, an bereits ausgelieferten Maschinen entsprechende
Anderungen vorzunehmen.

NB! Bei allen Anfragen und Antragen zu diesem Produkt sind immer dessen Seriennummer
anzugeben, s. 7 Identifikation der Maschine.
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1.3 Einfiihrung

Herzlichen Gllickwunsch zu lhrem neuen TKS-Produkt. Sie haben ein leistungsfahiges
Qualitatsprodukt gewanhlt. Ein effi zientes Netz von Handlern steht Ihnen mit Produktkenntnis,
Serviceeinrichtungen und Ersatzteillagern zur Verfligung.

Alle TKS-Produkte wurden in enger Zusammenarbeit mit Landwirten und Maschinenstationen
konstruiert und gebaut, um optimale Funktionalitat und Zuverlassigkeit zu gewahrleisten.

Lesen Sie bitte vor Inbetriebnahme der Maschine dieses Benutzerhandbuch genau durch und
machen Sie sich griindlich mit ihrer Wirkungsweise vertraut.

Funktionalitat und Wirkungsweise der Maschine kénnen durch viele verschiedene Einflisse und
Geschehnisse beeintrachtig werden.

Es ist deshalb von gréfiter Wichtigkeit, alle bekannten Gegebenheiten und Verhaltnisse genau
einzuschatzen und die Anwendung des Produkts damit abzustimmen.

Guter und bestimmungsgemalRer Einsatz sowie richtige Anpassung an gegebene Verhaltnisse
gewahrleisten bestmaogliche Ergebnisse.

Mit freundlichen GrifRen
TKS Agri AS

Us

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
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1.4 Identifikation der Maschine

Die Seriennummer der Maschine und die Adresse des Herstellers befi nden sich auf der Maschine.
Siehe die Abb. ildungen auf dieser Seite.

Bitte geben Sie bei allen Anfragen zu Ersatzteilen und Servicearbeiten die Daten auf dem
Typenschild an.

Dieses Produkt tragt die CE-Kennzeichnung. Dieses Zeichen bestatigt gemeinsam mit der
schriftlichen CE-Konformitatserklarung, dass das Produkt die geltenden Gesundheits- und
Sicherheitsbestimmungen sowie die folgende Richtlinie erfillt: Maschinenrichtlinie
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1.5
Sicherheit { f 5
1.5.1

Allgemeine Sicherheits-
hinweise

Achten Sie bitte besonders auf dieses Symbol.
Es weist auf ein Sicherheitsrisiko hin.

Es werden Vorkehrungen beschrieben, die zur
Unfallverhitung getroff en werden missen.
Vor Betrieb, Einstellung bzw. Reparatur der
Maschine missen sich Benutzer, Techniker
bzw. Eigentimer mit den in dieser
Installationsanleitung beschriebenen
Sicherheitshinweisen vertraut machen.

Seien Sie beim Umgang mit
landwirtschaftlichen Maschinen aufmerksam
und vorsichtig. Lesen und beachten Sie die
Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Fur die Sicherheit bei der Arbeit sind Sie
verantwortlich!

Bitte lesen Sie diese allgemeinen
Sicherheitshinweise und machen Sie sich
mit ihnen vertraut.

Um den Ballen in den Behalter laden zu
kénnen, muss die Maschine gedffnet sein.

Dies bedeutet, dass Personen mit beweglichen
Teilen in Kontakt kommen konnen, wenn sie

in unmittelbarer Nahe der Maschine stehen,
wahrend sie in Betrieb ist.

Warnung! Sobald die Schnecke lauft, dirfen
Sie sich nicht mehr Gber den oberen Rand des
FeedMixers lehnen oder den Behélter betreten,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

Wenn die Maschine auf einem abgesenkten
Boden steht, muss der Abstand vom Boden
bis zur Spitze des FeedMixers mindestens
1,5 m betragen.

Eine Voraussetzung fiir den Betrieb der
Maschine besteht darin, dass sich wahrend des
Betriebs niemand in unmittelbarer Nahe der
Maschine befinden darf.

Darlber hinaus handelt es sich bei dem
FeedMixer hinsichtlich des Maschinentyps um
ein konventionelles landwirtschaftliches Design,
und die gewahlten Lésungen werden unter
Sicherheitsgesichtspunkten als denen anderer
auf dem Markt vorhandener Produkte
gleichwertig oder Uberlegen betrachtet.
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Einsatz der Maschine
Die Maschine darf nur fur die Zwecke benutzt werden, fur die sie konstruiert wurde

Betrieb
Der Maschinenfiihrer muss an der Bedienkonsole am Ende der Maschine bleiben.

Aufsicht
Der Eigentiimer/Betreiber muss sicherstellen, dass der Bereich deutlich gekennzeichnet ist und
kein unbefugter Zutritt méglich ist.

Automatisierung

Die Maschine ist mit Vorrichtungen ausgestattet, um den gesamten Vorgang zu automatisieren
oder Teile des Vorgangs fiir diesen Zweck auszuwahlen.

Die Maschine kann auf der Grundlage eines voreingestellten Zeitplans arbeiten, der vom
Bediener in der Software eingestellt wurde, und zu bestimmten Zeiten ohne menschliche
Anwesenheit starten.

Wirkungsweise der Maschine
Der Benutzer/Betreiber muss sich mit der Wirkungsweise und Funktion der Maschine so
vertraut machen, dass er sie sicher und verlasslich anwenden kann.

Betriebsbereich der Maschine
Muss abgesperrt oder verschlossen sein, um Gefahr flir Mensch und Tier zu vermeiden.

Sicherheitsabstand einhalten
Menschen und Tiere missen Abstand zur laufenden Maschine halten.
Halten Sie Abstand zu arbeitenden, rotierenden und beweglichen Teilen.

Seien Sie sicherheitsbewusst
Steigen Sie nie auf die Maschine, wenn diese in Betrieb ist.
Vor Wartungsarbeiten die Stromversorgung trennen.

Warnung - Audio- und beleuchtete Anzeige

Das Steuerungssystem (Software) wurde flir einen sicheren Start aktualisiert. 30 Sekunden vor der
Inbetriebnahme der Maschine ertdnt ein eingebauter Summer. Dieses Audiosignal wird durch ein
Lichtsignal begleitet, das wahrend des gesamten Betriebszeitraums blinkt.

Sicherheitsabschirmungen

Prifen Sie, ob alle Sicherheitsabschirmungen intakt und richtig installiert sind. Vorher die
Maschine nicht starten. Beschadigte Sicherheitsabschirmungen missen sofort repariert
bzw. ausgetauscht werden.

Ersatzteile
Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir ausschliel3lich die Verwendung von Originalersatzteilen.
Ersatzteile von Drittherstellern lassen die Garantie erléschen.

Wartung
Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgemaf gewartet und in gutem Zustand ist.
Niemals versuchen Andern Sie die mechanischen Funktionen der Maschine.

Bedienkonsole
Die Stromversorgung muss abgeschaltet werden, bevor die Bedienkonsole gedff net wird.
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1.5.2
Erganzende
Sicherheitshinweise

Fig. 3

Fig. 4

An der Maschine sind mehrere
Warnschilder A\ angebracht.
Beschadigte Warnschilder sind zu erneuern.

Warnschild UH220532 (Abb. 1)

Seien Sie vorsichtig! Lesen Sie vor
Inbetriebnahme der Maschine und vor
eventuellen Anpassungen und
Wartungsarbeiten dieses Benutzerhandbuch
genau durch, bis Sie sicher sind, alles richtig
verstanden zu haben.

Warnschild UH220536 (Abb. 2)
Quetschgefahr fir die Hande.
Abstand zu den Gegenmessern halten.

Warnschild 988346 (Abb. 3)

Der Hauptschalter muss durch ein
Vorhangeschloss gesichert werden.

Arbeiten sollten nur von befugtem Personal
durchgefiihrt werden.

Warnschild UH220534 (Abb. 4)

Trennen Sie alle elektrischen Anschlisse vor
der Durchfiihrung von Schweil3- oder
Wartungsarbeiten.

10
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1.5.3 Der Schaltschrank muss mit einem Vorhangeschloss
gesichert werden

e oY),
s L

37 kW

Wichtig!
Wenn Wartungsarbeiten durchgeflihrt werden muss der Schaltschrank ausgeschaltet und mit

einem Vorhangeschloss verriegelt werden, vor allem wenn Messer gescharft oder ausgetauscht
werden. Das Vorhangeschloss befindet sich im Schaltschrank.

Geben Sie lhren personlichen Code ein:

1. Stellen Sie die drei Code-Rader so ein, dass 0-0-0 in der Mitte der Pfeilmarkierung an der
kurzen Kante des Vorhangeschlosses steht und heben Sie den Bligel.

2. Drehen Sie den Blgel um 90 Grad gegen den Uhrzeigersinn und driicken Sie ihn bis zum
Anschlag nach unten.

3. Wahrend Sie den Bligel gedrlickt halten, geben Sie lhren persénlichen Code mit den drei Code
Rader ein.

4. Lassen Sie den Bugel los und drehen Sie ihn zuriick in seine urspriingliche Position.

1

NB! Achtung! Das Vorhangeschloss kann jetzt mit lhrem personlichen Code verwendet werden.

11
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2 Verwenden des Bildschirms und der SPS
2.1 Bildschirm

Das Steuersystem verfiigt Uber einen Touchscreen, was bedeutet, dass Sie es durch Berthren des
Bildschirms direkt steuern kdnnen. Berihren Sie den Bildschirm mit den Fingern oder verwenden
Sie einen Soft-Touch-Stift aus dem Schaltschrank.

Nicht zu fest driicken, um den Bildschirm nicht zu beschadigen.

Wenn der Bildschirm einige Minuten inaktiv ist, schaltet er in die Betriebsart Bildschirmschoner.
Der Bildschirm wird hierbei ausgeschaltet. Zum Wiedereinschalten eine beliebige Stelle auf dem
Bildschirm berihren.

Die MenUtasten werden auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt. SchlieRen Sie die Fenster,
indem Sie auf das X in der oberen rechten Ecke driicken, um zum Startbildschirm zu gelangen.

Hinweis! Den Bildschirm mit einem feuchten Tuch reinigen.

2.2 Ziffernblock

. Werte in Feldern mit blauer Umrandung kénnen

n?ﬁ gg x geandert werden. BerUhren Sie die Nummer
und ein Ziffernblock wird im Bildschirm

angezeigt. An der Oberseite des Bildschirms

wird der fir dieses Feld zulassige Max/
1 2 3 C I_ R Min-Wert angezeigt.
Mit dem Ziffernblock einen neuen Wert

ﬂ 5 ﬂ 6 “ J eingeben. Nach Eingabe eines falschen Werts

die Taste <— driicken und die zuletzt
eingegebene Zahl 16schen. Mit STRG alles

I6schen.
Zur Eingabe negativer Werte — vor der Eingabe

des Werts driicken. Nach der Auswahl eines
ENTER Werts EINGABE driicken. Hierdurch wird der
" t J Wert gespeichert und der Ziffernblock

geschlossen.

Bild 1
Zum Abbrechen X in der oberen rechten Ecke
drtcken. Der alte Wert bleibt dann weiterhin
gultig.”

Um die Zeiten in das Ausspeisungsplanungs-
fenster einzugeben, beginnen Sie mit der
Eingabe der Stunden und driicken Sie dann
einen Punkt. Geben Sie dann die Minuten ein.
Achten Sie auf gliltige Eingaben. So wird z. B.
die Eingabe 12:65 ignoriert — stattdessen 13:05
eingeben.

12
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2.3 Auswahl eines Wertes

sonntag
Sonntag
Montag

Dienstag
hMlittwoch
Donnerstag
Freitag

Bild 2

2.4 Ein/Aus-Taste

Aktiviert | |

Vorprogrammierte Werte kénnen aus einer Liste

gewahlt werden.

* Die Liste 6ffnen — Auf den Wert bzw. den
Abwartspfeil driicken.

* Einen Wert aus der Liste wahlen.

Die Ein/Aus-Taste dient zum Aktivieren/
Deaktivieren einer Funktion.

* Kein Hakchen bedeutet Aus, deaktiviert.
« Ein Hakchen bedeutet Ein, aktiviert.

13
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3 Betrieb
3.1 FeedMixer aktivieren

WARNUNG!
Der Bediener ist fir die sichere Bedienung
der Maschine verantwortlich. Lesen
Sie vor dem Gebrauch des
FeedMixers das Bedienerhandbuch durch.
Vergewissern Sie sich, dass der
FeedMixer sicher benutzt werden kann.
Halten Sie die Taste FEEDMIXER AKTIVIEREN
3 Sekunden lang gedrickt,
um die Maschine zu aktivieren

3.2 Menis
Feedlixer Stoandby 16:81:52

mHEupt—ManE

ﬁinstallungan
Hezeptur
Befillung

ENTL ADUNG
Futtermenge

i

Mischzeit

630 xs

Last

Bild 5

X

“Datum [

DD MM YT
28 -81-19
‘Sonntag vl
gonntam .
Montag 4|

Dienstag
Mittwoch
Donnerstag

Freitag

Sarnstag -
A

Uhr
Zeit

hh  mm S8
14 : 48 : 3¢

Abbrechen

Bild 6

Wenn der FEEDMIXER eingeschaltet ist oder
die Notstopptaste gedriickt wird, wird das
Warnbild angezeigt. Lesen Sie die
Anweisungen auf dem Bildschirm und stellen
Sie sicher, dass die Maschine richtig verwendet
werden kann. Setzen Sie die Notstopptaste
zurtick, wenn sie ausgel6st wurde.

Dricken Sie ,,FEEDMIXER AKTIVIEREN*
und halten Sie die Taste drei Sekunden lang
gedrickt, bevor der Startbildschirm angezeigt
wird.

3.2.1 Startbildschirm

Wenn der FeedMixer aktiviert ist, wird der

Startbildschirm angezeigt.

Folgendes wird angezeigt:

* Menu auf der linken Seite

« Starttasten zum Mischen und Fittern auf der
rechten Seite

* Die Last des Inhalts im Mischer wird unten
angezeigt

» Die aktuelle Mentauswahl wird durch eine
grin markierte Taste angezeigt.

* Die rote Linie oben zeigt die
FeedMixer-Aktivitat

* AUTO - zeigt, wenn der Entladungs-Timer
aktiviert ist.

Uhrzeiteinstellung

Halten Sie den ausgewahlten Bereich in der
rechten Ecke des Bildschirms 3 Sekunden
gedrickt, um die Uhrzeit einzustellen.

Zeit
Stunden hh, Minuten mm und Sekunden ss
kénnen einzeln eingestellt werden.

Datum

* Tag TT, Monat MM und Jahr JJ kdnnen
einzeln eingestellt werden.

* Aus der Liste ausgewahlter Wochentag

* Anwenden driicken, um zu speichern.

14
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C.Messer 1 ein 13:29:59 |

F'N
B Haupt-Meni
e it

STOP
ﬁinstellungen Misgleﬁi(t:HEN
S 30
: Verbleibende Mischzeit

3000
T
e i 1703]=
Bild 7

'S
B Haupt-Meni

STOP
| : ENTLADUNG
ﬂlnstellungen Futtermenge
—)Rezeptur
[:: Befiillung 50 kg
Bis jetzt zugefihrt Diese Zufuhr
0| ke O|kg
i@’ Last
srarn g 1 703 Ll
Bild 8

3.2.2 Einen Mischvorgang durchfiihren

Den FeedMixer mit Futter befillen.
Futtergewicht zeigt die Anzahl der
geladenen kg.

Gewilinschte Mischzeit einstellen.

Die Zahl an der Taste MISCHEN STARTEN
eingeben.

Geben Sie die Anzahl der Minuten ein, und
dricken Sie EINGABE.

Halten Sie die Taste MISCHEN STARTEN
drei Sekunden lang gedrickt.

Der Motor durchlauft seine Anlaufsequenz
und das Mischen beginnt.

Den FeedMixer mit Futter befullen.
Futtergewicht zeigt die Anzahl der geladenen
kg.

Gewinschte Mischzeit einstellen. Dies kann bei
Bedarf geandert werden.

Die ENTLADUNG STARTEN - Taste ist
gesperrt, aber die Anzahl der zu dosierenden
Kilogramm kann geandert werden. Sobald das
Mischen abgeschlossen ist, stoppt der
FeedMixer von selbst und der Schirm zeigt zwei
grine Starttasten an.

3.2.3 Einen Entladungsvorgang durchfiihren
Nach dem Mischen kann ein

Entladungsvorgang im Feld der Taste
ENTLADUNG STARTEN gestartet werden,
geben Sie die Ausspeisungsmenge in kg ein.
Halten Sie die Taste

ENTLADUNG STARTEN drei Sekunden
lang gedrickt,

und der FeedMixer beginnt mit der
Entladungssequenz.

Die Tur 6ffnet sich, die Gegenmesser ziehen
sich zuriick, das Forderband startet und das
Futter wird ausgegeben.

Sobald der Entladevorgang begonnen hat, wird die Taste ENTLADUNG STARTEN zu einer roten
STOPP-Taste. Unter den Tasten werden zwei Felder angezeigt. Das erste Feld zeigt die bisher in
kg entladene Menge, und das zweite zeigt die Menge fir diese

Entladeeinheit in kg.

Die MISCHEN STARTEN-Taste ist gesperrt, aber die Mischzeit kann geandert werden.
Sobald der Entladungsvorgang abgeschlossen ist, stoppt der FeedMixer von selbst und der Schirm

zeigt zwei grine Starttasten an.

Um den FeedMixer vollstandig zu leeren, geben Sie 0 kg in der Entladungsmenge ein, bevor Sie

den Entladungsvorgang beginnen.

15
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Einstel | ungen X

£

: H 11
Hi schen Ent | adung Sigugiu;;
Rl eran Befil lungs ﬂutumptische
quel len Befil lung
Dpticnen Tiip Geuichts
systen
Hartung Zeit
Energie plan RO
PLC % 1.11.1  HMI w1 .11 .1
Bild 9

FeedMixer Standby

13:34:27¢

'S
E'1 Haupt-Menii ==

ﬁinstellungen

[;_;]Hezeptur
—IBefillung

C.Messer 1

C.Messer 2

(<)) (M) E]&]

(Lo (M) (1]

i Motor
| B geschwindigekeit
ausfuhren {
()2)

swianl %y Forderband laufen lassen

Bild 10

Bedienung von Gegenmessern

3.2.4 Einstellungen

Offnen Sie die Einstellungen ber

.Einstellungen® im Men.

Zwolf Untermends werden fur die FeedMixer-

Einstellungen angezeigt:

* Mischen — Einstellungen fir das Mischen

» Entladung — Einstellungen fir die
Entladung

* Manuell — Verwendung von einfachen
Funktionen

» Aktivierung —
Einstellungen flr die Fernbedienung

» Beflllungsquellen —
Einstellungen flr Beflllungsquellen

» Automatische Befiillung — automatische
Einstellungen

* Optionen — Einstellungen fiir Motor und
Ausristung

* Tir - Tireinstellungen

* Wiegesystem — Gewichtseinstellungen

* Wartung/Energie — zeigt Wartungsintervalle,
Stundenzahler und Energieverbrauch

» Zeitplan — Plan fiir die automatische
Futterausgabe

» Sprache - Auswahl der Bildschirmsprache

Die Programmversion der SPS wird unten

angezeigt: SPS 1.XX und Bildschirm: HMI

v1.XX

3.2.5 Manuelle Steuerung
Offnen Sie die manuelle Steuerung, indem Sie
Manuell im Men( beriihren.

Bedienung der Tiir

+ Offnen Sie die Tur mit dem Pfeil nach oben.

» SchlieRen Sie die Tur mit dem Pfeil nach
unten.

« Die Tur wird bedient, wenn die Pfeiltaste
gedrickt wird, und stoppt, wenn die
Pfeiltaste losgelassen wird.

» Die Pfeiltaste leuchtet bei Betatigung grin
auf.

» Die Tur stoppt, sobald die Endposition
erreicht ist.

» Die Tur bewegt sich auch auf dem
Bildschirm.

* Gegenmesser 1 wird mit der rechten Pfeiltaste in Position gebracht. (Platte 1)
* Gegenmesser 1 wird mit der linken Pfeiltaste zurlickgezogen. (Platte 1)

» Gegenmesser 2 wird mit der linken Pfeiltaste in Position gebracht. (Platte 2)

» Gegenmesser 2 wird mit der rechten Pfeiltaste zuriickgezogen. (Platte 2)

» Die Pfeiltaste leuchtet bei Betatigung grin auf.

» Das Gegenmesser stoppt, sobald die Endposition erreicht ist.
« Das Untermesser bewegt sich auch auf dem Bildschirm.
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FeedHixer Stoandbu 88:47:19

™ 1 << | Manuelle Steuerung der
ryHauet-Mend | Befiillungsquellen
[ﬁ_ T1. =1 R
ingtellungen Famell Main
2. 52 8.
E]Hezf:ptur Aun Bus
Befillung 3. =3 g,
Aus Aim
4. 16.
Aun dun
5 11.
s Aug
b. 12.
Aun dun
Bild 11

Bedienung des Motors

Im manuellen Betrieb dreht sich der Motor in
Vorwartsrichtung.

Motor mit vordefinierten Geschwindigkeiten
starten.

Lo = niedrige Geschwindigkeit

M = mittlere Geschwindigkeit

Hi = hohe Geschwindigkeit

Der Motor lauft so lange, wie die Taste
gedriickt gehalten wird, und stoppt, wenn sie
losgelassen wird.

Die Taste leuchtet bei Betatigung griin auf.

Bedienung der Forderbander

Zwei Forderbander konnen einzeln bedient
werden.

1 - betreibt Forderband 1

2 - betreibt Forderband 2

Die Férderbander laufen so lange, wie die
Taste gedrickt gehalten wird. and stop when
it is released.

Steuerung der Beflillungsquellen

Offnen Sie ein separates Fenster mit dem
Doppelpfeil oben rechts.

Zeigt Beflllungsquellen 1-12 an.

Fir die Beflillungsquellen wird angezeigt, ob
sie manuell oder automatisch sind (SPS A3:)
(Option).

Uberprifen Sie die Beflllungsquelle, indem
Sie die Taste gedriickt halten.
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FeedMi xer Standby

13:35:18

— -

'S
1 Haupt-Menii

START START
o cenungen|| - ENTLADUNG MISCHEN
Futtermenge Mischzeit
Elperahoss 50kefl  30mn
*@P Last
i !
seEn 1 703 ko
Bild 12
Rezepturen X
&M
= 1 2 3
taten |r1 r2
4 b 6 7
8 9 10 11
"
Bild 13

Zutaten X

N. MName kg N Name kg

Micht

spezifiziert 8 7. 8

1. =1 a8 a

2. 82 a 8

3. =3 a8 18. a

4. a8 11. a

5. ] 12. a

b- °  |Alle (HALTEN)
Zuricksetzert

Bild 14

3.2.6 Befiillung nach Rezeptur
Offnen Sie ,Befiillung nach Rezeptur* im Men.

Die Beflllung nach Rezeptur kann manuell oder
automatisch verwendet werden.

Far den manuellen Gebrauch ist dies eine
Anleitung, um die richtige Menge der einzelnen
Futterkomponenten nach Gewicht zu befillen.
Flr den automatischen Betrieb starten die
angeschlossenen Beflillungsquellen und flllen
die angegebene Menge in der Reihenfolge aus
einer Rezeptur. Fur die automatische Beflllung
mussen elektrische Gerate im Schaltschrank
installiert werden.

Wenden Sie sich an lhren Handler.

Die Rezepturen kénnen aus manuellen und
automatischen Beflillungsquellen bestehen.

Auswahl der Rezeptur

Dieses Fenster zeigt programmierte und leere
Rezepturen 1-23.

Das Kastchen ,Zutaten® zeigt den aktuellen
Inhalt des Behalters an.

Wabhlen Sie eine Rezeptur aus.

Um eine neue Rezeptur zu erstellen, driicken
Sie in ein leeres Kastchen.

Nach der Auswahl wird ein neuer Bildschirm
angezeigt.

Zum Beenden ohne Anderung driicken Sie das
rote Kreuz.

Zutaten

Das Fenster zeigt den aktuellen Inhalt des

Behalters an.

Nicht spezifiziert besteht aus Futter, das

auflerhalb der automatischen Befiillung

geladen wird, oder aus Restfutter aus einer

vorherigen Futterausgabe. Nicht spezifiziert

geladenes Futter kann manuell zu einer

anderen Zutat verschoben werden.

* Dricken Sie die blaue Zahl fur die
gewlnschte Zutat.

» Geben Sie die gewlinschte Menge ein, die
verschoben werden soll.

Alle Zutaten kdnnen aus der Liste entfernt

werden.

Das Gewicht dieser Zutaten wird mit

unspezifizierter Menge Ubertragen.

Driicken Sie drei Sekunden lang

L#Alle zuriicksetzen“ und HOLD.
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Befiillung nach Rezeptur X

Rezepturname ri
Nr.  Typ Betrag | Linie 1-8 I
1.s1 68 kg
Linie 7-12 I
2. o kg A
Mischen nach
3.s3 3 kg Befiillung:
A c kg 3 min
I
(= [ B kg .
FULLUNG
e 55l ko STARTEN
L
Bild 15

Be|Befiillungsquelle wahlen %X X
R

_E? 8. Keine 7.
Nr.

1.51 8.
1.=
2 2.582 q.
3.5 3.3 18. h
4. 4- 11.
5. {5. 12. —
6. 6. 13. —
Bild 16

Befullung nach Rezeptur

» Schreiben Sie den Namen der Rezeptur.

* Geben Sie die Futterarten ein. Driicken Sie
auf die Felder. Wabhlen Sie aus der Liste
im nachsten Fenster. (Die Programmierung
der Beflllungsquellen muss im Voraus im
Menu-> Einstellungen-> Beflillungsquellen
vorgenommen werden)

* Um eine Zutat zu entfernen, wahlen Sie
,0 Keine*.

» Das leichteste Futter sollte zuerst beflillt
werden. Siehe Kapitel 3.2 Uber die
Befilllungsreihenfolge.

» Mit der Auswahl 13 kann zwischen den
Futterzutaten eine Zwischenmischung
durchgefliihrt werden. Geben Sie die Anzahl
der Minuten flr die Mischzeit ein.

* Geben Sie Menge ein.

+ Zwischen kg und % umschalten. Dricken
Sie auf die Einheit. Beim Laden von Ballen
ist es schwierig, eine exakte Anzahl von kg
Brutto-Futter zu erreichen, daher ist es
sinnvoll, beim Beflllen mit Getreidefutter %
fur die Menge zu verwenden.

Alle Rezepturen kénnen aus bis zu 12 Zutaten
bestehen. Eine spezifische Futterzutat kann
mehrere Male wiederholt werden, um
verschiedene Schichten hinzuzufligen.
Wechseln Sie mithilfe der Taste Linie 7-12 zu
den letzten sechs Futterzutaten.

« Wenn das Befilllen beendet ist, kann der
Mixer automatisch damit beginnen, das
Futter zu mischen und zu schneiden.

» Geben Sie die entsprechende Mischzeit ein.
Mischen nach dem Befiillen

* Wenn Sie kein automatisches Mischen
wulnschen, geben Sie ,0 Min“ ein.

* Fuhren Sie eine Beflllungssequenz durch.
Driicken Sie BEFULLEN STARTEN.
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FeedMixer Fiillung 15:22:86

Rezeptur: ri
Beflllung jetzt:

s1

Okg/

Aktuellen
Prozess beenden

60kg

Befiillung
nach Rezeptur stoppen

|

Bild 17

I |

FeedMixer Flllung 86:00:00

Rezepteur: r1
Beflllung jetzt:

Mix (min)

1 Bmin

/

Aktuellen ][ Rezepturfillung ]
_Prozess bheenden stoppen
Bild 18

FeedMixer Fillung 15:22:23

Rezeptur: rl
Befdllung jetzt;

s

[ ANHALTEN |
Okg/ 60kg
|

Aktuellen
Prozess beenden Anhalten...

|

Bild 19

Befillung nach Rezeptur wird ausgefiihrt.
Dieses Fenster zeigt die laufende Befillung
nach Rezeptur an.

Die aktuelle Rezeptur wird oben angezeigt.
Die Statusanzeige zeigt in Prozent an, wie
viel von der Futterkomponente beflllt wurde.
Das Gewicht der Befiillung, die bisher
geladen wurde/wie viel geladen werden
muss, wird darunter gezeigt.

Wahrend des Beflllens wird eine akustische
Warnung ausgegeben, wenn 80 % des
Gewichts der Futtermittelkomponente
erreicht wurden.

Das akustische Signal wird intensiver bis zu
100 %.

Bei 95 % wechselt die Anzeigefarbe von gelb
auf grin.

Die Beflllung ist abgeschlossen, wenn der
Ton aufhort.

Im Falle einer Uberflllung wird der Indikator
ab 105 % rot.

Wenn die Beflllung aus einer
Befilllungsquelle abgeschlossen ist,
wechselt die Anzeige innerhalb von 10
Sekunden zur nachsten Komponente in der
Rezeptur (zuziglich zusatzlicher
Pausenzeit).

Es ist wichtig, dass sich der Mischer nicht
unndtig bewegt, nachdem die
Futterkomponente geladen wurde. Dies fihrt
zu einer langeren Wartezeit, bevor die
nachste Komponente gestartet wird.

Wenn eine Zwischenmischung lauft, wird der
Mischvorgang im Statusfenster angezeigt
Am unteren Rand des Bildschirms gibt es
Tasten, um den Vorgang zu stoppen.

Diesen Vorgang stoppen

Stoppt die laufende Futterkomponente und
wechselt zur nachsten Komponente in der
Rezeptur

Diese Taste sollte verwendet werden, wenn
diese Komponente nicht mehr geladen
werden soll.

Die Taste wird beim Laden ganzer Ballen
verwendet, wenn das eingestellte Gewicht
nicht erreicht wurde.

Wenn die letzte Futterkomponente in der
Rezeptur aufhort, startet die
vorprogrammierte

Mischung nach Befiillung.

Befillung nach Rezeptur stoppen
Stoppt die Beflllung und kehrt zum
Startbildschirm zurlick, ohne das Mischen zu
starten.
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3.3 Einstellungen

{Mischgeschwindigkeit |

| Niedrig] ||| Mittel ||| Hoch |

I Auto I

Motorlast fur automatische
Geschwindigkeit
Automatisches Zurucksetzen der
Mischzeit nach dem Laden

100 =

Automatisches gegenmesser

Einstellung der Gegenmesser

=

_2° |

Bild 20a

Automat i sche gegenmesser X

Nr. Zeit In OQutiNr. Zeit In Out
1. start ™ [ |7 ¥~
2. aA = s =
3 Mo - =
4. & | re. V=
5 MM | . "=
6 M |12. stor 1
Bild 20b

@ /

3.3.1 Einstellungen fiir das Mischen
Wabhlen Sie die Mischgeschwindigkeit, indem
Sie eine vorgegebene Motordrehzahl einstellen.

Niedrig — niedrig

Mitt — Mittel

Hoch — Hoch

Auto — Passt die Motordrehzahl automatisch
zwischen niedrig und hoch an.

Der FeedMixer passt sich immer der
niedrigsten Last an.

Automatisches Gegenmesser — \Wenn die
Funktion aktiviert ist, fahrt das Gegenmesser
zur gewahlten Zeit ein und aus.

Siehe Abb. 20b

Die Geschwindigkeit wird automatisch an
die Belastung des Motors angepasst. Die
Geschwindigkeit wird automatisch zwischen
verschiedenen Maximal- und Minimalwerten
angepasst, die eingestellt werden in
Niedrig-Mittel-Hoch.

Automatisches Gegenmesser —

Wenn die Funktion aktiviert ist, fahrt das
Gegenmesser zur gewahlten Zeit ein und
aus. aus. Siehe Abb. 20b

Motorlast fiir automatische
Geschwindigkeit - die angegebene Last
des Motors wird hier als Prozentsatz
eingegeben. Diese Zahl wird in reale
Stromstarke (A) umgewandelt. Wenn neues
Material in den FeedMixer geladen wird,
erhoht sich die Last

Wenn neues Material in den FeedMixer
geladen wird, erhdht sich die Last. Sie
kénnen den Mischvorgang von Anfang an
starten. Es wird eine akustische Warnung
ausgegeben.

Aktivieren/Deaktivieren — Automatisches
Zurucksetzen der Mischzeit nach dem
Beladen des FeedMixers

Einstellungen fiir automatisches Gegenmesser
Hier wird festgelegt, wie sich die Gegenmesser
beim Mischen bewegen.

Zeit - 0 = deaktiviert

- Minute ab Mischstart

- Muss Uber die Liste hinausgehen
Eingang / Ausgang — Eingang oder
Ausgang aktivieren.
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Entladung X
|Entladung Geschwindigkeit | A
|niedrig |||[mitter [||[Hoen |f|| Auto |
Grinfutterausgang fir

automatische Geschwindigkeit 12  k9/10s
Zuletzt berechneter

Grinfutterausgang [@  |ka/10s
fF.ﬁrderbﬁnder nach Laufzeit =
Farderband 1 4 =

Farderband 2 b = W
Bild 21

Entladung X

{Leerer Pegel | A
Fester leerer Pege| m
Automatischer learer Pegel |
Leerer Pegel Gewicht 156 kg
Hochgeschwindigkeitsreinigung -
Hochgeschwindigkeitsreinigung Zeit 18 =
Nach Laufzeit 188 =

W

Bild 22

Aktivierung

I

AAktivierung durch Halten des Signals L]
Ausspeisung M [
Ftﬁlrdnrhﬂnd1 [_ 18 = Stop
Forderband 2 | 168 = verzogerung
{Durch Impulssignal aktivieren e ]
Aktiviert v
Kirzestes Startsignal 9.9/ =
Kirzestes Stoppsignal 8.3 =

Tiir 15 2:07 3:f

w

Bild 23

3.3.2 Einstellungen fiir die Entladung
Wabhlen Sie eine Ausspeisungsgeschwindigkeit,
indem Sie eine vordefinierte Motordrehzahl
einstellen.

Niedrig — niedrig

Mitt — Mittel

Hoch — Hoch

Auto — Die Geschwindigkeit wird
automatisch an die Belastung des Motors
angepasst.

Die Geschwindigkeit wird automatisch zwischen
verschiedenen Maximal- und Minimalwerten
angepasst, die eingestellt werden in.

Niedrig - Mitt - Hoch.

Wenn der FeedMixer zusammen mit dem
FeedRobot oder dem FeedBelt verwendet wird,
muss die Entladungssgeschwindigkeit auf.
Mittel oder Niedrig eingestellt werden. Dies ist
wichtig, um einen gleichmaRigen
Futterungsprozess zu erreichen.

Der FeedMixer kann die Geschwindigkeit
automatisch justieren, um das Futter
gleichmafig auszugeben.

Stellen Sie die gewilinschte Futtermenge in
kg pro 10 Sekunden ein.

Die letzte berechnete Futtermenge gibt einen
Hinweis darauf, wie viel Futter zu erwarten
ist.

Diese Funktion ist fur den FeedBelt und
andere Forderbander im Futtersystem
reserviert.

Forderband

Es ist mdglich, bis zu zwei Férderbander an den
FeedMixer anzuschlieen. Die Férderbander
beginnen jedes Mal zu entladen und stoppen
nach der angegebenen Zeitdauer, wenn die
Forderschnecke gestoppt hat.
Stoppverzégerung angeben (Zeit zum
Entleeren der Forderbander).

Pegel des leeren Behalter

Wenn der Mischer fast leer ist, besteht die
Méglichkeit, eine Funktion zur Reinigung des
Behalters einzustellen.

Dies kann so eingestellt werden, dass die
Funktion bei einem festen oder
automatischen Pegel startet.

Pegel auswahlen.

Gewichtsgrenze flir Pegel festlegen.

Bei automatischem Pegel startet die
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{Aktivierung durch Halten des Signals | ﬁ

Ausspeisung v
[_ 18 s Stop

Farderband 1
Farderband 2 [ ' 18 s verzogerung

ADurch Impulssignal aktivieren =

Aktiviert v

Kirzestes Startsignal 9.9 =

Kirzestes Stoppsignal 8.3 s
Tiir 1: 2:[F0 3: [

Bild 23

AAktivierung durch Futterungswagen N
Aktiviert
Fotozelle akt/deakt Verzogerung 3 =
Fotozelle Reakt. Verzogerung 68 =
Schalter Akt. Verzogerung 3 k=
Schalter Deakt. Verzdgerung 38 =
Tiir 1:¢] 2:F0 3: [ ]
W
Bild 24

Aktivierung durch Halten des Signal

Funktion, wenn keine Gewichtsreduzierung
stattfindet.

* Hochgeschwindigkeitsreinigung aktivieren
Eine Hochgeschwindigkeitsreinigung
bewirkt, dass der Motor mit einer hohen
Geschwindigkeit 1auft, um alle an der
Schnecke anhaftenden Futtermittel
auszuwerfen.

* Geben Sie die Reinigungsgeschwindigkeit
an.

» Verzogerungszeit — geben Sie an, wie lange
die Schnecke nach Abschluss der Funktion
rotieren muss.

3.3.3 Aktiverung durch Halten des Signals
Hier werden die Einstellungen fir die
Fernsteuerung der Futterausgabe durch den
FeedMixer konfiguriert.

Durch Impulssignal aktivieren

Der FeedMixer kann als Reaktion auf externe
Signale, die von Futterausgabemaschinen
ausgehen, mit der Futterausgabe beginnen.
Das Startsignal muss ein aktives Signal fur die
gesamte Zeit sein, in der das Futter
ausgegeben wird, ein sog. Hold-Signal.

Wenn das Signal unterbrochen wird, stoppt die
Futterausgabe.

Die Futterung und die Férderbander kénnen
unabhangig voneinander gesteuert werden.

Futterung aktivieren:

Tar1: -X3:1 Tir2: -X3:2 Tur3: -X3:3

» Ausspeisung — aktivieren/deaktivieren
(Schaltplan ) -X3:1 til -X3:3

» Foérderband 1 — aktivieren/deaktivieren
(Schaltplan-X3:5)

» Foérderband 2 — aktivieren/deaktivieren

(Schaltplan-X3:5)

Stellen Sie die Stoppverzdgerung ein.

Externes Mischen -X3:4

Der FeedMixer kann den Entladungsvorgang als Reaktion auf Maschinen mit einem

Impulssignal starten.

Dies bedeutet, dass der FeedMixer mit einem Signal beginnt und mit einem anderen stoppt.
Um zu verhindern, dass der FeedMixer als Reaktion auf das falsche Signal startet, missen die

Signale eine Mindestdauer haben.
» Aktivieren/Deaktivieren des Impulssignals

» Kirzestes Startsignal — Einstellen der Signallange (Schaltplan-X3:6)
» Kirzestes Stoppsignal — Einstellen der Signallange (Schaltplan-X3:7)

* Wahlen Sie die gewlinschte Tr.
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A Aktivierung durch Fiitterungswagen 5 et
Aktiviert
Fotozelle akt./deakt Verzégerung 3 &
Fotozelle Reakt Verztgerung b8 =
Schalter Akt. Verzoagerung 3 ==
Schalter Deakt. Verzdgerung Ja =
Tiir 1: W 2:[ 3: [ T
W
Picture 24

* Fotozelle Reakt. Verzogerung
Verzdgerung bis zur Reaktivierung der

Aktivierung mit Fotozellen und Schaltern
Wenn der FeedMixer zusammen mit einem
externen Futterungswagen oder einer
Maschine, wie z. b. einem FeedRobot oder
EasyFeed, verwendet wird, kann der FeedMixer
mit einer Fotozelle und einem Schalter gestartet
werden.
» Aktivieren/Deaktivieren der Funktion
* Fotozelle akt./deakt. Verzégerung
Fotozelle aktiviert/deaktiviert Verzégerung
— wie lange die Fotozelle ein stabiles Signal
haben muss, bevor der FeedMixer reagiert.

Fotozelle — Zeitraum nach dem Ende des Entladungsvorganges bis die nachste

Fitterung beginnen kann.
* Schalter Akt. Verzégerung

Schalteraktivierungsverzégerung — wie lange der FeedRobot sich in der Schalterstellung
befinden muss, bevor der Entladevorgang beginnt.

e Schalter Deakt. Verzogerung

Schalteraktivierungsverzégerung — wie lange der FeedRobot sich in der Schalterstellung
befinden muss, bevor der Entladevorgang beginnt. Schalter Deakt.

Befiillungsquellen X

Nr. Name Nr. Name
1. =1 T
2. =2 8.
3. =3 0
4. 18.
5. 11.
6. 12.
Bild 25
Befiillungsquelle X
Befullungsquellen 2
name S
Ausgang Aus d
: : . EEEN -
Maximale Beflllungszeit it i
: : X B
Gewicht Auszeit ¥ 5.7 =
e X B3
Betill t k
eflllung stoppen vor ¥ B g
X hhb 5
Pause nach Abschluss ¥ 5.5 —

Bild 26

Verzdgerung Schalterdeaktivierungs
verzdgerung — die Zeit, die verstreicht, bevor
der FeedMixer den Entladevorgang stoppt, falls
der FeedRobot die Position verlasst.

* Wahlen Sie die gewlinschte Tr.

3.3.4 Einstellungen fiir Befiillungsquellen

Die Einstellungen fiir die Befullungsquellen fiir

die Befiillung nach Rezeptur finden Sie hier.

» Dieser Bildschirm zeigt die programmierten
und leeren
Futterkomponenten/Beflllungsquellen.

» Jede Futterkomponente/Beflllungsquelle hat
ihre eigenen Einstellungen.

» Wahlen Sie eine Befillungsquelle aus.

« Um eine neue zu erstellen, driicken Sie eine
leere Zeile.

» Das Einstellungen-Fenster fiir diese
Komponente wird geoéffnet.

Befillungsquellenname

Geben Sie den Namen der Befiillungsquelle/

der Futterkomponente ein.

Ausgang

Wabhlen Sie, ob die Beflllungsquelle manuell

oder automatisch (SPS A3:) sein soll.

Fir die automatische Beflillung missen

separate elektrische Gerate an den

Schaltschrank angeschlossen werden.

A3:02 bezieht sich auf den Schaltplan.

Wenden Sie sich fur Installation und Anschluss

an TKS.
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Befiillungsquelle 4 | Maximale Befullungszeit |
Befullungsguellen Gibt an, wie lange die Beflullungsquelle aktiv
name s2 sein wird, bevor es anhéalt und zur nachsten
Ausgang i - Beflllungsquelle wechselt.
Maximale Befillungszeit 20 min Gewicht Auszeitfehler

S : Wenn sich das Gewicht in dieser Zeit nicht
Gewicht Auszeit 66 = erhoht, stoppt die Befiillungsquelle und bewegt
Baliifling =stonnern vor 0 kg sich zur nachsten Beflllungsquelle weiter.

Dieser Parameter ist nur fir automatische
a . .

Faode nach Abschiuss s Befullungsquellen aktiv.

Bild 27

Befiillungsquelle stoppen vor
Stoppt die Befillungsquelle, bevor das gewilinschte Gewicht in der Rezeptur erreicht wird. Dies ist
beim manuellen Laden von Ballen nitzlich. Wenn Sie kein Uberladen gemaR der Rezeptur mochten,
aber dennoch wollen, dass die automatische Beflllung zur nachsten Befiillungsquelle bewegt wird,
ohne dass auf den Bildschirm gedriickt werden muss, stellen Sie den Wert auf z. B. 400 kg ein.
Pause nach Abschluss
Hier kann jede zusatzliche Wartezeit eingestellt werden, bevor die nachste Befullungsquelle aktiviert
wird.
3.3.5 Automatisches Befiillen
Automa hes Be 2 Das Fenster zeigt Einstellungen fur Rezeptoren,

Plan Gewicht die mit der automatischen Befiillung verbunden
T — T sind. Die Funktion steuert, wann der Behalter
Nr. Zeit  Rezeptur En |Nr. Zeit Rezeptur En gefiillt wird

111.82 1 [z o0.00 8| W . Aktivieren

2 10.28 @ [l|> oe.00 g | + Rezeptur auswahlen

= 18.29 2 [ e 66.68 6| * Legen Sie die Gewichtsgrenze flir das

4 90.00 @ [ |1 ee.08 @] \é_erbBIeift?_?lnde I;utt_er itm Behalter fest, bevor

= = ie Beflllung beginnt.
S 99. 12 9@, N ,
i & |_ = = | » Geben Sie die Verzdgerung an, bevor die
S 09.60 2| W|cled. 00 9 ': Befiillung beginnt, wenn die Gewichtsgrenze
7 90.00 8 | |14 06.00 8| | erreicht ist. Der Timer beginnt zu zahlen,
wenn der Mixer aufhort.

Bilde 28a

Automatisches Befilllen

Aktiviert |

Rezepturnummer 1

Beflllung starten, wenn Mischer
gewicht unter

Beflllung nach Verzogerung 60
starten

200 kg

Bilde 28b
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3.3.6 Einstellungen fiir Befiillungsquellen

Weitere Einstellungen und das Aktivieren/
{Optionen | FY Deaktivieren von verschiedenen Funktionen
CMesser 1 aktiviert [ [~ | konnen hier durchgefiihrt werden.

CMesser 2 aktiviert - o
Motorrickwiartslauf aktiviert ft * Platte 1 oder 2 aktiviert
= (Gegenmesser 1 oder 2)
Frostschutz M 60 SRR — Die Gegenmesser aktiveren, um es dem
Maximale Ausspeisungszeit D __min FeedMixer zu erméglichen, die
Blockierungserkennung 90 & Gegenmesser beim Mischen automatisch in
Position zu bringen und sie wahrend des
Ausspeisungsprozesses zuriickzuziehen.
re- Wenn die Gegenmesser deaktiviert sind,

Bild 29

sind sie stationar und kébnnen manuell in die
gewlnschte Position bewegt werden

Motorriickwartslauf aktiviert/deaktiviert

— Beim Mischen und bei der Entladung dreht sich die Schnecke etwa um eine Viertelumdrehung
in umgekehrter Richtung, um das Futter zu I6sen, bevor sie sich in Arbeitsrichtung dreht.
Dadurch wird die Uberlastung des Motors beim Anlaufen vermieden. Diese Funktion muss
verwendet werden, wenn der FeedMixer bis an die Grenze geladen ist.

Frostschutz aktiviert/deaktiviert

— Wahrend der kalten Jahreszeit kann das Futter an der Schnecke und an den Seiten festfrieren
und der Schnecke das Drehen erschweren. Sie konnen verhindern, dass Futter an den
Oberflachen festfriert, indem Sie die Schnecke so einstellen, dass sie sich in festgelegten
Intervallen dreht. Konfigurieren Sie das gewtinschte Intervall.

Maximale Entladungszeit

— Zur Vermeidung von Uberlastung ist die maximale Ausspeisungszeit auf 60 Minuten begrenzt.
Diese Zeit kann nach Wunsch reduziert werden.

Blockierungserkennung

Wenn das Gewicht des Inhalts wahrend der Entladung nicht reduziert wird, stoppt der
FeedMixer nach der eingestellten Zeit und gibt einen Alarmton ab. Es ist nitzlich, diese Funktion
wahrend der automatischen Entladung zu verwenden, wenn eine angeschlossene Maschine zu
Blockierungen flhren kann, wenn sie stoppt.

Aktivieren mit Kontrollkastchen

Konfigurieren Sie die gewtlinschte Zeit vor dem Stoppen. Die Zeit sollte nicht weniger als

60 Sekunden betragen.

Forderbandsensor

Wenn ein Férderband angeschlossen ist, kann dieses mit einer Schutzvorrichtung gesichert
werden, um zu verhindern, dass Futter sich anhauft, falls das Férderband stoppt.

Die Funktion kann durch einen angeschlossenen Sensor aktiviert werden.

Mit den Pfeilen nach rechts zum nachsten Bildschirm wechseln.
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1 Opticnen : ﬁ
CMesser 1 aktiviert -
C.Messer 2 aktiviert [
Motorrickwartslauf aktiviert fsd
Frostschutz [ 68 min | [ |
Maximale Ausspeisungszeit 5 min
Blockierungserkennung [0 08 =
Forderband 1 Sensor -
Farderband 2 Sensor [
o
Bild 30
Tiir aktiviert = 7N
Tiire schliel3en nach
Ausspeisung
Tiir 1 Offnungszeit 0.8 s
Tiir 1 Forderband 1:M] 2:
Tiir 2 Offnungszeit 8.0 s
Tir 2 Forderband 1: 27
Tiir 3 Oftnungszeit 0.0 s
Tir 3 Forderband 1: 2: W
Bild 31
Turtffnungsschritte reduzieren FY
Aktivieren Gewicht 5?: : f 6
Schritt 1 W 350 kg 5 s W
Schritt 2 W 200 ki 3 5 W
Schritt 3 W 156 k§ 2 s W
Hochgeschwindigkeits N
reinigung | [AUTOkg 5 s W
L g
Bild 32

e Externer Alarm Eingang Aus / NO / NG
— Wird verwendet, wenn eine angeschloss-
ene Maschine eine Fehlermeldung abgeben
kann. Dieses Signal bringt den FeedMixer
zum Stoppen. (Angeschlossen an -X3:4).
NO - normalerweise offenes Signal
NG - normalerweise geschlossenes Signal

* Motoriiberlastungsalarm - aktivieren/
deaktivieren
— Gibt einen akustischen Alarm aus, wenn
die Belastung des Motors zu hoch ist.
Laden Sie erst wieder Futter, wenn der
Alarm aufhort.

* Web-App-Passwort
Legen Sie ein Passwort flr den Zugriff auf
die Website Uber ein Mobiltelefon fest.

* Gruppenfiitterungs-Loggen
Ermoglicht das Loggen von Daten bei der
Futterung an verschiedene Gruppen.

3.3.7 Tureinstellungen

Das Fenster zeigt die Tureinstellungen.

Wenn mehrere aktive Tlren vorhanden sind,

werden diese angezeigt.

Wird eine Tur automatisch gedffnet und

geschlossen, muss die Tur aktiviert und fir

jede einzelne Tir eine Offnungszeit eingestellt

werden.

» Tur aktivieren

» Tir nach Futterausgabe schlie3en —
Aktivieren/Deaktivieren

» Turéffnungszeit

e Aktivieren Sie, welches Forderband, 1 oder
2, an die entsprechende Tur angeschlossen
wird.

Wenn Sie mdchten, dass das Futter gleich-

mafig beim Leeren des Behalters ausgegeben

wird, stellen Sie die Funktion ein —

Tuaroffnung schrittweise reduzieren.

Die Tur muss automatisch aktiviert werden.

Es kdnnen drei Schritte eingestellt werden.

» Schritt aktivieren.

» Gewicht angeben, bei dem die Tur sich
schlief3t.

» Schliezeit angeben.

Wenn die Hochgeschwindigkeitsreinigung

angewendet wird, kann die Tur geschlossen

werden, bevor die Reinigung beginnt.

Die Gewichtsgrenze fir den Start wird in der

Funktion angegeben.

Pegel der leeren Behalter im Einstellungsmeni

fur die Futterausgabe
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Gewichtseinstellungen X

Auto Tara leerer Mischer RPN

Tarieren Sie jetzt das
Gewichtssystem

Gewicht deaktivieren

Bild 33

Gewichtseinstellungen X

AWeiterleitung des Gewichtssignals

| M
Aus m
Madbus [ Knoten-ID ©
Analog | Maximalgewicht ® kg
W
Bild 34

3.3.8 Gewichtseinstellungen

Das Fenster zeigt die Einstellungen fir das
Wiegesystem an.

Setzt das Gewicht automatisch zuriick, wenn
der Mischer leer ist. Aktivieren/Deaktivieren.
Der Mischer ist leer, wenn der Motor nach
einer Hochgeschwindigkeitsreinigung stoppt.
Alle Futterriickstdnde im Behalter werden
dann ignoriert.

Jetzt Gewicht zurlicksetzen. HALTEN drei
Sekunden lang gedrickt halten.

Stellen Sie die Werkssysteme fiir das
Wiegesystem ein. HALTEN drei Sekunden
lang gedriickt halten. Ubertragt Werksdaten
von SPS an den Wéagezellen-

Verstarker. Wenn das Wiegesystem nicht
ordnungsgeman

funktioniert, kdnnen die Werkseinstellungen
so eingestellt werden, dass Fehler behoben
werden.

Gewicht deaktivieren. Kann im Falle

einer Verzégerung bei der Reparatur des
Wiegesystems verwendet werden.

Weiterleitung des Gewichtssignals
Einstellungen flir die Weiterleitung von Signalen
an andere Systeme.

Signaltyp wahlen

Modbus

Analog

Eingestellt

Knoten-ID

Maximalgewicht
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‘ Hartung ” Energie ’

'—I_‘uia rtung |

(

Schmiermittel Halten zum Ricksetzen
16:11:20818 oder nach ' Arbeitsstunden

Getriebeo| [ Halten zum Riicksetzen
16:18:2819 oder nach *~  Arbeitsstunden

~—{Betriebsstundenzihler |

Motor 3.8y T0r 1
C.Meszer 1 22 C.Messer 2 16
Bild 35

‘ Har-tung ” Energie ’

| Energieverbrauch |

Letztes Mischen 8.8 kWh 8. BaEur
Letzte 24 Stunden B. 6 kWh 8. BaEur
Letzte 7 Tage A. 8 kWh a. 88Eur
Summe 8.8 kWh 0. B8 Eur
Energiepreis 1.808 yjewn
Bild 36

3.3.9 Wartung/Energie

Das Fenster verfligt Uber zwei Registerkarten
fur Informationen Gber Wartungszeiten und
Energieverbrauch.

Wartung

Der FeedMixer hat einen Wartungs-Timer, der
eine Meldung auf dem Bildschirm generiert,
wenn die Wartung durchgeflihrt werden muss.
Die Schmierung muss jeden Monat oder alle
50 Stunden durchgefihrt werden.

Getriebedl muss jedes Jahr oder alle

1.000 Stunden gewechselt werden.

Die Wartung muss bei der ersten méglichen
Gelegenheit durchgeflihrt werden.

Nach erfolgter Wartung muss der
Wartungszahler zurtickgesetzt werden.
Dricken Sie zum Zurucksetzen auf HALTEN

Betriebsstundenzahler
Motorbetriebszeit

+ Anzahl der Offnungen der Tir

Anzahl der Ein-/Aus-Bewegungen des
Gegenmessers (Platte).

Energieverbrauch

FeedMixer berechnet den Energieverbrauch
der letzten Mischung, der letzten 24 Stunden,
der letzten sieben Tage und den
Gesamtverbrauch.

Die Berechnung ist grob und die Werte sind
nicht genau.

Geben Sie den Energiepreis in EUR/kWh
ein. FeedMixer errechnet die Kosten des
Verbrauchs.
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Nr.Zeit  Kg En D |Nr Zeit kg En D
1 90.60 0[] 1= o0.00 e M [
Z 009.00 0 [ 1]12 00.00 o W [
= 89.060 8 [ 111 00.08 o Ml i
4 1 908.00 8[| 1|1z 90.0608 ol Wl 1
S 90.00 8 [ 1|1=00.00 el [1
& 00.00 0 [ 1[4 00.00 oW [
7 90.60 8[| 1|15 90.008 el (1
s 00.00 @ [ 1] 008.00 T RE
Bild 37

A
i
Deut=sch
L 4
Bild 38

3.3.10 Entladungs-Timer

Der FeedMixer kann so eingestellt werden,
dass er Futter automatisch gemaf einem
Entladungs-Timer ausbringt.

Bis zu 16 verschiedene Zeiten kénnen
individuell konfiguriert werden.

Diese Funktion sollte verwendet werden, wenn
eine Futterausgabemaschine keinen separaten
Entladungs-Timer hat.

Tid - Stellen Sie die gewlinschte
Futterausgabezeit ein.

Kg - Geben Sie die Futtermenge flr jedes
Mal an.

Akt - Aktivieren Sie diese Futterausgabe mit
dem Kontrollkastchen.

L - Geben Sie die zu verwendende Tur an.
Driicken Sie die Zahl, um zwischen der Tur
1, 2 und 3 zu wechseln.

Wenn mindestens eine Entladungseinheit
aktiviert ist, wird am oberen Rand des
Startbildschirms eine griine Lampe mit dem
Text AUTO angezeigt.

Bei Verwendung der automatischen
Futterausgabe muss das Futter noch manuell
gemischt werden. Das Mischen muss zu
einem Zeitpunkt zwischen zwei automatischen
Futterausgabeeinheiten durchgefihrt werden.
Wenn der FeedMixer bei der Ausgabe leer ist,
stoppt der FeedMixer und ein Alarm erscheint
auf dem Bildschirm.

3.3.11 Sprache
Bildschirmsprache wahlen
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3.4 Alarme

Logging fehlgeschlagen

Bild 39

Der FeedMixer stoppt, wenn ein Alarm
ausgeldst wird.

Auf dem Bildschirm wird das Alarmfenster
angezeigt und welcher Alarm ausgel6st wurde.
Dieses Fenster kann durch Driicken des X in
der oberen rechten Ecke geschlossen werden.
Auf dem Startbildschirm wird ein gelbes Symbol
angezeigt.

Beruhren Sie das Symbol, um das Alarmfenster
erneut zu offnen.

Setzen Sie die Alarme mit der

Alarm riicksetzen -Taste zuriick

Wurde der Fehler nicht behoben, wird der
Alarm in Kiirze wieder ausgeldst.

Die folgenden Fehlermeldungen kénnen
angezeigt werden:

Frequenzumrichterfehler

Forderbandfehler

Tlrfehler

Grenzschalterfehler, Gegenmesser 1 (Platte 1)
Grenzschalterfehler, Gegenmesser 2 (Platte 2)
Fehler beim Futtern

Externer Alarmeingang

Wartung durchfiihren

Fehler beim Loggen
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3.5 Tiiren 2 und 3 (Option)

FeedHixer Standby

mHEupt Meni

ﬁlnstallungan

[;'E]Hezeptur
—JIBefillung

Nl

16:18:29

START START
ENTLADUNG HISCHEH
Futtermenge Mischzeit

Bild 40

FeedHixer Stoandby

aHsupt Meni
ﬁlnstallungan

i

[;'E]Hezeptur
=1Befillung

Bild 41

630 ks 6 i
40 A RA

Last

O

16:19:16

>

CMesser ] C.Messer 2

<)) [v][ﬂ] <J>)
e vindigekeit LLo) (M) [Hil
(1)(2)

ausfihren
Forderband laufen lassen

Der FeedMixer kann mit dem Betrieb von bis
zu drei TUren ausgestattet werden.

Die Ausgabe mit mehreren Tiren ist
angebracht, wenn mehrere
Futterausgabemaschinen angeschlossen sind.
Alle TUren kdnnen

automatisch von der angeschlossenen
Maschine gesteuert oder manuell bedient
werden.

Die Tureinstellungen finden Sie in Kap. 3.3.7

Ausspeisung

Wabhlen Sie die gewiinschte Tur vor der
Ausspeisung aus. Driicken Sie auf die
gewdlnschte Tir: 1, 2, 3. Starten Sie dann die
Entladung.

Wenn die Entladung zu einer anderen Tur
erwinscht ist, wird die zuletzt aktivierte TUr
automatisch geschlossen und die gewtlinschte
Tur 6ffnet sich, bevor die Entladung beginnt.

Manuelle Steuerung

Wabhlen Sie zuerst die gewlinschte Tur auf dem
Bildschirm aus.

Die rote Tir ist aktiv.

Offnen und schlieRen Sie die Tiir mit den Auf/
Ab-Pfeiltasten.
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4 Fehlersuche

Fehler

Ursachen

Verfahren — Fehlerbehebung

Forderschnecke dreht nicht

» Scherbolzen in der
Schraubverbindung vor
dem Planetengetriebe
abgeschert.

« Scherbolzen austauschen.

Gewichtssystem, Tiir oder
Forderband funktionieren
nicht

» Zu hohe Spannung.
+ Stromausfall.

» Sicherungen prtifen.

» Schalten Sie die
Stromversorgung 30 Sekunden
lang aus. Motor, Tiir und
Gegenmesser werden
automatisch zuriickgesetzt.

Waage zeigt falsche Werte
Waage funktioniert nicht

» Die Einstellungen
amWaé&gezellenverstérker
sind falsch.

» Der Wégezellenverstérker
muss ordnungsgemal3
konfiguriertwerden.

» Férder-
schneckenanschliisse an
Waagenkomponenten
lose.

* Foderschneckenanschliisse
nachziehen.

* Feuchtigkeit im Schalter.
* Ubergangswidersténde.

» Den Schalter reinigen und
trocknen
(kein Kontaktspray verwenden).

Fehler am Grenzschalter fiir
die Gegenmesser

elektrischen Stellglied
geben ein Signal.

Alarm! » Elektrisches Stellglied » Ausgang reinigen.
Tiirfehler erreicht die oberen oder |+ Freiraum im Schlitz der Tiir
unteren Endpunkte priifen.
nicht innerhalb von 30
Sekunden.
» Silage im Kanal zur Tdr.
Alarm! » Beide Grenzschalteram |+ Priifen Sie die Kabelauf Fehler

Alarm!
Frequenzumrichterfehler

« Stromversorgung zum
Motor.

« Uberlastung/Uberhitzung
am Motor.

» Stromversorgung prtifen.

» Warten Sie, bis der Motor
abgekiihlt ist.

» Driicken Sie die Reset-Alarme,
um den Frequenzumrichter
zurtickzusetzen.
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Alarm!
Forderbandfehler

Stromversorgung zum
Motor. Uberlastung am
Motor.

Férderband priifen.
Motorschutz aktivieren.

Alarm!
Zufuhrfehler

Wenn es keine
Verringerung des
Gewichts wéhrend des
Entladevorgangs gibt.

Tirausgang lberprtifen.

Alarm!
Externer Alarmeingang

Fehler an der
angeschlossenen
Maschine.

Die angeschlossene Maschine
priifen.
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Notizen
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range and high
quality products.

www.tks-as.no

36



