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TKS Brugervejledning

1 Generelle sikkerhedsanvisninger
1.1 CE - Overensstemmelseserklzering

Vi,

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

erkleerer, at produktet:

TKS Kuhn - FeedMixer
er konstrueret i overensstemmelse med maskindirektivet og opfylder de relevante grundlaeggende

sikkerheds- og sundhedskrav.

Kverneland, 15 April 2023

AbLe Sty st —kyertland

Atle Sjalyst - Kverneland
Daglig leder

Angiv maskinens
serienummer her:

TKS Agri AS, producent af landbrugsprodukter, forbeholder sig ret til at aendre sine produkters
design og/eller specifikationer uden forudgaende varsel.
Det indebaerer ikke nogen forpligtelse til at foretage sendringer af tidligere leverede maskiner.
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1.2 Garanti

Dette TKS-produkt er deekket af en garanti mod produktions- og materialefejl i et ar.

Hvis ejeren gnsker, at en skade skal deekkes af produktgarantien, skal ejeren eller dennes
repraesentant oplyse forhandleren dette ved bestilling af dele og/eller reparationer. Reklamationer i
henhold til garantien skal foretages inden for garantiperioden.

Forhandleren skal udfylde en reklamationsformular for hver sag, der er deekket af en garanti, og
sende den til TKS eller TKS’s distributar/importar senest den 10. i maneden efter den maned, hvor
skaden blev rapporteret.

De defekte dele skal meerkes med reklamationsnummeret og gemmes i op til seks maneder, sa
TKS eller TKS’ distributar/importer kan kontrollere dem.

Eftersom TKS-produkter bruges uden for producentens kontrol, kan vi kun garantere
produktkvaliteten. Vi kan ikke garantere, at produktet opfylder sin funktion og patager os intet
ansvar for eventuelle folgeskader.

Garantien bortfalder, hvis:
a) der bruges reservedele fra tredjeparter, eller hvis produktet repareres eller a&endres uden
godkendelse fra TKS.
b) betjenings- og servicevejledningen ikke er blevet fulgt.
c) maskinen har veeret brugt til andre formal end de, den er konstrueret til.

Garantien daekker ikke skader, der skyldes normal slitage.

| officielle sikkerhedsforskrifter angives de krav, der stilles til brugere/ejere og producenter af denne
maskine, vedrgrende omhyggelig gennemgang af de sikkerhedsrisici, der kan forekomme, nar
denne type maskine bruges korrekt. TKS og vores importgr/distributer er derfor ikke ansvarlig for,
at komponenter, der ikke er vist i reservedelskataloget til dette produkt, fungerer korrekt.

TKS forbeholder sig ret til at eendre produktets design, uden at det medfgrer forpligtelser i forhold
til tidligere leverede maskiner.

BEMZAERK! Alle henvendelser vedrgrende dette produkt skal kunne identificeres ved hjeelp af
produktets serienummer. Se afsnittet Maskinidentifikation pa side 7.
Indhold
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1.3 Indledning

Tillykke med dit nye TKS-produkt. Du har valgt et produkt af hgj kvalitet. Et netveerk af forhandlere
star klar til at radgive om brugen af produktet samt levere service og reservedele.

Alle TKS-produkter designes, testes og konstrueres i teet samarbejde med landmaend og
maskinveerksteder for at sikre optimal effektivitet og driftssikkerhed.

Laes denne brugervejledning omhyggeligt, og saet dig ind i, hvordan maskinens fungerer, fgr den
tages i brug. Der er mange forskellige forhold, der kan pavirke maskinens funktion. Det er derfor
vigtigt at tage hgjde for alle kendte forhold og tilpasse brugen til dem. God indsigt i maskinens
made at fungere pa og dens ydeevne kombineret med indgaende viden om fodring og
fodertyper/-konsistenser vil give det bedst mulige resultat. Maskinen er en meget avanceret
foderrobot, der fungerer uden behov for opsyn og skal bruges i henhold til de relevante anvisninger
fra producenten samt andre geeldende regler pa det givne tidspunkt.

Ved at veere grundig og foretage de ngdvendige tilpasninger til lokale forhold sikrer du dig de bedst
mulige resultater.

Med venlig hilsen
TKS Agri AS

Us

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
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1.4 Maskinidentifikation

Maskinens serienummer og producentens adresse star pa maskinen.

Se billedet pa denne side.

Brug oplysningerne pa typeskiltet ved henvendelser om reservedele eller service.
Produktet er CE-meerket. Maerkningen sammen med den tilhgrende skriftlige
EU-overensstemmelseserklaering betyder, at produktet opfylder gaeldende sundheds-
og sikkerhedskrav og overholder relevante direktiver.
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1.5
Sikkerhed

1.5.1
Generelle sikkerheds-
anvisninger

/N

/N

Veer seerligt opmaerksom pa dette symbol. Det
betyder, at der er en sikkerhedsrisiko, og den
tilhgrende tekst beskriver de forholdsregler, der
skal tages for at undga ulykker.

Far brugeren, teknikeren eller ejeren betjener,
justerer eller reparerer maskinen, skal denne
seette sig ind i sikkerhedsanvisningerne i denne
vejledning.

Veaer opmaerksom og forsigtig ved arbejde med
landbrugsmaskiner. Lees og serg for at have
forstaet sikkerhedsanvisningerne i denne
vejledning.

Sikkerhed pa arbejdspladsen er dit ansvar!

Laes og forsta de generelle sikkerheds-
anvisninger.

Maskinen skal vaere aben for at ballen kan
fyldes i beholderen.

Det indebaerer en risiko for, at personer i
umiddelbar nzerhed af maskinen kan komme i
kontakt med dens bevaegelige dele under brug.
Advarsel! Det er ikke tilladt og kan veere farligt
at bgje sig ind over den gverste kant pa
FeedMixer, nar sneglen karer, eller beveege sig
ind i beholderen, mens maskinen karer.

Hvis maskinen placeres i et nedsanket guly,
skal afstanden fra gulvet til toppen af
FeedMixer vaere mindst 1,5 m.

Det er et ufravigeligt krav for brug af maskinen,
at ingen opholder sig i umiddelbar naerhed af
maskinen under brug.

FeedMixer er som maskintype en almindelig
landbrugsmaskine, og ud fra et sikkerhedsper-
spektiv anses de valgte lgsninger for at veere
pa niveau med eller bedre end eksisterende
produkter pa markedet.

Brug af maskinen
Maskinen ma kun bruges til det formal, den er
konstrueret til.

Betjening

Maskinoperatgren skal forblive i den ende af
maskinen, hvor styreskabet og det tilhgrende
betjeningspanel er monteret.
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Opsyn
Ejeren/operatgren skal sikre, at omradet er tilstrackkeligt afmaerket, og at der ikke er
adgang for uvedkommende.

Automatisering

Maskinen er udstyret med enheder til automatisering af hele eller dele af driften. Maskinen kan
kare efter en forudindstillet tidsplan, der indstilles i softwaren af operatgren, og starte pa bestemte
tidspunkter uden menneskelig tilstedeveerelse.

Maskinens funktionsmade
Operatgren skal seette sig ind i maskinens betjenings- og funktionsmade, sa maskinen anvendes
Omradet, hvor maskinen karer

Omradet, hvor maskinen kgrer
Disse omrader skal veere fysisk afspeerret eller aflast for at undga farlige situationer for mennesker
og dyr pa en sikker og korrekt made.

Hold sikker afstand
Mennesker og dyr skal holdes vaek fra maskinen, nar den kgrer.
Hold afstand til roterende og bevaegelige dele.

Taenk pa sikkerheden under arbejdet
Kravl aldrig op pa eller ned i maskinen, mens den kearer.
Afbryd strgmforsyningen, for der foretages vedligeholdelse.

Advarsel med lyd og lys

Betjeningssystemet (softwaren) er blevet opdateret til sikker start. En indbygget summer lyder i
30 sekunder, fgr maskinen starter. Dette lydsignal ledsages af et lyssignal, der blinker konstant,
mens maskinen kgrer.

Beskyttelsesafskaermning
Kontrollér, at alle afskeermninger er monteret og installeret korrekt. Start ikke maskinen, far det er
gjort. Beskadigede afskaermninger skal repareres eller udskiftes gjeblikkeligt.

Reservedele
Af sikkerhedsmaessige arsager anbefaler vi, at der kun bruges originale reservedele.
Brug af reservedele fra tredjepart medferer bortfald af produktgarantien.

Vedligeholdelse
Sarg for, at maskinen vedligeholdes korrekt og holdes i god stand.
Forsgg aldrig at @&endre maskinens mekaniske konstruktion eller funktion.

Styreskab
Stremforsyningen skal afbrydes, inden skabet abnes.
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1.5.2
Yderligere sikkerheds-
anvisninger

Fig. 3

Fig. 4

Maskinen er udstyret med A advarselsskilte
af typen. Hvis skiltene er beskadiget, skal de
udskiftes.

AdvarselsskiltU H220532 (Fig. 1)

Veer forsigtig! Lees og forsta brugervejlednin-
gen fgr brug af maskinen og fer justeringer eller
vedligeholdelse.

Advarselsskilt UH220536 (Fig. 2)
Klemfare for haender.
Hold afstand til modknivene.

Advarselsskilt 988346 (Fig. 3)
Hovedafbryderen skal lases med haengelas.
Arbejdet ma kun udferes af autoriseret
personale

Advarselsskilt UH220534 (Fig. 4)
Afbryd alle elektriske forbindelser, far der
udfgres svejsearbejde eller vedligeholdelse.

10
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1.5.3 Styreskabet skal lases med haengelas

'l

)
s L

37 kW

Viktig!
Stremmen til styreskabet skal veere slaet fra, og skabet skal lases med heengelas, nar der
foretages vedligeholdelse — isaer ved slibning og udskiftning af knive.

Heengelasen findes inde i styreskabet.

Indstil personlig kode:

1. Indstil de tre kodehjul, sa 0-0-0 er placeret ud for pilemarkeren pa hangelasens korte side, og
traek bajlen op.

2. Drej bgjlen 90 grader mod uret, og tryk den sa langt ned som muligt.

3. Indtast din personlige kode med de tre kodehjul, mens du holder bgjlen nede.

4. Slip bgijlen, og drej den tilbage til den oprindelige position.

()

BEMAERK! Haengelasen er nu klar til brug med din personlige kode.

11
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2 Brug af skaerm og PLC
2.1 Skaerm

Betjeningssystemet har en bergringsskaerm, der gar det muligt at betjene maskinen blot ved at
bergre skaermen. Tryk pa skaermen med fingrene, eller brug den pen, der findes i styreskabet.
Tryk ikke for hardt, da det kan medfere beskadigelse af skaermen.

Hvis skeermen ikke bruges i et par minutter, skifter den til pauseskaerm.

Skeermen er slukket i denne tilstand. Tryk pa en hvilken som helst del af skaermen for at
genaktivere den.

Menuknapperne vises i venstre side af skaermen. Luk vinduerne ved at trykke pa X i gverste hgjre
hjarne for at ga til skaermen Hjem.

BEMAERK! Renggr skeermen med en hardt opvredet klud.

2.2 Numerisk tastatur

Hox: 99 Veerdier i felter med bla kanter kan aendres.
g x Tryk pa tallet. Herefter vises et numerisk
Hin: 8 . . .
tastatur pa skeermen. @verst pa skaermen vises
den maks.-/min. veerdi, der kan

Indtastes i det pagaeldende felt.
1 “ 2 “ 3 HC I— R| Indtast en ny vaerdi ved hjeelp af talknapperne.
Tryk pa knappen <—, hvis der indtastes en

ﬂ : “ 6 “ J forkert veerdi. Dermed slettes det senest ind-

tastede tal. Tryk pa CLR for at slette alt.
Tryk pa -, for en veerdi indtastes, hvis veerdien
skal veere negativ. Tryk pa knappen ENTER,
nar veerdien er indtastet. Dermed gemmes
veerdien, og tastaturvinduet lukkes.
M ENTER J
. Tryk pa X i gverste hgjre hjgrne for at annullere

indtastningen. Den gamle veerdi vil fortsat vaere
Billede 1 aktiv.

Start med at indtaste timerne, nar der indtastes
tidspunkter i fodringstidsplanen, og tryk derefter
pa punktum. Indtast derefter minutter.
Kontrollér, at tidspunktet er angivet korrekt.
Hvis der f.eks. indtastes 12.65, ignoreres dette

— indtast i stedet 13.05.

12
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2.3 Valg af en vaerdi

Tuesday
Wednesday

Billede 2

2.4 Til/fra-knap

Encbled: | |
Enabl ed: @
Billede 3

Sadan vaelges forprogrammerede veerdier pa
en liste:

+ Abn listen — tryk pa vaerdien eller Pil ned.
* Veelg en veerdi pa listen.

Aktivér eller deaktiver en funktion ved hjzelp af

til/fra-knappen.

» Huyis feltet ikke er afkrydset, er funktionen
slaet fra og altsa deaktiveret.

» Huis feltet er afkrydset, er funktionen slaet til
og altsa aktiveret.

13
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3 Betjening
3.1 Aktiver FeedMixer

ADVARSEL!
Operatgren er ansvarlig
for sikker drift af maskinen.Lees-
betjeningsvejledningen fer brug
af FeedMixer. Serg for, at det er
sikkert at bruge FeedMixer.
Tryk pa knappen AKTIVER
FEEDMIXER i 3 sekunder
for at aktivere maskinen

Billede 4

3.2 Menuer

FeedMixer standby

10:23:37

ﬁHjem
mndsti]linger

FODRING

Fodermsngde

Opskrifts
pépfvldning !
"@F Foderveagt
VSR L’g 347:3 ko
Billede 5
Ur X
Tid
tt mm 88
108 25 5 33 23 - 85 - 23
‘ Sondag hd
Annuller H Anvend
Picture 6

Nar FEEDMIXER teendes, eller nar der trykkes
pa nadstopknappen, vises dette skeermbillede.
Lees anvisningerne pa skaermen, og serg for, at
maskinen kan bruges korrekt og sikkert.

Friger ngdstopknappen, hvis den er blevet
udlgst.

Trykk pa knappen “AKTIVER FEEDMIXER” i
tre sekunder, hvorefter skaermen Hjem vises.

3.2.1 Hjem

Nar FeedMixer aktiveres, vises skeermen Hjem.
Pa skaermen vises fglgende:

Startknapper til blanding og fodring i hgjre
side.

Veaegten pa indholdet i blanderen vises
nederst.

Det aktuelle menuvalg angives med en
fremhaevet gren knap.

Den ragde linje agverst viser FeedMixer-
aktivitet.

AUTO - vises, nar fodringstimeren er
aktiveret.

Urindstillinger

Tryk pa det markerede omrade i skeermens
gverste hgjre hjgrne i tre sekunder for at
indstillet uret.

Tid
Timer (tt), minutter (mm), sekunder (ss)
indstilles hver for sig.

Dato

+ Dag (DD), maned (MM), ar (AA) indstilles
hver for sig.

Ugedagen veelges pa listen.

Tryk pa Anvend for at gemme.

14
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Luge lukker 13:088:25

'
H1Hjem
STOP
Cﬁndstillinger BI“E#}?SBI"G
=1 Opskrifis i
[:—:]p:?fvldning 30 o
Resterende blandingstid
e 3000

“@b’ Fodervegt

saaEn 3342 ks
Billede 7

Luge &bner

13:09:42

|
{ETHjem
| STOP
imndstillinger FodafregﬁgldrzG
[ Opskrifts :
E[[:—:]p;fyldning 50 i |
Fodret indtil nu Denne fodring
" Olke O|ke

4@’ Foderveagt o

ETSTEE (S 3342 L
Billede 8

3.2.2 Foretag en blandingsproces

» Fyld foder pa FeedMixer.

* Fodervaegt viser det antal kg, der er pafyldt.

» Indstil den gnskede blandingstid.

» Tryk pa tallet pa knappen
START BLANDING

* Indtast det snskede antal minutter, og tryk
derefter pa Enter.

* Tryk pa knappen START BLANDING i
3 sekunder.

» Motoren gennemgar opstartssekvensen, og
blandingen begynder.

Nar blandingen er begyndt, zendres knappen
START BLANDING til en rad STOP-knap.
Under knapperne ses feltet

Resterende blandingstid.

Det kan aendres, hvis det gnskes.

Knappen START FODRING er last, men
antallet af kilo foder, der skal udfodres, kan
&ndres. Nar blandingen er faerdig, stopper
FeedMixer af sig selv, og pa skaermen vises to
gragnne startknapper.

3.2.3 Foretag en fodringsproces

After mixing, a feedout operation can be started

In the field on the

* START FEEDOUT key, enter the Feedout
quantity in kg.

* Press and hold the START FEEDOUT key
for three seconds,

» FeedMixer begins the feedout sequence.

* The door opens, the counter knives retreats,
the conveyor starts and the feed discharges.

Nar fodringsprocessen er begyndt, aendres
knappen START FODRING til en rgd
STOP-knap. Der vises to felter under
knapperne. Det forste felt viser den maengde,
der er udfodret indtil nu, i kg, og det andet viser
maengden for denne fodringssession i kg.
Knappen START BLANDING er last, men
Blandingstiden kan zendres.

Nar fodringprocessen er faerdig, stopper
FeedMixer af sig selv, og pa skaermen vises to
grgnne startknapper.

Indtast O i feltet Fodringsmaengde, for
fodringsprocessen startes, hvis FeedMixer skal
temmes helt.

15
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Indstillinger X

: y| |
Bl anding Fodring bEtc:jneunei ng
- - Pafyldnings | Automatisk
ozl ki | der péfyldning
indstillinger Luge Ue.desysten
Vedligeholdelse .
Energi Tidsplan Sprog
PLC W 1.11.1  HMI w1 .11 .1
Billede 9

Feedli xer standby 13:11:55

F
1 Hjem
{Fl’ndstillinger

[;_;]Opskrift_s
—Ipafyldning

Modkniv 1

Modkniv 2

(<) (M) (<2

Luge

AP Kor ved . @ .
‘@P motorhastighed

s g Ker transportband

)2)

Billede 10

Betjening af modknive

3.2.4 Indstillinger

Abn indstillingerne ved hjeelp af Indstillinger i

menuen. Der vises 12 undermenuer til

FeedMixer-indstillinger:

* Blanding — indstillinger for blanding

* Fodring — indstillinger for fodring

* Manuel betjening — betjening af funktioner
enkeltvis

* Aktivering — indstillinger for fijernbetjening

» Pafyldningskilder — indstillinger for
pafyldningskilder

* Automatisk pafyldning — automatiske
indstillinger

* Ekstra indstillinger — indstillinger for motor
0g udstyr

* Luge — lugeindstillinger

* Vejesystem — veegtindstillinger

* Vedligeholdelse/energi —
viser vedligeholdelsesintervaller, timetzellere
og energiforbrug

* Tidsplan — tidsplan for automatisk udfodring

* Sprog — veelg sprog pa skaermen

Nederst vises PLC’ens programversion:

PLC 1.XX og skeerm: HMI v1.XX

3.2.5 Manuel betjening

Abn manuel betjening ved at trykke pa Manuel
i menuen.

Betjening af lugen

+  Abn lugen med Pil op.

* Luk lugen med Pil op.

» Lugen bevaeger sig, nar der trykkes pa
pileknappen, og stopper, nar pileknappen
slippes.

* Pileknappen lyser grgnt ved aktivering.

* Lugen stopper, nar endepositionen nas.

» Lugen bevaeger sig ogsa pa skaermen.

* Modkniv 1 flyttes ind ved hjeelp af hgjre pileknap. (Plade 1)

* Modkniv 1 traekkes tilbage ved hjeelp af venstre pileknap. (Plade 1)
* Modkniv 2 flyttes ind ved hjeelp af hgjre pileknap. (Plade 2)

* Modkniv 2 traekkes tilbage ved hjeelp af hgjre pileknap. (Plade 2)

» Pileknappen lyser grgnt ved aktivering.

» Modknivene stopper, nar endepositionen nas.

» Modkniven bevaeger sig ogsa pa skaermen.

16
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Feedli xer standby 13:12:37

ﬁ Hjem << | Manuel betjening af pafyldningski
o 1. tsti 7. hhh
Indstillinger Fra Fra
[_]O pskrifts 2: htﬁ}.:z B Fra
pafyldning 3. 9.

Fra Fra
| 4. 10.
Fra Fra
i | 5. 11.
‘@’ Fra Fra
sEEn g 6- fra 12';,,
Billede 11

Betjening af motor

Ved manuel betjening roterer motoren
fremad. Start motoren ved forudindstillede
hastigheder.

Start motoren ved forudindstillede
hastigheder.

Lav = lav hastighed

M = mellemhgj hastighed

Hgj = hgj hastighed

Motoren kearer, sa lzenge knappen er trykket
ind, og stopper, nar den slippes.

Knappen lyser grgnt ved aktivering.

Betjenlng af transportband

Det er muligt at betjene to transportband
hver for sig.

1 — bruges til betjening af transportband 1.
2 — bruges til betjening af transportband 2.
Transportbandene kgrer, sa lzenge knappen
er trykket ind, og stopper, nar den slippes.

Betjenlng af pafyldningskilder

Abn et separat vindue ved hjeelp af
dobbeltpilen gverst til hagjre.
Pafyldningskilderne 1-12 vises.
Pafyldningskilderne angiver, om de er
manuelle eller automatiske (PLC A3:).
(Ekstra)

Prevekgr pafyldningskilden ved at trykke pa
knappen.

17
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FeedMi xer stoandby 13:13:37

o Hj

em

' START START

s FODRING BLANDING
ﬁndstllllnger Fodermsngde Blandingstid
=1Opskrifts i
[:—:]p;fvldning ‘ 50 m i 30'2'
“mb Fodervaegt
ke 3342]s=

Billede 12

1 2 3 |»

Ingredienser .
emn 999
4 5 6 7
8 9 10 11
11 v
Billede 13
Nr. Navn kg |nr Navn
[Uspeci ficeret 2342 |7. hhh %]
1. tst1 560 (8. (%]
2. tst2 566 (9. (%]
3. 0 10. %)
4. 0 11. (%]
5. 0 12. (%]
6. (%] Nulstil
alt
Billede 14

3.2.6 Opskriftspafyldning
Abn Opskriftspafyldning i menuen.

Opskriftspafyldning kan bruges med manuel el-
ler automatisk drift.

Ved manuel drift er dette en vejledning, der
hjeelper med at pafylde den korrekte meengde
af hver foderkomponent baseret pa veegt.
Ved automatisk drift starter og pafylder de
tilsluttede pafyldningskilder den angivne
maengde i reekkefolge ud fra en opskrift.

Ved automatisk pafyldning skal der installeres
elektrisk udstyr i elskabet.

Kontakt din forhandler.

Opskrifterne kan besta af bade manuelt og
automatisk drevne pafyldningskilder.

Valg af opskrift

| dette vindue vises programmerede og tomme
opskrifter 1-23.

Feltet Ingredienser viser det aktuelle indhold i
beholderen.

Veelg en opskrift.

Tryk pa et tomt felt for at oprette en ny opskrift.
Efter valget vises en ny skaerm.

Tryk pa det rade kryds for at afslutte uden at
foretage aendringer.

Ingredienser

| vinduet vises det aktuelle indhold i
beholderen. Uspecificeret bestar af foder, der
pafyldes uden for automatisk pafyldning, eller
resterende foder fra tidligere fodring.
Uspecificeret pafyldt foder kan flyttes til en
anden ingrediens manuelt.

Tryk pa det bla tal for den gnskede
ingrediens.

Indtast den gnskede maengde, der skal
flyttes.

Alle ingredienser kan fjernes fra listen.
Veegten af disse ingredienser vil blive overfort
med uspecificeret meengde..

Tryk pa HOLD i tre sekunder ud for Nulstil alt
for at nulstille alt.
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Opskri ftspafuyldning

Opskriftsnavn ein
[Nt Type Meengde  Bland AM 'Linje1-6 I
1. tst2 500 kg M [ :]
—|ILinje 7-12
——— 0l ke B | inje
Bland
= ol == 0 kg I—H!_ efter
pafyldning:
4. (- - - 0l kg W @] 2 min
o Olkg M | JSTART
- 0 kg B & PAFYLDNING
Billede 15

Opsl|Vaelg pafyldningskilde x| X
stk 9. Ingen 7. hhh
1. 1.tst1 8.
' 12
. [lEatsE 9.
3. | 3- 10. B
ing:
4. |4 11. min
5. || 5. 12. p—
.
: NING
6. KE. 13.Hix -
Billede 16

Opskriftspafyldning

 Indtast navnet pa opskriften.

* Angiv fodertyperne. Tryk pa felterne. Veelg
fra listen i det naeste vindue.
(Programmering af pafyldningskilder skal
foretages pa forhand i Menu-> Indstillinger->
Pafyldningskilder).

* Veelg 0. Ingen for at fijerne en ingrediens.

» Det letteste foder bar pafyldes forst.

Se raekkefglgen for pafyldning i afsnit 3.2.

* Der kan lzegges en mellemblandingssekvens
ind mellem pafyldning af foderingredienser
ved at veelge 13. Angiv blandingstiden i
minutter.

* Angiv maengden.

+ Skift mellem kg og % ved at trykke pa en-
heden. Ved pafyldning af baller kan det veere
vanskeligt at angive det ngjagtige kg brutto-
foder. Her kan det vaere en god ide at bruge
% til at angive maengden ved
pafyldning med kraftfoder.

Alle opskrifter kan besta af op til

12 ingredienser.

Pafyldning af en specifik foderingrediens kan
gentages flere gange for at tilfgje forskellige

lag.

Skift til de sidste seks foderingredienser ved

hjeelp af knappen Linje 7-12.

» Nar pafyldningen er faerdig, kan blanderen
automatisk begynde at blande og skeere
foderet.

* Angiv en passende blandingstid.Enter the
appropriate mixing time.

Bland efter pafyldning

» If you do not want automatic mixing, enter 0

min.

» Udfer en pafyldningssekvens.
Tryk pa START PAFYLDNING.
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FeedMixer pafyldes 13:33:17

2
Opskrift: ein
Pafylder nu:

tst2

Okg/ 500kg
L L opsmrdidbons |

Billede 17

FeedMixer pafyldes 14:061:29

Opskrift:  ein

Pafylder nu:

tst2

300kg/ b500kg
Lo [ oo |

Billede 18

FeedMixer pafyldes 14:62:38

Opskrift:  ein
Pafylder nu:

tst2

stoePER |
Okg/ 500kg

Afslut aktuel
proces

Stop
opskriftspafyldning ..

Billede 19

Visning af igangvarende pafyldning

foretaget efter opskrift

* | dette vindue vises den igangveerende
opskriftspafyldning.

* Den aktuelle opskrift vises gverst.

» Statusindikatoren viser i procent, hvor meget
af foderkomponenten der er pafyldt.

» Veegten af hidtil pafyldt mange/mangde,
der skal pafyldes, vises nedenunder.

» Under pafyldning lyder der et advarsels-
signal, nar 80 % af foderkomponentens vaegt
er naet.

» Lydsignalet intensiveres, efterhanden som
veaegten naermer sig 100 %.

* Ved 95 % skifter indikatoren farve fra gul til
gron.

» Pafyldningen er feerdig, nar lydsignalet
stopper.

» Ved overfyldning skifter indikatoren til red fra
105 %.

» Nar pafyldning fra en pafyldningskilde er
feerdig, skifter indikatoren til den neeste
komponent i opskriften inden for 10 sekunder
(plus eventuel yderligere pausetid).

* Det er vigtigt, at blanderen ikke bevaeges
ungdigt, efter at foderkomponenten er blevet
pafyldt. Det vil medfere laengere ventetid, for
der startes pa den neeste komponent.

* Under en mellemblandingssekvens vises
blandingsprocessen i statusvinduet.

Nederst pa skaermen er der knapper, der kan
bruges til at standse processen.

Afslut aktuel proces

» Stopper pafyldningen af den aktuelle
foderkomponent og gar videre til den naeste
komponent i opskriften.

* Denne knap skal bruges, hvis der ikke skal
pafyldes mere af den pageeldende
komponent.

» Knappen bruges ved pafyldning af hele
baller, nar den indstillede veegt ikke er naet.

» Nar pafyldningen af den sidste
foderkomponent i opskriften stopper,
begynder den forprogrammerede proces
Bland efter pafyldning.

Stop opskriftspafyldning

» Stopper al pafyldning og gar tilbage til
skaermen Hjem uden at starte blanding.
screen without starting mixing.
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3.3 Indstillinger

Blanding

+ Blandingshastighed I

ILav I IMed. I IHmj I I Auto I
Mal for motorbelastning 100 :
ved automatisk hastighed &
Automatisk nulstilling af
blandingstid efter pafyldning @
Auto modknive =
Justering af modknive Q.O

Billede 20a

Nr. Tid Ind Ud |Nr. Tid Ind Ud
1. start W [ |7 A
2. ™ = |8 ™ =
< ¢ MM |o. A=
4. M [ | 1e. A
5. M |1 A
6. A |12.5t0p A
Billede 20b

3.3.1 Indstillinger for blanding
Veelg blandingshastighed ved at indstille en
foruddefineret motorhastighed.

e Lav-Lav
¢ Med. — Medium
* Hgj- Hgj

Auto - Tastigheden justeres automatisk ud
fra belastningen af motoren.

Hastigheden justeres automatisk mellem
forskelligt maksimum- og minimumniveau,
der indstilles i Lav-Med.-Hgi;j.

Auto modknive

Nar denne funktionen er aktiveret, gar
odkniven ind og ud pa det valgte tidspunkt.
See Picture 20b

Mal for motorbelastning ved automatisk
hastighed - motorens specificerede
belastning indtastes her i procent.

Tallet konverteres til reel stramstyrke (A).
Nar nyt materiale fyldes pa FeedMixer, @ges
belastningen. Du kan veelge at starte
blandingsprocessen fra begyndelsen.

Der hares et lydsignal.

Aktivér/Deaktiver — automatisk nulstilling af
blandingstid efter pafyldning.

Automatiske indstillinger af modkniv
Her indstilles, hvordan modknivene skal
bevaege sig under blanding.
Tid - 0 = deaktiveret

- Minut fra blandingsstart

- Skal haeve sig over listen
Ind/ud - aktivér Ind eller Ud.
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3.3.2 Indstillinger for fodring

Veelg en fodringshastighed ved at indstille en

\{Fodringshastighed ————a foruddefineret motorhastighed.
T ) Tid - Start/Stop vises altid, og tiden kan
I | | || | indstilles fra 2-11. _
In/Out - modknive aktiveres ind eller ud.
Udfodri d mixing time after FeedMixer is loaded.
aut:mrgg?s:iastighed 20  kg/10s Lav —gLav
Med. — Medium
Sidst beregnede udfodring E kg/10s ng _ ng
: - ; Auto — Hastigheden justeres automatisk ud fra
{ Transportband efterlobstid belastningen pé motoren
; 16 S . . ) .
I::::ﬁ:::::: 12 T v Hastigheden justeres automatisk mellem
: forskelligt maksimum- og minimumniveau, der
Billede 21 indstilles i Lav-Med.-Hgi;j.

Nar FeedMixer bruges sammen med
FeedRobot eller FeedBelt, skal
fodringshastigheden indstilles til Medium eller

Lav.

{Niveau for tom beholder A Det er vigtigt for at opna en jaevn
Fast niveau - fordringsproces.
Automatisk niveau M
Veegtniveau for tom beholder 500 kg F?edMixer kan automatiskjustere hastigheden,
T e T e v sa foder_et udfodres jeevnt. _
— * Indstil den gnskede fodermaengde i kg pr.
Tid for rengering med hgj hastighed 19 s 10 sekunder.
Efterlgbstid 180 s * Den sidst beregnede fodermaengde giver en

indikation af, hvor meget foder der forventes
at komme ud.

LY * Denne funktion er forbeholdt FeedBelt og
- andre transportband i fodersystemet.

Billede 22
Conveyor

Det er muligt at tilslutte op til to transportband
til FeedMixer. Transportbandene starter, hver

I

Aktivering
l A Aktivering fra hold-signal S .gang.der uqder?s’ og stopper efter den
Fodring M — mdstﬂlgde tid, nar sneglen er stoppet.
Transportbénd 1 [_ 186 s Stop ) A.ngl.v stopf_orsmkelse o
. . (tid til tamning af transportbandene).
Transportband 2 10 S forsinkelse
[ Aktivér med impulssignal L. |_| | Niveau for tomme beholdere
T erTat = » Det er muligt at indstille en funktion til
Kortaste startaignal 1.0 s rengaring af beholderen, nar blanderen er
Korteste stopsignal 0. nassten t_om. . .
* Der kan indstilles et fast eller automatisk
niveau for, hvornar funktionen starter.
% v * Veelg niveau.
Billede 23 » Indstil vaegtgraense for niveau.

* Ved brug af automatisk niveau starter
funktionen, nar vaegten ikke falder.
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Aktivering X

- Aktivering fra hold-signal | &
Fodring M |
Transportband 1 bl 10 (S Stop
Transportbénd 2 [l 10 s forsinkelse

- Aktivér med impulssignal =
Aktiveret [_
Korteste startsignal 1.0
Korteste stopsignal 9.2 s

[ » v
Billede 23
~| Aktivering fra fodervogn — &
Aktiveret l—
Fotocelle akt./ deakt.forsinkelse 3 S
Fotocelle reakt.forsinkelse 66 S
cAfbryder akt.forsinkelse 3 IS
Afbryder deakt.forsinkelse 30 s

v

Billede 24

» Aktivér rengaring med hgj hastighed.
Renggring med hgj hastighed far motoren til
at kere ved hgj hastighed, sa alt resterende
foder pa sneglen, slynges af.

* Angiv renggringshastighed.

» Efterlgbstid — angiv, hvor lzenge sneglen skal
rotere, efter at renggringen er feerdig.

3.3.3 Indstillinger for aktivering
Indstillinger til fiernstyret udfodring fra
FeedMixer konfigureres her.

Aktivering af hold-signalet

FeedMixer kan begynde at udfodre som
reaktion pa eksterne signaler fra fodermaskiner.
Startsignalet skal veere et aktivt signal i hele
tidsrummet, hvor der udfodres — et sakaldt
hold-signal.

Nar signalet afbrydes, stopper udfodringen.
Fodring og transportband kan styres
uafhaengigt af hinanden.

Aktivér fodring:

Luge1: -X3:1 Luge2: -X3:2 Luge3: -X3:3.

* Fodring — aktivér/deaktiver
(kredslgbsdiagram) -X3:1 til -X3:3.

» Transportband 1 — aktivér/deaktiver
(kredslgbsdiagram -X3:5).

» Transportband 2 — aktivér/deaktiver
(kredslgbsdiagram -X3:5). Transportband
1 og 2 starter samtidig, men der kan vaere
indstillet forskellige stoptider for dem.

» Juster stopforsinkelse.

» Ekstern blanding -X3:4.

Aktivering med impulssignal

» FeedMixer kan starte fodringsprocessen
som reaktion pa maskiner med et impulssig-
nal.

» Det betyder, at FeedMixer starter ved ét sig-
nal og stopper ved et andet.

» For at undga, at FeedMixer starter som reak-
tion pa det forkerte signal, skal signalerne
have en minimumsvarighed.

» Aktivér/deaktiver impulssignal.

+ Korteste startsignal — juster signalleengden
(kredslgbsdiagram -X3:6).

+ Korteste stopsignal — juster signalleengden
(kredslgbsdiagram -X3:7).

* Veelg den onskede luge.
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. E Aktivering med impulssignal
%{ﬁm + Nar FeedMixer bruges sammen meod en
S — - — ekstern fodervogn eller -maskine, sasom en
Fatonslln NKE | doakE forsinkelye 3 s FeedRobot eller EasyFeed, kan FeedMixer
Fotocallareskt.Torsinkalze 60 S startes ved hjeelp af en fotocelle og afbryder.
AAIbiyderiakr Iorsinkslss 3 B » Aktivér/deaktiver funktionen
Afbryder deakt forsinkelse 30 s » Fotocelle akt./ deakt.forsinkelse
— Aktiverings-/deaktiveringsforsinkelse for
fotocelle — det tidsrum, hvor fotocellen skal
have et stabilt signal, far FeedMixer
reagerer.
* Fotocelle reakt.forsinkelse
v

Billede 24

Paful dningski | der

Nr.  Howvn Nr.  Noun

1. t=st1 7.  hhh

2. tst2 8.

3 9.

4. 18.

5 11.

6 12.
Billede 25

Pafyldningskilde
Navn pa

pafyldningskilde  Kraftfoder

Udgang = Fra -
Maksimal pafyldningstid $,‘,
Timeout ved veegtiejl ig;

Stop pafyldning fer igi

Pause efter gennemfgrsel igg —

Billede 26

Forsinkelse indtil reaktivering af fotocelle

— den tid, der skal ga efter afslutning af
fodringsprocessen, indtil naeste fodring kan
begynde.

Afbryder akt.forsinkelse
Aktiveringsforsinkelse for afbryder — det tid-
srum, FeedRobot skal veere i
afbryderposition, far fodringsprocessen
begynder. Afbryder deakt.forsinkelse
Deaktiveringsforsinkelse for afbryder —
den tid, der skal ga, fer FeedMixer stopper
fodringsprocessen, hvis FeedRobot forlader
positionen.

Veelg den gnskede luge.

3.3.4 Indstillinger for pafyldningskilder
Dette vindue indeholder indstillingerne for
pafyldningskilderne, nar der bruges
opskriftspafyldning.

+ Pa skaermbilledet vises de programmerede
og tomme foderkomponenter/
pafyldningskilder.

Hver foderkomponent/pafyldningskilde har
sine egne indstillinger.

Veelg en pafyldningskilde.

Tryk pa en tom linje for at oprette en ny.
Herefter abnes indstillingsvinduet for den
pageeldende komponen

Navn pa pafyldningskilde
Indtast navnet pa pafyldningskilden/foderkom-
ponenten.

Udgang

Veelg, om pafyldningskilden skal vaere manuel
eller automatisk (PLC A3:).

Ved automatisk pafyldning skal separat elektrisk
udstyr sluttes til elskabet.

A3:02 henviser til kredslgbsdiagrammet.
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Pafuldningski lde
'Navn pa

pafyldningskilde  Kraftfoder
Udgang Fra -| .
Maksimal pafyldningstid 1 i
Timeout ved vaegtiejl ] s
Stop pafyldning fer 000 g
9 s
Pause efter gennemfgrsel
Billede 27
Automatisk pafyldning X
‘. Tidsplan Uegt
Nr.  Tid Opskrift Akt.[Nr. Tid  Opskrift Akt
1 90.00 ] [lle 00.00 0 [
2 00.%0 ] [ll= ©006.00 0 =
2 00.00 8 [ |2 00.00 o | W
4 90.00 @ [l 00.00 o | W
S 00.00 6 [ 1'200.00 o | W
€ 00.00 8 [ [=00.00 o | W
7 00.00 @ [ |2 00.00 o | W
Billede 28a
Automatisk pafyldning X

Tidsplan

Uegt

|Aktiveret

Opskriftsnummer

Start pafyldning efter forsinkelse

l
1

60

Start pafyldning, nar blanderveegt er under 200 kg

S

Billede 28b

Maksimal pafyldningstid

Angiver, hvor lzenge pafyldningskilden skal
veere aktiv, for den stopper og der fortseettes til
naeste pafyldningskilde.

Timeout ved vagtfejl

Hvis veegten ikke stiger indenfor dette tidsrum,
stopper pafyldningskilden og der fortsaettes til
naeste pafyldningskilde.

Denne parameter er kun aktiv ved brug af
automatiske pafyldningskilder.

Stop pafyldningskilde for

Stopper pafyldningskilden, fer den gnskede
vaegt i opskriften er naet. Det er nyttigt ved
manuel pafyldning af baller. Hvis du vil undga
overfyldning i henhold til opskriften, men stadig
gnsker, at den automatiske pafyldning skal ga
videre til naeste pafyldningskilde uden at trykke
pa skeermen, kan du indstille vaerdien til f.eks.
400 kg.

Pause efter gennemfarsel

Her kan der indstilles yderligere ventetid, for
den naeste pafyldningskilde aktiveres.

3.3.5 Automatisk pafyldning

| vinduet vises indstillinger for opskrifter,

der er forbundet med automatisk pafyldning.

Funktionen styrer, hvornar beholderen pafyldes.

» Aktivér.

* Veelg opskrift.

* Angiv veegtgreense for resterende foder i
beholderen, for pafyldningen starter.

» Angiv forsinkelse, for pafyldningen starter,
nar veegtgreensen er naet. Timeren begynder
at teelle, nar blanderen stopper.
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3.3.6 Ekstra indstillinger
Her kan der foretages andre indstillinger og
W indstillinger 1 _ a| | aktivering/deaktivering af forskellige funktioner.
i Rl varet | —1 | * Plade 1 eller 2 aktiveret (modkniv 1 eller 2)
= — Aktivér modknivene, sa FeedMixer

automatisk kan flytte modknivene pa plads

X

Modkniv 2 aktiveret

Mctotamstyring aktiveros | under blanding og traekke dem tilbage under
Frostbeskyttelss I 68 min || | fodringsprocessen. Nar modknivene er
Maksimal fodringstid 60 min deaktiveret, er de stationaere og kan flyttes
Registrering af blokering 180 s manuelt til den gnskede position.

Billede 29

Motoromstyring aktiveret/deaktiveret

— Ved blanding og fodring vil sneglen rotere i modsat retning ca. en kvart omgang for at lasne foderet,
for den roterer i arbejdsretningen. Dermed undgéas overbelastning af motoren ved opstart.

Denne funktion skal bruges, nar FeedMixer er fyldt til greensen.

Frostbeskyttelse aktiveret/deaktiveret

— Nar det er koldt, er der risiko for, at foderet fryser fast pa sneglen og siderne, hvilket ger det sveert
for sneglen at dreje. Det er muligt at forhindre foder i at fryse fast pa overflader ved at indstille sneglen
til at dreje med indstillede intervaller. Indstil det gnskede interval.

Maksimal fodringstid

— For at undga overbelastning er den maksimale fodringstid begreenset til 60 minutter.

Dette tidsrum kan saenkes efter behov.

Registrering af blokering

Hvis vaegten af indholdet ikke falder under fodring, stopper FeedMixer efter det indstillede tidsrum, og
der lyder en alarm. Det er en god ide at bruge denne funktion under automatisk fodring, da en tilsluttet
maskine kan forarsage blokering, hvis den stopper.

Markeér afkrydsningsfeltet for at aktivere funktionen.

Configure the desired time before stop.

Indstil det gnskede tidsrum far stop. Tidsrummet bgr ikke vaere mindre end 60 sekunder.

Conveyor sensor

Nar der er tilsluttet et transportband, kan det beskyttes med en afskaermningsfunktion for at forhindre,
at foderet hober sig op, hvis transportbandet stopper.

Funktionen kan aktiveres med tilsluttet sensor.

Ga til naeste skaermbillede med pilene i hgjre side.
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indstillinger X

{indstillinger ; o

Input fra ekstern alarm . Fra
Fejludgang
Motoroverbelastningsalarm

Logfering af gruppefodring

AR

Vejesystem DGBOOO IC

Farve pa pauseskserm fied

Billede 30

Lugeindstill inger X

Luge aktiveret M N
Luk luge efter fodring q

Luge 1 abningstid 9.0 s

Luge 1 transportband 10l 2:fsd

Luge 2 abningstid 9.0 =8

Luge 2 transportband 1l 2:fsd

Luge 3 abningstid 9.0 s

Luge 3 transportband 1l 2 v

Billede 31

Lugeindstillinger X

Trin til reduktion af lugeabning N
Aktiver Veegt Lukketid
Trin 1 [ @ ko @ s |
Trin 2 [ ® kg 0 s [
Trin 3 - @ kg 0 g [
Rengering med S
hoj hastighed W] [AUTOkg 4 s |
2 v

Billede 32

Ekstern alarmindgang Fra/NO/NC

— Bruges, nar en tilsluttet maskine kan afgive
en fejilmeddelelse. Dette signal far
FeedMixer til at stoppe.

(Forbundet med -x3:8).

NO - normalt abent signal.

NC - normalt lukket signal.
Motoroverbelastningsalarm —
aktivér/deaktiver

— Der udsendes en lydalarm, nar
belastningen af motoren er for stor.

Pafyld ikke foder, far alarmen holder op med
at lyde.

Logfaering af gruppefodring

Bruges til logfering af data om fodring af
forskellige grupper.

3.3.7 Lugeindstillinger

| dette vindue vises indstillingerne for luger.
Hvis der er flere aktive luger, vises de her.
Hvis en luge abnes og lukkes automatisk, skal
lugens aktiveres, og der skal indstilles en
abningstid for hver enkelt luge.

Aktivér luge.

Luk luge efter fodring — aktivér/deaktiver.
Lugeabningstid.

Aktivér det transportband, 1 eller 2, der skal
tilsluttes den pagaeldende luge.

Luge aktiveret/deaktiveret

— Aktivér lugen, sa FeedMixer automatisk
abner/lukker lugen ved fodring. Hvis denne
indstilling er deaktiveret, skal lugen betjenes
manuelt.

Luge 1 abningstid

— Indstil den gnskede abningshgjde for
lugen under automatisk fodring. Indtast, hvor
mange sekunder det tager lugen at abne til
det snskede niveau.

Hvis veerdien 0 indtastes, abnes lugen helt.
Hvis der gnskes jeevn udfodring, nar
beholderen tammes, skal Trin til reduktion
af lugeabning indstilles.

Reducer lugeabningen trin for trin.

Lugen skal veere indstillet til automatisk
aktivering. Der kan indstilles tre trin.

Aktivér trin.

Angiv den veaegt, hvor lugen skal lukkes.
Angiv lukketid.

Nar funktionen til rengering med hgj hastighed
anvendes, kan lugen lukkes, inden renggringen
starter.

Veaegtgraensen for start angives i funktionen
Niveau for tomme beholdere i indstillings-
menuen for udfodring.
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Uedeindstill inger X

Automatisk nulstilling for tom blander [ N

Nulstil vejesystem nu

=

Deaktiver veegt

Billede 33

Vedeindstil l inger X

1{ Videresendelse af veegtsignal ]— A
Fra m
Modbus [ Node-id 0
Analog [] Maks. veegt © kg
v
as
Billede 34

3.3.8 Vejeindstillinger

| vinduet vises indstillingerne for vejesystemet.

* Nulstiller automatisk veegten, nar blanderen
er tom. Aktivér/deaktiver. Blanderen er tom,
nar motoren stopper efter enhver renggring
med hgj hastighed. Herefter ignoreres
eventuelle foderrester i beholderen.

* Nulstil nu veegten.

Tryk pa HOLD i tre sekunder.

* Tryk pa HOLD i tre sekunder. Fabriksdata fra
PLS til vejecelleforsteerkeren overfgres.
Hvis vejesystemet ikke fungerer korrekt, kan
fabriksindstillingerne bruges til at afhjeelpe
eventuelle fejl.

+ Deaktiver vaegt. Kan bruges, hvis
vejesystemet er beskadiget og ikke kan
repareres med det samme.

Videresendelse af vagtsignal

Indstillinger for videresendelse af signaler til
andre systemer.

Veelg signaltype:

* Modbus

* Analog

Instil:

* Node ID

+ Maks. veegt
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Uedl igehol del se X
Vedligeholdelse||Energi

~—Vedligeholdelse | \
Smer [Hold for at nulstille ]
11:06:2023 eller efter arbejdstimer

Gearolie [Hold for at nulstille ]

arbejdstimer

~1 1:05:2024 eller efter

~— Timeteeller |

Motor 0.0+ Luge 16
Modkniv 1 5 Modkniv 2 3
Billede 35

‘leigeholdelsa ” Energi ’

{ Energiforbrug |

Sidste blanding 9.0 kWh 9.00 Eur
Sidste 24 timer 0.0 kwh 0.00 Eur
Sidste 7 dage 9.0 kwh 9.00 Eur
| alt 9.0 kwWh 9.00 Eur
Energipris 1.000 EurkWh

bl
Billede 36

3.3.9 Vedligeholdelse/energi

Vinduet har to faner til information om vedlige-
holdelsesintervaller og energiforbrug.
FeedMixer har en vedligeholdelsestimer, der
viser en meddelelse pa skaermen, nar der skal
foretages vedligeholdelsesarbejde.

Der skal foretages smgring hver maned eller
hver 50. time.

Der skal skiftes gearolie hver maned eller
hver 1000. time.

Der skal foretages vedligeholdelse ved forst
mulige lejlighed.

Nar vedligeholdelsen er faerdig, skal
vedligeholdelsestimeren nulstilles.

Tryk pa HOLD for at nulstille.

Timetaeller

Motorens driftstid

Antal gange lugen abnes

Antal modknivbevaegelser (plade) ind/ud

Energiforbrug

FeedMixer beregner energiforbruget for den
sidste blanding, de sidste 24 timer, de sidste
syv dage og det samlede forbrug.

Indtast prisen pa energi i EUR/KW.
FeedMixer beregner omkostningerne ved
forbrug.
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Tidsplan X

Nr. Tid  Kg Akt L |Nr. Tid  Kg Akt L
1 00.00 @[] 1| 00.00 o/ 1
2 90.00 8 [ 1|12 00.00 e M 1
= 90.00 e [] 1] 00.00 o Wl 1
4 90.00 e [ 1[1=2 00.00 o/ 1
S 90.00 e [l 1|12 00.00 oM [1
€ 00.00 6 [ 1[1a00.00 ol 1
7 00.00 @[] 1[5 00.00 o/ 1
S 90.00 @ [ 1|1c 00.00 o/l 1
Billede 37

N

. ‘ I
Deutsch Jupanese Finnish
1 W=
B
I —
| S —— |
Deaich Greek
v
Billede 38

3.3.10 Fodringstimer
FeedMixer kan indstilles til automatisk
udfodring i henhold til en tidsplan.
Der kan konfigureres op til 16 forskellige
tidspunkter. Det er en god ide at bruge denne
funktion, hvis en fodermaskine ikke har en
separat fodringstimer.
Time — indstil det snskede tidspunkt for
udfodring.
Kg — angiv fodermaengden for hver gang.
En — aktivér den pageeldende udfodring ved
at markere afkrydsningsfeltet.
L — angiv den luge, der skal bruges.
» Tryk pa tallet for at skifte mellem luge

1, 2 eller 3.

Nar mindst én fodringssession er aktiveret,
vises en grgn indikator med teksten AUTO
gverst pa skeermen Hjem.

Selvom der bruges automatisk udfodring, skal
foderet stadig blandes manuelt.

Der skal foretages blanding mellem to automa-
tiske udfodringssessioner.

Hvis FeedMixer er tom ved udfodring, stopper
FeedMixer, og der vises en advarsel pa skaer-
men.

3.3.11 Sprog
Veelg, hvilket sprog der skal bruges pa
skaermen.
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3.4 Alarmer

Feil pd frekvensonformeren
Feil pd tronsportsr 1

Feil pd transporter 2

Feil pd luken

Billede 39

FeedMixer stopper, nar der udlgses en alarm.
Pa skeermen viser alarmvinduet og den alarm,
der blev udlgst.

Luk vinduet ved at trykke pa X i gverste hgjre
hjgrne.

Der vises et gult symbol pa skaermen Hjem.
Tryk pa symbolet for at abne alarmvinduet igen.
Nulstil alarmerne med knappen

Nulstil alarmer.

Hvis fejlen ikke afhjeelpes, udlgses alarmen
igen efter for kort tid.

Folgende fejlmeddelelser vises muligvis:
Fejl pa frekvensomformer

Fejl pa transportband

Lugefejl

Fejl pa endestopafbryder, modkniv 1
(Plade 1)

Fejl pa endestopafbryder, modkniv 2
(Plade 2)

Fejl i fodringsprocessen

Input fra ekstern alarm

Fejl ved fodring

Foretag vedligeholdelse

Fejl ved logfaring
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3.5 Luge 2 og 3 (Ekstra)

Eq

ﬁndstillinger

i
|
Opskrifts

ey

Feedli xer standby 13:55:52

pafyldning

START START
FODRING BLANDING
Fodermaanade Blandingstid

Al 06

Luge
3

Luge
2

Foderveagt

3342|x=

Billede 40

Feedlixer s

tandby

13:57:19

Ma
& Hjem 2=
mndstillinger
Opskrift_s :

pafyldning Jysodkniv 1 Modkniv 2 Luge

Sy ‘ Kor ved . @ .
*mb nmotorhastighed

s g Ker transportband G]
Billede 41

FeedMixer kan udstyres med betjening af op til
tre luger.

Udfodring med flere luger er hensigtsmaessigt,
hvis der er tilsluttet flere fodermaskiner. Alle
luger kan styres automatisk fra den tilsluttede
maskine, eller de kan betjenes manuelt.
Lugeindstillinger kan ses i afsnit 3.3.7.

Fodring

Veelg den gnskede luge fgr fodring. Tryk pa den
gnskede luge: 1, 2, 3. Start derefter fodringen.
Nar der gnskes fodring via en anden luge,
lukkes den luge, der sidst var aktiveret,
automatisk, og den gnskede luge abnes,

for fodringen starter.

Manuel betjening

Start med at veelge den gnskede luge pa
skaermen.

Den rade luge er den aktive luge.

Abn og luk lugen ved hjeelp af Pil op og Pil ned.
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4 Fejlfinding

Fejl

Arsager

Afhjaelpning af fejl

Sneglen roterer ikke

* Kneekbolten i bolt-
forbindelsen foran planet-
gearet er gaet i stykker.

» Udskift kneekbolten.

Vejesystem, luge eller
transportband fungerer ikke

* For hgj spaending.
» Stromafbrydelse.

* Kontrollér sikringerne.

» Afbryd streamforsyningen i
30 sekunder. Motor, luge og
modknive nulstilles dermed
automatisk.

Vagten viser forkerte
vardier
Vagten virker ikke

» Vejecelleforsteerkerens
indstillinger er forkerte.

» Vejecelleforsteerkeren skal veere
konfigureret korrekt.

» Sneglforbindelser pa
vaegtens komponenter har
l@snet sig.

» Tilspeend sneglforbindelserne.

» Kontakten er fugtig.
» Utilstraekkelig kontakt i
kabler.

* Rengor og taor kontakten (brug
ikke kontaktspray).

Fejl pa endestopafbrydere til

elektriske aktuator afgiver

Alarm! * Den elektriske aktuator * Renggr udlgbet.
Lugefejl nar ikke op eller ned til » Kontrollér frigangen i lugens
endepunkterne inden for abning.
30 sekunder.
* Ensilage i kanal til luge.
Alarm! * Begge endestop i den * Kontrollér lugeudgangen.

Alarm!
Fejl pa frekvensomformer

» Stremforsyning til motoren.

* Overbelastning/over-
ophedning af motoren.

» Kontrollér stramforsyningen.

« Vent, indtil motoren er kolet af.

» Tryk pé Nulstil alarmer for at
nulstille frekvensomformeren.

Alarm!
Fejl pa transportband

* Nar veegten ikke falder
under udfodring.

* Kontrollér transportbandet.
» Aktivér motorbeskyttelse.

Alarm!
Fejl ved fodring

* Nar veegten ikke falder
under udfodring.

* Kontrollér lugeudgangen.

Alarm!
Input fra ekstern alarm

*  Fejl i tilsluttet maskine.

» Kontrollér den tilsluttede
maskine.
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Notater
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range and high
quality products.

www.tks-as.no
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