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1 Allman information och siakerhet

1.1 CE-forsakran om overensstammelse
Vi,

TKS Agri AS,

Kvernelandsvegen 100

N-4355 Kverneland

Norge
forsakrar att produkten:

TKS - FeedBelt LITE

har konstruerats i enlighet med maskindirektivet och uppfyller de relevanta och grundlaggande
halso- och sakerhetskraven.

Kverneland, 16 Oktober 2019

Abfe Sply st ~kvermelend

Atle Sjalyst - Kverneland
Verkstallande direktor

Ange maskinens
serienummer har:

TKS Agri AS, tillverkare av jordbruksprodukter, forbehaller sig ratten att utan féregaende
meddelande férandra sina produkters utfdrande och/eller specifikationer.
Detta innebar ingen skyldighet att modifiera maskiner som har levererats tidigare.
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1.2 Garanti

Denna TKS-produkt ar garanterad mot tillverknings- och materialfel i 12 manader fran
inkdpsdatum.

Om agaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin maste agaren eller dennes representant
informera aterférsaljaren om detta vid bestallning av reservdelar och/eller reparationer. Ansprak
maste inkomma inom garantitiden.

Aterférsaljaren maste fylla i ett anspraksformular for alla drenden som omfattas av en garanti och
skicka detta till TKS eller till TKS:s distributdr/importor senast den 10:e i manaden efter den manad
da felet rapporterades.

De defekta delarna ska markas med anspraksnummer och sparas i upp till 6 manader for att ge
TKS eller TKS:s distributér/importor mojlighet att inspektera dem.

Eftersom tillverkaren inte har nagon kontroll éver hur TKS produkter anvands, kan vi endast
garantera produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller atar vi oss nagot
ansvar for eventuella skador som foljer av anvandningen.

Garantin galler inte om:
a) reservdelar fran tredje part anvands, eller om produkten repareras eller andras utan
godkannande fran TKS
b) instruktionerna for anvandning och service inte har foljts.
¢) maskinen har anvants i andra syften an de den ar utformad for.

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage:

| officiella sakerhetsforeskrifter stalls krav pa bade maskinens anvandare/agare och dess
tillverkare om en noggrann beddémning av sakerhetsriskerna vid korrekt anvandning av denna typ
av maskin. Darfor ansvarar inte TKS eller var importor/distributor for att komponenter som inte
visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska. TKS forbehaller sig ratten att andra
produktens utformning utan att detta medfor nagra skyldigheter gallande maskiner som har
levererats tidigare.

OBS! Alla férfragningar rérande denna produkt maste kunna identifieras via produktens
serienummer, se sidan 8 om maskinens markskylt.
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1.3 Inledning

Gratulerar till kdpet av den nya TKS-produkten. Du har valt en funktionell produkt

av hog kvalitet. Det finns ett natverk av hjalpsamma aterférsaljare som kan ge dig rad om dess
anvandning, samt aven tillhandahalla service och reservdelar.

Alla TKS-produkter ar utformade, testade och tillverkade i ndra samarbete med lantbrukare och
maskinverkstader for att garantera optimal effektivitet och tillforlitlighet.

Las igenom den har instruktionshandboken noga och bekanta dig med maskinens

funktioner innan du bdrjar anvanda den.

Maskinens drift och funktioner kan paverkas av manga olika faktorer och variabler.

Darfor ar det mycket viktigt att ta hansyn till alla kdnda férhallanden, och anpassa sattet att
anvanda maskinen efter dessa.

Basta resultat uppnas med en god forstaelse av hur maskinen fungerar samt goda kunskaper om
utfodringsprocessen och olika fodertyper och foderkonsistenser.

Maskinen ar mycket avancerad, kan kéras utan dvervakning och maste anvandas i enlighet med
tillverkarens instruktioner och andra tillampliga regler.

Du uppnar basta majliga resultat genom att vara noggrann och géra de anpassningar till
lokala forhallanden som kravs.

Basta halsningar
TKS Agri AS

tKS

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
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1.4 Tekniske data - FeedBelt
1.4.1 Modellbeskrivning och anvandningsomrade

TKS FeedBelt har utformats for transport av olika typer av foder, kraftfoder och span till mjélkkor
via fodergangen. Fodret slapps ned éver mjolkkorna i fodergangen med hjalp av en skrapvagn.
Skrapvagnen kontrolleras via en vajer som kan styras till hdger eller vanster, sa att fodret fordelas
till bada sidor av foderpassagen med hjalp av bandet och ett stoppsystem. Vandbagen anvands for
att justera skrapan i hdger—vansterriktning.

Skapet med mandverskarmen ska helst placeras i det rum dar fylining pagar.

» Bandet drivs av en snackvaxelmotor i drivrullen.

» Skrapan drivs av en vaxelmotor och en vajer, och dess position faststalls med hjalp av en sensor.
» Bandet I6per dver en metallplatsbas och sedan tillbaka dver en stédkonstruktion med plastrullar.
* Drivrullen ar belagd med ett friktionshéjande material som dkar bandets driftssakerhet.

* Motrullen forbattrar drivrullens anslutning.

» Bandet och vajern har sensorer som indikerar rérelser hos dessa.

* En borste sitter intill bandet vid drivrullen. Bandet ar utrustat med en borste, som haller det rent.
* Anlaggningen monteras Over fodergangen pa olika hojder.

» Montera kanalen pa portalen eller fasten med hogst sex meters intervall.

* Fodret leds in pa bandet i drivrullens motsatta ande.

» Uppstyrningsramarna placerar fodret mitt pa bandet.

* Grovfodret kan ledas in till bandet fran olika fyliningskallor.

* Fodret maste ledas in pa bandet i en jamn strédm, helst fran nagon form av transportor.

» FeedBelt kan betjana fl era fyllningskallor och transportorer beroende pa mandversystem.

* Grovfoder kan matas ut med tidsstyrning eller viktbaserad styrning.

* Lagsta driftstemperatur: —20 °C.

OBS! De instruktioner som ges i denna operatdérshandbok galler drift under standardférhallanden.
| anvandarens lokaler kan sarskilda forhallanden rada som avviker fran de som beskrivs har.
Forandringar av maskinerna och utrustningen till foljd av sadana férhallanden utgor inte skal for
nagra krav pa tillverkaren eller leverantoren.

OBS!

Tank pa sakerheten nar du anvander FeedBelt-maskinen.

Enskilda anvandare maste folja de bestammelser, regler och normer som galler i det aktuella
landet.

FeedBelt

Bandets bredd i mm 500mm
Motoreffekt - band 2,2kW 230V - 14 1A
Motoreffekt, -skrapa 1,1 kW 230V - 8,6A
Vikt : Kg
Bandsektion med drivning och retur 217

3 m bandsektion 55
Skrapvagn 29

Skrap vandare 20




TKS Instruktionsbok

1.4.2 Maskinens markskylit

Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges pa en plat pa maskinen.

Se bilden pa denna sida.

Anvand uppgifterna pa markskylten vid alla forfragningar om reservdelar eller service.

Anvand denna information vid férfragningar om reservdelar eller service.

Denna produkt ar CE-markt. Detta marke, tillsammans med tillhérande skriftlig EU-bekraftelse,
betyder att produkten uppfyller aktuella halso- och sakerhetskrav, och dverensstdammer med
foljande direktiv: Maskindirektivet
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1.4.3 Matt - FeedBelt med 1 mittsektion
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1.5
Sakerhet

1.5.1
Allmanna saker-
hetsinstruktioner

N\

A\

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den markerar en sakerhetsrisk och beskriver de
forsiktighetsatgarder som maste vidtas for att
undvika olyckor.

Innan maskinen anvands, justeras eller
repareras ska anvandaren, teknikern eller
agaren satta sig in i de sakerhetsinstruktioner
som finns i denna installationshandbok.

Var uppmarksam och forsiktig vid hantering av
jordbruksmaskiner. Las igenom och notera
sakerhetsinstruktionerna i denna handbok.

Du ansvarar for sdakerheten pa
arbetsplatsen!

Las och forsakra dig om att du forstar dessa
allmanna sakerhetsinstruktioner.

Anvanda maskinen
Maskinen far endast anvandas i det syfte den
har utformats for.

Hur maskinen fungerar

Operatoren maste kanna till hur maskinen
fungerar, sa att den kan anvandas pa ett sakert
och korrekt satt.

Hall ett sikert avstand
Hall dig pa avstand fran delar i drift, roterande
och rorliga delar.

Tank pa sakerheten pa arbetsplatsen
Klattra aldrig upp pa maskinens band medan
den ar i drift. Stromtillférseln maste brytas
innan underhallsarbete utfors.

Skyddsskarmar

Kontrollera att alla skarmar sitter pa plats och
har monterats korrekt. Starta inte maskinen
forran detta ar gjort. Skadade skarmar ska
omedelbart repareras eller bytas ut.

Reservdelar

Vi rekommenderar att du av sakerhetsskal
endast anvander originalreservdelar. Om du
anvander reservdelar fran tredje part galler inte
produktgarantin.

12
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Underhall

Se till att maskinen underhalls

och halls i gott skick. Gor aldrig nagra andringar
av maskinkonstruktionen.

Kontrollpanel
Stromtillférseln maste brytas innan panelen
Oppnas.

13
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1.5.2
Ytterligare
sakerhetsinstruktioner

(s I

Fig. 2

988010

Fig. 3

Maskinen ar markt med A som varnings-

skyltar. Dessa skyltar maste bytas ut

om de skadas. Ordernumren visas pa bilderna i
det har avsnittet.

Bilden pa sidan 8 visar skyltarnas placering pa
maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Fig. 1)

Veer forsiktig! Forsdkra dig om att du har Iast
och forstatt instruktionshandboken innan du
anvander maskinen och fére eventuella
justeringar eller eventuellt underhall.

Varningsskylt UH220539 (Fig. 2)

Skylt som varnar for fi ngerfraktur.

Risk for fi ngerfraktur om fi ngrar fastnar mellan
band och ramen.

Varningsskylt 988010 (Fig. 3)

OBS! Bandet maste hallas spant,

darfor ar det viktigt och nédvandigt att efterdra
skruvarna regelbundet.

14
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1.5.3 Oversikt over siakerhetsrisker

HUVUDSKAP

SLAVSKAP

988010
UH220539

Fig. 4

15
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1.5.4

Lyfta FeedBelt-
maskinen under
installation

1.5.5
Ny maskin -
var forsiktig

1.5.6
Installation och drift-
sattning:

Fig. 5

Var forsiktig!

Anvand endast godkand lyftutrustning.
Forsakra dig om att ingen uppehaller sig under
eller i narheten av FeedBelt-maskinen nar de
olika sektionerna satts pa plats

Las operatorshandboken

Var extra forsiktig nar en ny maskin startas

for forsta gangen. Felaktig montering,

drift m.m. kan medféra kostsamma reparationer
och intaktsforluster. TKS-produktgarantin omfat-
tar inte skador som har orsakats av underlaten-
het att félja de instruktioner som ges i operator-
shandboken. Var extra uppmarksam pa den har
symbolen. Den anvands for att markera viktig
information for att férhindra felaktig installation
och anvandning.

Var sarskilt noga med

foljande néar en ny FeedBelt-maskin startas:
Kontrollera att FeedBelt-maskinen har
monterats pa ratt satt och att den inte ar
skadad.

1. FeedBelt bor helst installeras inomhus eller
under tak pa grund av vaderpaverkan for
funktionen.

2. FeedBelt-maskinen levereras till kunden i
delmonterade sektioner.

3. Innan FeedBelt-maskinen monteras ska du
gora dig av med kartong, spannband och
plast pa ett miljovanligt satt

4. Det finns separata instruktioner om hur
FeedBelt-maskinen ska monteras.

5. FeedBelt maste kalibreras fére anvandning.

6. Ledplatarnas langd maste justeras sa att
fodret hamnar i basta majliga lage pa foder
bordet. Se Fig. 5

7. Produktgarantin galler inte om den avbryts
installationen skiljer sig fran instruktionerna.

16
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1.6 Atervinning - fran avfall till resurs -

TKS produkter a@r beroende av elektriska och elektroniska komponenter for att fungera.
Dessa komponenter gar under den gemensamma beteckningen EE-produkter. Pa TKS produkter
handlar det vanligtvis om kablar, brytare, motorer, styrenheter osv.

Nar TKS-produkterna kasseras ska komponenter som innehaller miljégifter hanteras och sorteras
pa ett satt som gor att de inte férorenar miljon. Miljogifterna ska omhandertas pa ett sakert satt.

Aterférsaljare ar skyldiga att ta emot EE-avfall fran produkter som ingér i deras sortiment.
Avfallet ska forvaras sakert och skickas vidare till en godkand mottagnings- eller
behandlingsanlaggning.

EE-avfallet maste forvaras och transporteras pa sa satt att det inte skadas eller forstors.

Kontakta din aterforsaljare om du vill ha mer information om hantering av EE-avfall.

TKS ar medlem i Renas.
(Landstackande ordning fér insamling/behandling av elektriskt/elektroniskt avfall)

Basta halsningar
TKS Agri AS

17
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2 Anvanda LITE-PLC-enheten

2.1 Skarm och knappsats
PLC-enheten har en skdrm dar tva rader text i
svart visas

1. Siffra - tangentbord 0-9
2. Pilknappen «»

3. Tilbakaknappen i

4. Enterknappen «

+ Skarmen pa PLS-en visar klockinstallning,
tid och datum nar FeedBelt inte anvands.

* Denna skarmbild visas om ingen knapp har
tryckts ned pa tva minuter.

* Huvudskarmen med skrapans position och
sida visas nar valfri tangent trycks ner.

* NB! Om nddstoppsknappen ar intryckt ar
PLC:n inaktiv. Slapp nddstoppsknappen, vrid
hoger. Skjermen blinkar och ERROR! EMS
visas. Tryck Enterknappen < for att visa
huvudskarmen.

* Gainimenyn med Enter-tangenten

* Bladdra i menyn med upp och
ner-tangenterna A V.

+ Ga ut ur menyn med tillbakaknappen |

* Pa en skarmbild med varden kan du trycka
pa Enterknappen for att ga vidare utan att
andra varde.

* Om en markor (_) blinkar pa displayen
innebar det att tangentbordet ska anvandas
for att skriva ett tal.

+ Om talet bestar av decimaler anges forst det
hela talet, darefter decimaltalet.

* Enterknappen + anvands for att bekrafta
det inmatade vardet.

* Nar markéren ar i ett falt har pil tangenterna
olika funktioner.

» Hodger pilen kan anvandas for att flytta
markdren till nasta falt utan att andra vardet.

» Vansterpilen raderar vardet nar
nummerinmatning utfors.

* Pil ned tar bort vardet innan inmatning
pabdrjas.

+ Tangentbordet anvands for aktivering av
olika funktioner i menyn. Ett tal tillhér da en
funktion. Talet visas inom parentes () eller
till hoger.

» Tabellen pa sidan 50 kan anvandas for att
skriva in djurgrupper, med hanvisning till
tangentbordet.

18
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Pafyliningsstation = Fram Vanster utfodringssida (L)

Fotocell Synk 1 Synk 2
Skrapvandare Hoger utfodringssida (R) Driftsande

Transportor = Bak

Fyllningskalla

Fig. 7

19
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2.2 Huvudskarm
1 Scrape 0034 P& huvudskarmen visas skrapans position och
sida.
340K | Si1de - L * Pos: — skrapans lage
Lagt varde — nara pafyliningsstationen
Hogt varde — nara bandets slut
* Timglas — Visar vilket fodringssintervall som
ar aktivt.
e Skrapa: visar skrapans position framifran
* Side: utfodringssida.
L — Vanster
R — Hoger
* Kg — Visar innehdllet i fyliningskallan nar
lastceller ar anslutna.
Se Fig. 7
Du far tillgang till huvudmenyn genom att trycka
Mult i Feed pa Enterknappen < nar huvudmenyn visas.
Via huvudmenyn far du tillgang till andra
skarmbilder.
>Workin g timer « Anvand upp- och nedknapparna A ¥ for att
bladdra i menyn.
Manua | control * Aktuellt val i menyn visas med pil R R
» Aktuellt val valjs med Enterknappen <
+ Ga tillbaka till menyn med
*>Groups setup Tillbakaknappen i
. * Lamna menyn med Tilbakaknappen i
settings Menytradet visas i tabell 1
>Calibration OBS! Innan anlaggningen kan anvandas maste
den kalibreras. Se forklaringen pa sidan 29.
Time & Date
> oMS
2.4 Grupper info
Grou p 1 MNx t Eh41m Med det har menyalternativet justerar du
installningarna for fodergrupper.
3 4 [I K. g I n t 3 h ° Grupp1—visargruppnummer

Valj grupp, tryck pa knapparna 0-9

Kg — visar den installda utfodringsmangden
Nxt — visar tiden till nasta utfodring

Int — visar intervalltiden mellan utfodringane
Oh ger ingen automatisk fodring.

Har kan utfodringsmangden och intervalltiden
justeras.

20



TKS

Instruktionsbok

FEED

FEED

* Tryck Enterknappen «

» Tast ny mengd

» Bekrafta med Enterknappen «
* Tast ny tid

* Bekrafta med Enterknappen «

Tiden till nasta utfodring kan asidosattas har.
Detta galler endast for nasta utfodring.

Efter en utfodringen utférts kommer
timraknaren att rdkna ned med intervalltiden.
Pilknappen upp/ner justerar tiden med

+/-5 min per tryck.

Pilknapp hdger/vanster justerar tiden med
+/-30 min per tryck.

Lamna menyn med Tilbakaknappen i

2.5 Flergruppe-fodring
MultiFeed-menyn anvands for att fodra ut flera
grupper samtidigt.

Markera grupper genom att trycka pa numret
nr-knappene 0-9.

Hel ruta betyder att gruppen ar vald.

Alla grupper 0-9 kan valjas. Bladdra till nasta
sida med hdger pil knappen.

Nar alla dnskade grupper har valts, startas
fodringen genom att trycka pa
Enterknappen «

Alla grupper fodras i tur och ordning.

Genom att trycka pa en knapp kommer den
aktuella gruppen avslutas och nasta grupp som
ska utfodras startar.

Valda grupper ar lagrat till nasta gang
funktionen 6ppnas.

Ga tillbaka till menyn utan att starta en utfodring
med bakatknappen i.

Anvandbar!

MultiFeed-funktionen 6ppnas genom att halla
ned Enterknappen «'i 2 sekunder nar h
uvudskarmen visas.

21
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x1:
X2

06 :00-14:00
16 :00-23:00

2.6 Tidsperioder
I menyn Working timer stalls tidsperioder for
automatisk fodring.

Nar automatisk utfodring ar programmerad
maste en tidsperiod stallas in.

Du kan stélla in 2 olika perioder per dag.
Timglas 1 och timglas 2.

Alla grupper som har en programmerad
intervalltid som inte ar 0, kommer att fodras
automatiskt inom dessa tidsperioder.

Se Group setup-menyn, skarmbilden 3.
Grupperna bérjar fodra vid bérjan av
tidsperioden, (06:00).

Grupperna fortsatter sedan att fodra tills att
tidsperioden ar slut. (14:00).

Paborjade utfodringar inom tidsperioden
fortsatter att matas ut normalt &ven om
tidsperioden slutar mitt i en utfodring.

Tryck pa Enter och ange tiderna.

Tidsperiod 2 fungerar pa samma satt som tids-

period 1. Vid bdrjan av tidsperiod 2 kommer alla
grupper att fodras samtidigt och intervalltiderna
bérjar 16pa igen.

Lika fran och till tid anger att tidsperioden ar
inaktiv. T.ex. 08:00-08:00. P& huvudskarmen
kommer timglas 0 alltid att visas.

En hel dag indikeras av 08:00-07:59.

Alla grupper matas kl. 08:00. Timrarna for varje
grupp startar vid samma tidpunkt och |6per till
07:59 féljande dag. Grupperna fodras
individuellt enligt instaliningen av den
programmerade intervalltiden.

Lamna manuell kontroll med
Tillbakaknappen i
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Forage : b

Fig. 8

Fig. 9

2.7 Manuell kontroll

Menyn Manual control - ger tillgang till

manuella funktioner. Det gar inte att fodra med

dessa funktioner.

* Scr: — Skrapan kan styras fram och tillbaka
med hjalp av pilknapperna, vanster och
hdger €« ». Nar du slapper knappen
stannar skrapan.

+ Genom att trycka pa pilknappen till vanster,
gar skrapan mot pafyliningsstationen.

Se Fig. 7

e Shift: — Skrapvandaren styrs med
knapperna: 1. 2. 3

* Knappen 1 styr vandarmen i pilens riktning.
Se Fig. 8

* Knappen 2 styr vandarmen i pilens riktning.
Se Fig. 9

* Knappen 3 utfor en automatisk vandning av
skrapan. Om du trycker pa knappen 3 gar
skrapan till position vid skrapvandaren.
Larmet tands innan baltet borjar ga.
Vandarmen ror sig av sig sjalvt.

Skrapan gar tillbaka ca 1 m.

OBS! Om FeedBelt inte ar utrustad med
skrapvandare kommer ett felmeddelande att
visas nar skrapan vands automatiskt.

» Balte: — Knappen 4 betjanar baltet. Baltet
har fordrojd start. Larmet tands/ljuder innan
baltet startar. Baltet stannar nar knappen
slapps. Ett anslutet transportbalte kommer
ocksa att ga.

* Forage: — Knappen 5 styr pafyliningskallan.
Den stannar nar knappen slapps.

Forlat manuell kontroll med Tilbakaknappen i
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2.8 Gruppinstallningar

Enter gqroup Menyn Groups - anvands for att gora installnin-
gar i utfodringsgrupper.

number )
Den forsta skarmbilden visar:
Gruppnummer. Nar markoéren blinkar anvander
du tangentbordet fér att skriva in gruppnumrets
tal. Anvand vanster pilknappen for att radera.
Knappa in talet pa utfodringsgruppen och tryck
pa Enterknappen
Den andra skarmbilden visar:

Grou 1 1 2 3 Ovre linje:

P [ ] ( ] { ] *  Group1 — grupnumret
D034 on0D?zZ5-0118 R | (1) (2) (3) — hanvisning till knappen pa
tangentbordet.

Nedre linje:

0034 — skrapans aktuella position
e 0075 — Startposition for gruppen

» 0118 — Andposition for gruppen

* R - Utfodringssida (L—vanster, R—hoger)

| denna skarmbild kan du flytta skrapan med
hjalp av pilknapperna till vanster och

hoger <4 »

For att andra startposition for aktuell grupp:
Kor skrapan till dnskad startposition, tryck och
hall nere knappen 1 i 3 sekunder.

For att andra andposition for aktuell grupp:
Kor skrapan till dnskad stopp-position, tryck och
hall nere knappen 2 i 3 sekunder.

For att andra utfodringssida fran vanster till
hoger:

Tryck ner och hall kvar knapp 3 i 3 sekunder.
Utfodringssida L-vanster ar pa

vanster sida nar man ser skrapan fran fronten.
Se Fig. 7

Tryck Enterknappen < for nasta skarmbild.
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Den tredje skdarmbilden visar:

Amount: 340K g Mingd — kvantitet i kg.
Ange antal kg som ska tilldelas varje grupp
Il nterval : 3 h nar denfodras och tryck pa Enterknappen +

Interval — tidsintervall mellan varje utfodring
Intervalltiden anger matningsfrekvensen med
automatisk utfodring. Intervalltiden bérjar 16pa
fran borjan av utfodringen. Om automatisk
utfodring inte 6nskas for denna grupp satts
intervalltiden till 0. Antalet matningar per dag
beraknas genom att dividera 24 timmar med
intervalltiden. 24/3h = 8 ganger.

Ange ett varde och tryck Enterknappen

Tryck Enterknappen + igen for att ga till
skarmen for att programmera nasta grupp.

Lamna Grupp-meny med Tilbakaknappen i
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2.9 FeedBelt installningar
T1: 5 s T2:058 s OBS!

Kor skrapan till Pos 0 innan du gar in i
. . menyvalet.

D1: >0 Sd: 0 Menyvalet Settings anvands for att géra

installningar for baltet och skrapvandaren.

Skarmbilden visar:

e T1 - Startférdréjning — tiden som behdvs for
att transportera fodret fran pafyliningskallan
till pafyliningsstation. Anges i sekunder.

e T2 — Stopp-férdréjning — tiden for att tdmma
transportbaltet efter att pafyliningskallan har
stannats. Anges i sekunder.

* D1 - Avstandeti cm mellan
pafyliningsstation och skrapans front.

e 8d - Skrapans position vid vandning.

Pos 0 * Tryck Enterknappen < for nasta.
D1 T1 ar standard 5 sekunder.
* Trykk Enterknappen + for nasta.
L —— = — T2 ar standard 5 sekunder.
! i + Mét avstandet D1 icm. Se Fig. 10
S Knappa in vardet och tryck
: Enterknappen +

Efter att installningarna har justerats kan du
prova att utfodra och kontrollera att p
arametrarna ar ratt.
Nar utfodringen startar far skrapan inte rora sig
Fig. 10 forran den traffas av fodret.
* Om skrapan startar for tidigt, 6ka tiden T1.
* Om skrapan startar for sent, minska

tiden T1.

Baltet ska tbmmas nar utfodringen ar fardig och
pafyliningskallan stannas.
* Om baltet stannar for tidigt —
Oka tiden T2.
+ Om baltet stannar for sent —
minska tiden T2.
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Skrapvandare:
Sd — Skrapans position vid vandning.
Se Fig. 11

Fig. 11
Weight: Cells(1)
Ph. Cel | On(2)

For att skrapan ska vandas korrekt maste

armen traffa pa ratt stalle. For att kolla

parameter Sd utfors en automatisk

skrapvandning.

+ Ga till manuell kontroll och tryck pa
nummer 3.

Viktigt! Overvaka handelsen noga.

+ Fjadern pa armen ska traffa 10 cm in pa
roret pa skrapan. Se Fig. 11

» Justera Sd sa att skrapan hamnar pa ratt
plats. Sd justeras i steg om 3 cm.

» Storre Sd varde placerar skrapan langre fran
pafyliningsstationen.

Sd kan justeras bade framat och bakat fran
Pos 0. Anvand pilknappen ¥ nedat for att vaxla
mellan + och — varde vid behov.

Om FeedBelt har fast skrapsida behdver inte
Sd justeras.

Tryck Enterknappen < for nasta skarm.
Den andra skarmbilden visar:

Méangdberakning

Mangd for utfodring anges i kg.

FeedBelt beraknar vikten fran pafyliningskallan
antingen med anslutna lastceller, eller sa
berdaknas matningsflodet efter vikt per gang.
Med vagceller (Cells) kravs installation av
utrustning. Detta kommer att ge en helt
korrekt tilldelning av foder. Med vikt per tid
(Timer) kravs en matning av pafyllningskallan
for att ta reda pa hur mycket foder den ger per
sekund. Denna metod ar felaktig eftersom den
inte mats, men berakningen ar baserad pa ett
antagande om att matningsflédet ar enhetligt
per tidsenhet.

Vikt: - Tryck pa 1 for att vaxla mellan Cells och
Timer.
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Fotocell

En fotocell kan installeras for att kdnna av om
foder hamnar pa bandet. Detta forbattrar
matningens noggrannhet, speciellt nar
mangden anges i vikt per gang. Om
pafyliningskallan inte levererar foder kommer
FeedBelt att stanna och meddela dig.

Ph. Cell: Aktivera (On) och inaktivera (Off).
Tryck pa 2 for att vaxla.

Tryck Enterknappen < for nasta skarm.

Den tredje skdarmen visar:

10U:0000K g | g [ O g | Instélining av lastcellen

Lastcellen maste stallas in for att fungera ihop
_ med olika fyllningskallor. Ange vardet fran
1s = 1.0K q parameter 38 pa lastcellsforstarkaren.
10V:
+ Tast in XXXX Kg och tryck
Enterknappen «

Ignorera vikt vid start

Nar pafyliningskallan startas uppstar alltid
obalans. Denna stérning maste bortses fran

i nagra sekunder for att sékerstalla en jamn
avlasning av vikten fran lastcellerna. Tiden en
FeedMixer ignorerar vikt vid start ar cirka

10 sekunder.

Ig

* Ange antal sekunder och tryck Enter +

Viktberdakning
Nar vikten laggs in med Timer kravs en
matning av pafyliningskallan for att ta reda pa
hur mycket foder den ger per sekund.
+ Kor fyllkallan manuellt i 10 sekunder
« Samla upp fodret och vag det.
Dividera vardet med 10 for att fa kg per
sekund.

1s =
Ange antalet kg per sekund och tryck Enter <

Lamna installningsmenyn med
Tillbakaknappen i
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Fig. 12

Fig. 13

2.10 Kalibrera skrapen

Menyn Calibration - anvands for att kalibrera
skrapan for att satta fast sina andpositioner.
VIKTIGT! Fore kalibreringen blir du ombedd att
bekrafta om du vill géra en kalibrering. Nar du
har bekraftat kommer de tidigare kalibrerings-
vardena att férsvinna och du kan inte utfodra.
Det ar majligt att ga tillbaka med
Enterknappen i innan 5 trycks ner.

» Tryck knappen 5 — kalibreringen startar.

Ny skarmbild visas. Skrapan kan flyttas med
hjalp av pilknapperna —

vanster och hoger €4 ».

OBS! Var forsiktig vid kérning av skrapan.

Se till att skrapan inte kors for langt fram eller
tillbaka. Det kan skada skrapan och
kabeldragningen.

Kalibreringssteg:
+ Kor skrapan till pafyliningsstation. Se Fig. 12
Det maste finnas ett utrymme pa minst
20 cm mellan skrapan och fasta delar.
Lagra framsta position F:
Tryck pa knappen 1.

» Kor skrapan bakat till driftsstoppet.
Se Fig. 13
Det ma sta igjen en klaring pa
minimum 20cm fer skrapen kommer i
kontakt med faste deler.
Lagra @andposition E: Tryck pa knappen 2.

» Kontrollera skrapans sida. Utfodringssidan
L — vanster ar pa vanstra sidan sett
framifran. Om sidan inte ar som parameter S
trycker du pa knappen 3
L — Vanster. Fig. 8 (Se side 23)
R — Hoger. Fig. 9 (Se side 23)

Lagring av positioner kan vid behov utféras
flera ganger.

Nar kalibreringen ar fardig trycker du pa
Enterknappen <! Om inget felmeddelande
visas har kalibreringen genomférts utan
problem. Kalibreringsmenyn stangs
automatiskt.

Efter kalibrering utfors ett test.
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Fig. 14

Enabled? %Yes

(1)

N:43219876000%5
D: 9

Ga till manuell kontroll.

* Flytta skrapan nagot framat sa att den ar
mellan Sync 1 och Sync 2 sensorerna med
vanster pilknapp. Se fig. 14

» Kor darefter helt tillbaka till driftsanden med
héger pilknappen. Skrapan ska stanna innan
den nar fasta delar.

» Gor en automatisk skrapvandning.

Tryck pa knappen 3.
Vanta tills skrapan star still.

» Kor fram skrapan till pafyliningsstationen
med vanster pilknappen. Skrapan ska
stanna innan den nar fasta delar.

Nar kalibreringen ar fardig justerar du
installningarna for FeedBelt i menyerna
Settings och Groups.

2.11 SMS

Du anvander menyvalet SMS for att stalla in
FeedBelt sa att det kan fjarrstyras med
textmeddelanden fran en mobiltelefon.
SMS-installningarna omfattar 4 skarmbilder.

Forsta skarmbilden visar till-/frankoppling:
Enabled - Koppla in SMS-funktion.

Aktivera (Yes) och avaktivera (No).

* Tryck pa knappen 1 for att vaxla.

* Tryck Enterknappen < for att bekrafta.

Andra skarmbilden visar mobilnummer.

Skriv in ditt mobilnummer péa forsta raden.

Numret kan bara skrivas in med 4 siffror i taget.

 Skriv in siffrorna 1—-4 av numret och tryck pa
Enterknappen «

+ Skriv in siffrorna 5-8 av numret och tryck
Enterknappen «

+ Skriv in siffrorna 9-12 av numret och tryck
Enterknappen «

| andra raden anges det antal siffror som mobil-
numret bestar av.
Skriv in talet och tryck pa Enterknappen +
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Control ?Yes

(1)
(2)

Errors *%¥es

Status t:12:30
status?Yes(1)

i 0
3J40Kg Side

scrape 00314
- L

*

Exempel:
Mobilnumret ar 4033 6895.
Den bestar av 8 siffror.

Ange numret med hjalp av féljande steg:

+ Skriv in 4033 och tryck pa
Enterknappen «

+ Skriv in 6895 och tryck pa
Enterknappen «

* Tryck pa Enterknappen +

+ Skriv in 8 pa den andra raden och tryck pa
Enterknappen «

Tredje skarmbilden visar aktivering av
funktioner:

Control — fa FeedBelt-maskinen att borja
distribuera foder genom att skicka ett SMS.
Aktivera (Yes) och inaktivera (No).

* Tryck pa 2-knappen for att vaxla.

Errors — ta emot felmeddelanden via SMS.
Aktivera (Yes) och inaktivera (No).

* Tryck pa 1-knappen for att vaxla.

* Tryck Enterknappen < for att bekrafta.

Den fjarde skarmbilden visar
statusmeddelanden.

Status t — Har anger du vilket klockslag du vill
att FeedBelt-maskinen ska skicka ett dagligt
status-SMS

* Ange hh och tryck pa Enterknappen «

* Ange mm och tryck pa Enterknappen <

Status — aktivera (Yes) och inaktivera (No).
Tryck pa 1-knappen for att vaxla

(kan bara andras nar ett klockslag for
Status t har angetts).

* Tryck pa 1-knappen for att vaxla.
* Tryck Enterknappen < for att bekrafta.

Du kan nar som helst lamna menyn genom att
trycka pa Tilbakaknappen i

Om SMS anvands,

visas symbolen * i huvudskarmbildens évre
hogra horn.

Om den visas har aktiveringen av
SMS-funktionen fungerat.

Symbolen dyker upp inom en minut fran det att
systemet slagits pa.
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Time : 13:47:573
Date: 10037114

TKS FeedBell t

Lite Uul.1

TKS FeedBell t
12:27:110 217073

2.12 Datum och klockslag
Menyvalet Time & Date anvands for att justera
datum och klockslag.
Klockslaget visas i formatet hh:mm:ss.
» Tast inn klockslag och tryck
Enterknappen «
Datumet visas i formatet DD/MM/AA.
e Tast inn datum och tryck Enterknappen «

2.13 Startskarm

Visas nar strommen ansluts.
Har visas PLS-programmets versionsnummer.

2.14 Skarmslackare

Nar PLS inte anvands kommer
skarmslackarens bild att visas efter 2 minuter.
Ljuset pa skarmen slacks.

Nar huvudskarmen visas trycker du pa

piltast ned ¥ sa att skarmslackaren visas.
Anvandbar for att visa klockan vid
programmering.

Nar den ar aktiverad kommer huvudskarmen
alltid att visas.
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3 Fodrin
g 3 1 Manuell fodring

.3 | Scrape 00314 Fadring av en grupp gors bara med ett tryck
fradn huvudskarmen.
J40Kg Si1de L « Tryck pa ett gruppnummer (0-9) och hall

knappen nere i 2 sekunder.
Utfodringen startar.

* Du kan avbryta utfodringen genom att trycka
pa valfri knapp. Om pafyliningskallan har
startats kommer utfodringen inte att stanna
omedelbart. Férst kommer

Groupl Nxt:bBh41m pafyliningskallan att stanna och FeedBelt

stannar efter att baltet har témts pa foder.

b41Kg Int:0h « OBS! For omedelbart stopp anvander du
nddstoppbrytaren.

Justera fodermangden via Groups info.

3.2 Fodring pagar
Nar FeedBelt ar igang visas denna skarmbildet
21 ,: 541K g * Group1 — Visar gruppen den utfoder till.

Groupl Feeding

Det hogra faltet visar den atgard som for
narvarande utfors:

* Shifting — skrapan byter sida

e Starting — baltet och pafyllningskallan startar
* Feeding — utfodring, skrapan ror sig

* Stopping — baltet toms

Nedersta visar:
* Antal kg utfodrat / Antal kg som ska
utfodras.

Medan en utfodring pagar kan skrapan stoppas

for att ge mer foder pa foderbrickan pa vissa

stallen.

» Tryck tast 1 och skrapan star medan
knappen ar nedtryckt. Skrapandet fortsatter
sa snart tast slapps.
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3.3 Utfodring i flera grupper

FEED 1 2 3 4 R Fodring av flera grupper kan géras med bara
nagra knapptryckningar fran huvudskarmen.

* Tryck och hall ned Enterknappen
i 2 sekunder

* Grupperna som ska fodras ar markerade
med enfargade rutor.

FEED b 7 a 9 0 » Tryck pa grupperna som ska laggas till/ta

bort med knapparna 1-5 i detta skarmbilden.

o 0 O 0O 0O 0 |- Vaxliatil nasta skarm med hogerpilen och
andra nasta grupp med knapparna 6-0.

« Start fodringen med Enterknappen «

Neste gang de samme gruppene skal féres,
Tryck Enterknappen +'i 2sekunder och
bekrafta med Enterknappen

Justera mangden foder i menyn Groups info

3.4 4 Automatisk utfodring

FeedBelt kan utfodra automatiskt till en eller
Amount: J40K q flera grupper.

Installningarna fér de grupper som ska fodras
Interval: 3 h automatiskt maste innehalla en
utfodrings-mangd (Amount) och har en
intervalltid (Interval) skiljer sig fran 0.

21: 06:00-14:00 Installningar gérs i menyn Groups setup,
skarmbilden 3 eller i menyn Groups info.
®2Z2: 16 :00-23:00 Dessutom maste en tidsperiod stallas in nar
de automatiska utfodringarna ska ske i menyn.
Working timer.

&1 ocrape :0031 ’
VIKTIGT!

J40K g S1de - L Alla grupper med automatisk utfodring fodras
ut nar tidsperioden bdrjar. Det ar lampligt att
lagga till start av en tidsperiod till en tid da det
21 TKS FeedBe |l t ar naturligt att utfodra alla grupper i ladugarden.
Bade huvudskarmen och skarmslackaren visar
12 :27:110 21703 vilken tidsperiod som &r aktiv med timglaset till
vanster.
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Groupl
340K g

Mxt:bhd41lm
Int: 3h

Fodring dygnet runt

Om det ska matas dygnet runt maste
tidsperioden anges som 08:00-07:00.
Programmerade grupper kommer att fodras pa
samma satt kl. 08:00. Grupperna kommer att
fortsatta att fodra med sin individuella
intervalltid fram till 07:00 nasta morgon. Det blir
1 timmes forsening i matningarna innan nasta
gemensamma utfodring kl 08.00 genomfors.

OBS! Nar nodstoppsknappen har tryckts in
kommer tidteller till nasta utfodring (Nxt) sluta
att rakna.

Det borjar rakna igen nar nédstoppsknappen
slappts och felmeddelandet EMS bekraftas
genom att trycka Enterknappen

Information om hur lang tid det ar till nasta
utfodring finns i Groups info.

* Tryck Enter fran huvudskarmbilden

+ Valj grupp, tryck pa knapparna 0-9.

Nxt visar tiden till nasta fodring.

Den kan justeras med pilknappene

* Pil upp/ner justerar +/- 5 min

* Pil hdger/vanster justerar +/- 30 min

Om det blir for lite eller fér mycket foder precis

innan en ny automatisk utfodring ska utféras

bor fodermangden justeras istéllet for att ta en

manuell utfodring eller skjuta upp nasta

utfodring.

» Justera upp / ner foder mangden.

* Tryck Enter, ange varde och tryck Enter

+ Utvardera resultatet efter nagra fodringer.

+ Overvag ocksa att ha kortare eller langre tid
mellan varje fodring.Tryck Enter, ange varde
och tryck Enter

TKS rekommenderar utfodring av kor 12 ganger
om dagen och tjurar/ungdjur 4 ganger om
dagen. Kalvar och sinkor boér utfodras tva
ganger om dagen. Man kan utga fran en
utfodringsmangd per djur och dag pa 25 kg for
ett vuxet djur.
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4 Exempel pa gruppjustering

| exemplet nedan visas uppstallning av tva djurgrupper av olika storlek.

Korna utfodras varje 2. timma med 17 kg genom hele dagnet. (25 kg x 8 kyr / 12 féringer = 17 kg)
Tjurarna utfodras 4 ganger om dygnet med 19 kg. (25 kg x 3 tjurar / 4 utfodringer = 19 kg)

Se Fig. 16 for uppgift om placering av djur.

* Nar du befinner dig pa huvudskarmen trycker du pa Enterknappen +
» Tryck ner pilknappen en gang och for att valja Group tryck Enterknappen
* Tryck pa knapp 1 for att placera korna Group 1, och tryck sedan pa Enterknappen +
» Tryck pa pilknappene vanster och hoger €4 » for att kora skrapan dit gruppen med korna borjar.
» Tryck ner och hall kvar knappen 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.
» Tryck pa pilknappene vanster och hoger € » for att kora skrapan dit gruppen med korna slutar.
» Tryck ner och hall kvar knapp 2 i 3 sekunder. Slutpositionen sparas.
» Placera utfodringssidan till vanster, tryck pa knappen 3 en eller tva ganger tills L visas.
* Tryck Enterknappen+
» Tryck vardet 17, for att ange 17 kg fodermangd, tryck Enterknappen
* Tryckin 2i 2 timmar mellan varje utfodring, tryck Enterknappen «
Korna ar nu fardigprogrammerade.

» Tryck pa knapp 2 for att placera oxarna i Group 2 och tryck pa Enterknappen +

» Tryck pa pilknappene vanster och hoger €« » for att kora skrapan dit gruppen med oxarna
slutar.

» Tryck ner och hall kvar knapp 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.

» Tryck pa pilknappene vanster och hoger €« » for att kora skrapan dit gruppen med oxarna
slutar.

» Tryck ner och hall kvar knapp 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.

+ Placera utfodringssidan till hdger, tryck pa knappen 3 en eller tva ganger till R visas.

* Tryck Enterknappen «

* Tryck in vardet 19 for att stalla in 19 kg utfordringer, tryck Enterknappen «

* Tryck in vardet 6 (24 Timmar / 4 ganger = 6 timmar mellan varje utfodring) for
4 utfordringer per dygn. Tryck Enterknappen < Tjurene ar nu fardigprogrammerade.

+ Tryck Enterknappen i 1 gang.

+ Tryck pa uppatpilen en gang for att valja Working timer. Tryck Enterknappen «

» Ange starttid for utfodring 08:00 - 07:00 och tryck Enterknappen «

» Avsluta menyn med Tilbakaknappen i

Hdger ut-
fodringssida

Grupp 1, kor

Véanster
utfodringssida

Fig. 16
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5 SMS-meddelanden

Utrustning for SMS maste vara installerad och ansluten for att du ska kunna anvanda denna
funktion. FeedBelt kan skicka och ta emot meddelanden.

5.1 Mottagna meddelanden

Meddelande skickat fran FeedBelt pa

angivet klockslag.
24 Feb, 12:50pm FeedBelt status
FeedBelt Status D: 24.02, T: D — Dato 24.02
12.50: No errors, Pos: , T-Tid 12:50

No errors — statusmeddelande
Pos: — skrapans position

Side: — skrapans sida (L / R)
Feeding: — handelseftriopp
Group:1 — gruppnummer

SideR, Feeding: feeding,
Group:1.

Meddelande skickat fran FeedBelt vid fel

Wed 3:05 pm FeedBelt error

FeedBelt Error D:5.03,T: D - Dato 05.03

15.05: CALIB.SW.FAULT! T-Tid 15:05

FeedBelt stopped! CALIB.SW.FAULT! - felmeddelande
. FeedBelt stopped! - aktuell status

Melding sendt fra FeedBelt

Cannot start. Check status!
- Kan inte starta, kontrollera status
Nar du provar att starta utfodring med

24 Feb, 11:17am SMS-meddelande, kan du fa detta
4B annot start. Check status! meddelande. Det innebar att utfodringen inte
har startat. Det kan finnas 2 orsaker till detta —
en annan utfodring ar fortfarande i gang, eller
att det har uppstatt ett fel med FeedBelt.
Kontrollera om FeedBelt fortsatter att skicka
texten ”Status”
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5.2 Meddelanden till FeedBelt

Skriv den forsta bokstaven som versal

Statusmeddelande pa begéran

24 Feb, 12:50pm, Me: ' Skriv Status och skicka meddelandet.
Status

Efter att du har skickat det har meddelandet till
FeedBelt far du ett statusmeddelande.

Start féringsgruppe 2.
’ 24 Feb, 11:17am, Me: Skriv Feed #2# och skicka.
el Feed #2# Kommer ihag ett utrymme mellan foder och #.

Gruppnumret maste skrivas mellan
tva ##-symboler.
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6 Underhall och inspektion

6.1 Viktigt fore
underhall

6.2 Driftsstart och
tililsyn

/N

A\

OBS! Koppla alltid ur maskinen fore
inspektion, underhall eller reparation.

Bekanta dig med den bifogade
underhallsplanen.

Hang upp underhallsplanen pa en val synlig
plats.

Viktigt! Se till att det finns goda rutiner for
tillsyn — bade dagliga och veckovisa.
Anpassa underhallet under sarskilt kravande
forhallanden, t.ex. hoga temperaturer,
extremt laga temperaturer samt stora
temperatursvangningar.

Var extra uppmarksam under de forsta
14 dagarna:

Kontrollera att bandet inte drar snett.
Kontrollera att vajern gar ratt pa skivorna.
Kontrollera att avskraparna ar ratt installda.
Kontrollera att skrapan inte slar emot
kanalfogarna.

OBS! Om detta intraff ar maste anlaggningen
stoppas och justeras omgaende.

Anvand det bifogade inspektionsbladet for att
inspektera anlaggningen regelbundet.
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6.3 Periodisk inspektion varje vecka

« Anlaggningen ska hallas ren

« Atgérda fel

Rengor borste (A)

Rengdr motrulle (B)

Rensa blocket (C)

Kontrollera vajerns och kedjans
spanning(D)

Smorj lager — 7 punkter (E)

Rengor skrapa (F)

Rengor block (G)

Rengor vajern, och kontrollera vajern
for slitage, skador och rostattacker (H)
Kontrollera bandets spanning (I)

Smorj lager — 2 punkter (J)

Rengor block och kontrollera slitage (K)

Kontrollera slitage pa plastdelar (L)

Smarj vandningsarmen - 1 punkt (M)

Kontrollera slitage pa plastdelar (N)
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6.4 Smorjning
Komponent/stille Atgird Drift
1 [Smorjnippel - lager borste Smorjning 10 h
2 |Smorjnippel - lager drifttrumma Smorjning 10h
3 | Smorjnippel - lager motrulle Smorjning 10h
4 [Smorjnippel - linskiva Smdrjning 10 h
5 | Smorjnippel - lager motrulle Smorjning 10 h
6 |Smorjnippel - lager borste Smorjning 10h
7 | Smorjnippel - lager drifttrumma Smorjning 10h
8 | Smorjnippel - lager returrulle Smorjning 10 h
9 [ Smorjnippel - lager returrulle Smorjning 10h
10 | Smorjnippel - vandningsarmen Smorjning 20 h

Rekommenderad grease: Q8 Ruysdael WR2

Driftens ande
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6.5 Vaxelladans oljebyte

6.6 Vajer underhall

YN

Returanden

Fig. 17a

Driftanden

Fig. 17b

Byt olja pa rem- och vajervaxelladan
Oljeméangd 0,14 liter

Rekommenderad olja:

AGIP Telium VSF 320
KLUBER |Syntheso D220 EP
SHELL Tivela Oil WB
MOBIL Glygoil 30 SHC 630
NB!

Vajer maste inspekteras varje vecka

Smutsig vajer maste rengoéras

Rostbildning maste hanteras omedelbart
Spraya vajer med olja fran en aerosolburk.
TKS nr 923054

Vajer maste smorjas minst en gang per ar av
vajer olja.

Om kondensering intraff ar, var

ytterligare uppmarksam pa varje rostbildning.
Var extra forsiktig med inspektion nar du
matar med vat ensilage

Det ar viktigt att spraya dar vajern rundar ett
horn for att sakerstalla att oljan tranger in i
vajern ordentligt.

Spraya olja pa vajer pa den angivna platsen
medan vajeren flyttar sig.

Se figurerna 17a og 17b

Var forsiktig - Risk for krosskada mellan
vajer och remskiva.
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6.7 Spanning av bandet

OBS!
Det ar viktigt att bandet ar spant.

Det ar viktigt att bandet ar korrekt spant och

7 justerat.
- oo | > - Spanning

» Bandet ska vara cirka 2 cm fran skruvarna
mitt pa skarvsektionerna.

* Bandet ska spannas med hjalp av mutter
(A) se Fig. 18

» Kor bandet utan foder och kontrollera
sparningen.

Sparning

Justera bandets spar, sa att avstandet till

sidplatarna blir jamnt.

» Pa retursektionen justeras muttern (A)
endast pa ena sidan. Bandet maste
kunnakoéras utan att det vidrdr blocken.
Se Fig. 18.

» Justera drivrullen pa drivsektionen med
skruven (B). Muttrarna till lagret maste
lossas vid justering. Efterspann nar
justeringen ar klar.

» Kor bandet utan foder och kontrollera
sparningen.

Sparning langs kanalen

Justera bandets sparning langs kanalen om

bandet lagger sig intill sidostycket.

» Justera vinkeln pa axeln med muttern (C) pa
returrullarna

+ Justera en aning at gangen och provkor.

» Justera flera axlar om sa behdvs.

Fig. 18
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6.8 Spanning av vajern

6.9 Justering av
skrapvandaren

OBS!

Om vajern inte ar spand kan den boérja glida.

Detta kan orsaka slitage pa drivskivorna.

* Dra at skruv (A) sa att fjiaderns langd blir
60 mm. Se Fig. 19

* Vajerns langd maste vara sadan att armen
(B) star lodratt vid 60 mm atdragning.

» Skrapvandarens mandverdon maste ha ratt
kraft for att skrapan ska vandas ratt.

* For liten kraft innebar att skrapan inte vander
helt.

+ Alitfér hog kraft gor att fjadern hoppar éver
topproret. Detta orsakar onddigt slitage.

+ Justering utfors pa justerskruven nr 1 pa
kortet till mandverdonets styrenhet inne i
manoverskapet. Se Fig. 20

» Justera kraften nedat genom att vrida
moturs.

» Justera kraften uppat genom att vrida
medurs

+ Justera i sma steg.

* Vrid justerskruven 1/4 varv och utfér en
automatisk vandning. @ Menyn Manuell.

OBS! Om funktionen slutar fungera kan det
aven bero pa att backningsspaken har fastnat
Smorj val. Se kap. 6.4 pkt. 10
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6.10 Atdragnings-

moment for e TN

skruvoch bulit: M8 27 Nm
M10 53 Nm
M12 91 Nm
M16 222 Nm
M20 434 Nm
M24 750 Nm

6.11 Forvaring av

FeedBelt- oBS!
k. TKS rekommenderar komprimerad luft for
maskKinen rengoringen.

OBS!

TKS rekommenderar inte att du anvander

hogtryckstvatt for att rengoéra utrustningen.

All hogtryckstvitt maste utféras med

forsiktighet och stralen far aldrig riktas

direkt mot lagren i drift- och returanden

» Efter tvatt/rengdring ar det viktigt att smorja
alla lagren med smorijfett.

+  Smorj FeedBelt enligt smérjningsschemat.

« Kor anlaggningen under nagra minuter sa att
smorjfettet fordelas i lagren

» Kontrollera att band, lager och skarmar inte
ar skadade.

* Reparera skador pa lacken

» kontrollera vajer fér skador och rost

» Spraya vajer med olja

» Anvand vajer olja fran en aerosolburk,
TKS nr. 923.054
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6.12 Fel symtom pa vajer

"Fugle rede" / "engelskmann" / kurv derformasjon er et resultat
av ubalanse mellom indre og ytre trader pa wiren.
En ny vajer maste installeras.

Om det uppstar sprickor i de yttre tradarna maste en ny vajer
installeras!

OBS! Om rost forekommer maste foljande utforas:

e Smorj vajern med lamplig olja

» Kontrollera skadan genom att inspektera vajern ofta och smorj
vid behov.
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7 Larm och felsokning

* Nar ett larm utldses kommer skarmen att blinka med skarmens ljus medan texten visas.
* Tryck Enterknappen ' att kvittera larmen nar de har lasts.
* Larm kommer att skickas till mobilen som ett SMS om denna funktion anvands.

Fel pa skrapan

ERRORI
SCRAFPE FAULT

frekvensomriktare

Vajern till skrapan har
skadats.

Skrapans sensor har
frankopplats eller skadats.
Fel i férbindningen mellan
master- och slavskapen.

Larm 01: * Nodstoppsknappen har * Kontrollera nédstopps
Noédstopp tryckts ned. knapparna pa huvud- och
ERRGE I * Felaktig anslutning mellan slavskap
; huvud- och slavskap - Aterstéll dem om de &r
EMS nedtryckta. Vrid ratten moturs
* Om béada knapparna sléapps,

kontrollera forbindningen
mellan master- och slavskap.
Se kopplingsschema.

Larm 02: * Fel pa skrapans » Kontrollera frekvens-

omriktaren. Om den &r felaktig
byter du ut den och aterstéller
nédstoppsknappen.
Kontrollera att det inte finns
nagra skador pa skrapa, vajer
eller hjul.

Kontrollera skrapgivaren och
dess anslutning.

Kontrollera anslutningen
mellan huvud- och slavskap.

Larm 03:
Bandfel

ERROR
BELT FAULT

Fel pa bandets
frekvensomriktare
Mekanisk skada pé bandet
Bandgivaren é&r skadad
Felaktig anslutning mellan
huvud- och slavskap

Kontrollera frekvens-
omriktaren.

Om den é&r felaktig byter du ut
den och aterstéaller
nédstoppsknappen.
Kontrollera om det finns
skador pa bandet.
Kontrollera bandsensorn och
sensorkabeln

Kontrollera férbindelsen
mellan master- och
slavskapen

Larm 04:
Vandfel

ERROR !
SHIFTING FAULT

Véndenheten &r skadad
Fel pa véndstélldon eller
ledning

Ingen skrapvéndare har
monterats

Styrenheten fér vénd-
motorn har inte justerats
korrekt.

Kontrollera skrapan, smorj vid
behov

Kontrollera véandstélldon och
ledningar

Om det inte &r en skrapa,
ignorera meddelandet.
Justera styrenheten till
andstélldon, se kap. 6.9
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ERROR !
CALIBRATION ERR

Négonting i kalibreringen
ar fel.

Kalibreringen
misslyckades.

Larm 05: Bada kalibreringsgivarna Kontrollera givarna och
Kalibreringsbrytare aktiverades pa samma givarledningarna.
ERROR I gang. Kontrollera anslutningen
Givarna ér frankopplade mellan huvud- och slavskap.
CALIB.SW.FAULT eller skadade. Kontrollera avstandet mellan
Ingen signal frén skrapan Skrapa och givare,
max 20 mm.
Larm 06: Maskinen ér inte Utfor kalibrering.
Kalibreringsfel kalibrerad. Gor ny kalibrering.

Vid kalibrering maste bada
kalibreringsgivarna aktiveras
av skrapan

Larm 07:
Externt fel

ERROR I
EXTERNAL FAULT

Felsignal eller ingen signal
frén péfyllningskéllan.

Kontrollera anslutningen till
péfyllningskéllan.
Felsék pafyllningskéllan.
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tKS

__AGRI

Main screen
Huvudské&rmbild

<

Groups info
Grupp info

Group amount
Grupp méngd

VA

Menytrad

MultiFeed
Multi utfodring

Feed 12345
Utfodrings grupp

Feed 67890
Utfodrings grupp

VA

Working timer
Tidsperioder

Timer from - to
Period fran - till

VA

Manual control
Manuell manévrering

Scrape Shift Belt
Skrap Véndare Band

FeedBelt - LITE

< Enter
i Tilbaka
V A Pilknapp

VA
Groups setup Group number Group positions Amount Interval
Gruppinstéllning Gruppnummer Grupp positioner Méngd Intervall !
VA
Settings FeedBelt settings Weight Photocell Weight settings o
Instéllningar FeedBelt instéllninger Vikt Fotocell Vikt instéllningar
VA
Calibration Confirmation Calibration
Kalibrering Bekriéftelse Kalibrering
VA
Time & Date Time Date
Tid & Datum Tid Datum
VA
SMS Enabling Phone number SMS function 2::;3: message
SMS Aktivering Mobilnummer SMS funktion ~
meddelanden
Utfodrings grupp
1 2 3
4 5 6
7 8 9
Drift fran Huvudskarm 0

Manuell fodring: 0-9 i 3 sekunder
MultiFeed: <'i 3 sekunder + «
Justera mangden: < + < 0-9 < Ange mangden i
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Anteckningar
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range of high
quality products.

www.tks-as.no

__AGRI

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500
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