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1 Allmän information och säkerhet
1.1 CE-försäkran om överensstämmelse

Vi,
TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norge
försäkrar att produkten:

TKS - FeedBelt LITE

har konstruerats i enlighet med maskindirektivet och uppfyller de relevanta och grundläggande 
hälso- och säkerhetskraven.

Kverneland, 16 Oktober 2019

Atle Sjølyst - Kverneland
Verkställande direktör

    Ange maskinens
    serienummer här:

TKS Agri AS, tillverkare av jordbruksprodukter, förbehåller sig rätten att utan föregående 
meddelande förändra sina produkters utförande och/eller specifi kationer.
Detta innebär ingen skyldighet att modifi era maskiner som har levererats tidigare.
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1.2 Garanti
Denna TKS-produkt är garanterad mot tillverknings- och materialfel i 12 månader från 
inköpsdatum.

Om ägaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin måste ägaren eller dennes representant 
informera återförsäljaren om detta vid beställning av reservdelar och/eller reparationer. Anspråk 
måste inkomma inom garantitiden.
Återförsäljaren måste fylla i ett anspråksformulär för alla ärenden som omfattas av en garanti och 
skicka detta till TKS eller till TKS:s distributör/importör senast den 10:e i månaden efter den månad 
då felet rapporterades.
De defekta delarna ska märkas med anspråksnummer och sparas i upp till 6 månader för att ge 
TKS eller TKS:s distributör/importör möjlighet att inspektera dem.
Eftersom tillverkaren inte har någon kontroll över hur TKS produkter används, kan vi endast 
garantera produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller åtar vi oss något 
ansvar för eventuella skador som följer av användningen.

Garantin gäller inte om:
 a) reservdelar från tredje part används, eller om produkten repareras eller ändras utan
       godkännande från TKS
 b) instruktionerna för användning och service inte har följts.
 c) maskinen har använts i andra syften än de den är utformad för.

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage:
I offi  ciella säkerhetsföreskrifter ställs krav på både maskinens användare/ägare och dess 
tillverkare om en noggrann bedömning av säkerhetsriskerna vid korrekt användning av denna typ 
av maskin. Därför ansvarar inte TKS eller vår importör/distributör för att komponenter som inte 
visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska. TKS förbehåller sig rätten att ändra 
produktens utformning utan att detta medför några skyldigheter gällande maskiner som har 
levererats tidigare.

OBS! Alla förfrågningar rörande denna produkt måste kunna identifi eras via produktens 
serienummer, se sidan 8 om maskinens märkskylt.



8

TKS  Instruktionsbok

1.3 Inledning
Gratulerar till köpet av den nya TKS-produkten. Du har valt en funktionell produkt
av hög kvalitet. Det fi nns ett nätverk av hjälpsamma återförsäljare som kan ge dig råd om dess 
användning, samt även tillhandahålla service och reservdelar.
Alla TKS-produkter är utformade, testade och tillverkade i nära samarbete med lantbrukare och
maskinverkstäder för att garantera optimal eff ektivitet och tillförlitlighet.

Läs igenom den här instruktionshandboken noga och bekanta dig med maskinens
funktioner innan du börjar använda den.
Maskinens drift och funktioner kan påverkas av många olika faktorer och variabler.
Därför är det mycket viktigt att ta hänsyn till alla kända förhållanden, och anpassa sättet att 
använda maskinen efter dessa. 
Bästa resultat uppnås med en god förståelse av hur maskinen fungerar samt goda kunskaper om 
utfodringsprocessen och olika fodertyper och foderkonsistenser. 
Maskinen är mycket avancerad, kan köras utan övervakning och måste användas i enlighet med 
tillverkarens instruktioner och andra tillämpliga regler.

Du uppnår bästa möjliga resultat genom att vara noggrann och göra de anpassningar till
lokala förhållanden som krävs.

Bästa hälsningar
TKS Agri AS

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post  : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00



9

TKS  Instruktionsbok

1.4 Tekniske data - FeedBelt
1.4.1 Modellbeskrivning och användningsområde
TKS FeedBelt har utformats för transport av olika typer av foder, kraftfoder och spån till mjölkkor 
via fodergången. Fodret släpps ned över mjölkkorna i fodergången med hjälp av en skrapvagn.
Skrapvagnen kontrolleras via en vajer som kan styras till höger eller vänster, så att fodret fördelas 
till båda sidor av foderpassagen med hjälp av bandet och ett stoppsystem. Vändbågen används för 
att justera skrapan i höger–vänsterriktning. 
Skåpet med manöverskärmen ska helst placeras i det rum där fyllning pågår. 

• Bandet drivs av en snäckväxelmotor i drivrullen.
• Skrapan drivs av en växelmotor och en vajer, och dess position fastställs med hjälp av en sensor.
• Bandet löper över en metallplåtsbas och sedan tillbaka över en stödkonstruktion med plastrullar.
• Drivrullen är belagd med ett friktionshöjande material som ökar bandets driftssäkerhet.
• Motrullen förbättrar drivrullens anslutning.
• Bandet och vajern har sensorer som indikerar rörelser hos dessa.
• En borste sitter intill bandet vid drivrullen. Bandet är utrustat med en borste, som håller det rent.
• Anläggningen monteras över fodergången på olika höjder.
• Montera kanalen på portalen eller fästen med högst sex meters intervall.
• Fodret leds in på bandet i drivrullens motsatta ände.
• Uppstyrningsramarna placerar fodret mitt på bandet.
• Grovfodret kan ledas in till bandet från olika fyllningskällor.
• Fodret måste ledas in på bandet i en jämn ström, helst från någon form av transportör.
• FeedBelt kan betjäna fl  era fyllningskällor och transportörer beroende på manöversystem.
• Grovfoder kan matas ut med tidsstyrning eller viktbaserad styrning.
• Lägsta driftstemperatur: −20 °C. 

OBS! De instruktioner som ges i denna operatörshandbok gäller drift under standardförhållanden. 
I användarens lokaler kan särskilda förhållanden råda som avviker från de som beskrivs här. 
Förändringar av maskinerna och utrustningen till följd av sådana förhållanden utgör inte skäl för 
några krav på tillverkaren eller leverantören.

OBS!
Tänk på säkerheten när du använder FeedBelt-maskinen.
Enskilda användare måste följa de bestämmelser, regler och normer som gäller i det aktuella 
landet.

FeedBelt
Bandets bredd i mm 500mm
Motoreff ekt - band 2,2kW 230V - 14,1A       
Motoreff ekt, -skrapa 1,1 kW 230V - 8,6A         

Vikt : Kg
Bandsektion med drivning och retur 217
3 m bandsektion 55
Skrapvagn 29
Skrap vändare 20
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1.4.2 Maskinens märkskylt
Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges på en plåt på maskinen. 
Se bilden på denna sida.
Använd uppgifterna på märkskylten vid alla förfrågningar om reservdelar eller service.
Använd denna information vid förfrågningar om reservdelar eller service.
Denna produkt är CE-märkt. Detta märke, tillsammans med tillhörande skriftlig EU-bekräftelse, 
betyder att produkten uppfyller aktuella hälso- och säkerhetskrav, och överensstämmer med 
följande direktiv: Maskindirektivet
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1.4.3 Mått – FeedBelt med 1 mittsektion
Alla mått anges i mm:
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1.5 
Säkerhet

Var extra uppmärksam på den här symbolen. 
Den markerar en säkerhetsrisk och beskriver de
försiktighetsåtgärder som måste vidtas för att 
undvika olyckor.

Innan maskinen används, justeras eller 
repareras ska användaren, teknikern eller 
ägaren sätta sig in i de säkerhetsinstruktioner 
som fi nns i denna installationshandbok.
Var uppmärksam och försiktig vid hantering av 
jordbruksmaskiner. Läs igenom och notera 
säkerhetsinstruktionerna i denna handbok.

Du ansvarar för säkerheten på 
arbetsplatsen!

1.5.1 
Allmänna säker-
hetsinstruktioner

Läs och försäkra dig om att du förstår dessa 
allmänna säkerhetsinstruktioner.

Använda maskinen
Maskinen får endast användas i det syfte  den 
har utformats för.

Hur maskinen fungerar
Operatören måste känna till hur  maskinen 
fungerar, så att den kan  användas på ett säkert 
och korrekt sätt.

Håll ett säkert avstånd
Håll dig på avstånd från delar i drift, roterande 
och rörliga delar.

Tänk på säkerheten på arbetsplatsen
Klättra aldrig upp på maskinens band medan 
den är i drift. Strömtillförseln måste brytas 
innan underhållsarbete utförs.

Skyddsskärmar
Kontrollera att alla skärmar sitter på plats och 
har monterats korrekt. Starta inte maskinen 
förrän detta är gjort. Skadade skärmar ska 
omedelbart repareras eller bytas ut.

Reservdelar 
Vi rekommenderar att du av säkerhetsskäl
endast använder originalreservdelar. Om du 
använder reservdelar från tredje part gäller inte
produktgarantin.
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Underhåll
Se till att maskinen underhålls
och hålls i gott skick. Gör aldrig några ändringar 
av maskinkonstruktionen.

Kontrollpanel 
Strömtillförseln måste brytas innan panelen 
öppnas.
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Fig. 3

1.5.2 
Ytterligare 
säkerhetsinstruktioner

Maskinen är märkt med  som varnings-
skyltar. Dessa skyltar måste bytas ut
om de skadas. Ordernumren visas på bilderna i 
det här avsnittet.
Bilden på sidan 8 visar skyltarnas placering på 
maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Fig. 1)
Vær forsiktig! Försäkra dig om att du har läst 
och förstått instruktionshandboken innan du 
använder maskinen och före eventuella 
justeringar eller eventuellt underhåll.

Varningsskylt UH220539 (Fig. 2)
Skylt som varnar för fi  ngerfraktur.
Risk för fi  ngerfraktur om fi  ngrar fastnar mellan
band och ramen.

Varningsskylt 988010 (Fig. 3)
OBS! Bandet måste hållas spänt,
därför är det viktigt och nödvändigt att efterdra
skruvarna regelbundet.

Fig. 1

Fig. 2
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1.5.3 Översikt över säkerhetsrisker

Fig. 4

HUVUDSKÅP SLAVSKÅP
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1.5.4
Lyfta FeedBelt-
maskinen under 
installation

Var försiktig! 
Använd endast godkänd lyftutrustning.
Försäkra dig om att ingen uppehåller sig under
eller i närheten av FeedBelt-maskinen när de
olika sektionerna sätts på plats

1.5.5 
Ny maskin –
var försiktig

Läs operatörshandboken
Var extra försiktig när en ny maskin startas
för första gången. Felaktig montering, 
drift m.m. kan medföra kostsamma reparationer 
och intäktsförluster. TKS-produktgarantin omfat-
tar inte skador som har orsakats av underlåten-
het att följa de instruktioner som ges i operatör-
shandboken. Var extra uppmärksam på den här 
symbolen. Den används för att markera viktig 
information för att förhindra felaktig installation 
och användning.

Var särskilt noga med
följande när en ny FeedBelt-maskin startas:
Kontrollera att FeedBelt-maskinen har 
monterats på rätt sätt och att den inte är 
skadad. 

1.5.6 
Installation och drift-
sättning:

1. FeedBelt bör helst installeras inomhus eller
    under tak på grund av väderpåverkan för
    funktionen.
2. FeedBelt-maskinen levereras till kunden i
    delmonterade sektioner.
3. Innan FeedBelt-maskinen monteras ska du
    göra dig av med kartong, spännband och
    plast på ett miljövänligt sätt
4. Det fi nns separata instruktioner om hur
    FeedBelt-maskinen ska monteras.
5. FeedBelt måste kalibreras före användning. 
6. Ledplåtarnas längd måste justeras så att
    fodret hamnar i bästa möjliga läge på foder
    bordet. Se Fig. 5
7. Produktgarantin gäller inte om den avbryts
    installationen skiljer sig från instruktionerna.

Fig. 5
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1.6 Återvinning – från avfall till resurs –
TKS produkter är beroende av elektriska och elektroniska komponenter för att fungera.
Dessa komponenter går under den gemensamma beteckningen EE-produkter. På TKS produkter
handlar det vanligtvis om kablar, brytare, motorer, styrenheter osv.

När TKS-produkterna kasseras ska komponenter som innehåller miljögifter hanteras och sorteras
på ett sätt som gör att de inte förorenar miljön. Miljögifterna ska omhändertas på ett säkert sätt.

Återförsäljare är skyldiga att ta emot EE-avfall från produkter som ingår i deras sortiment.
Avfallet ska förvaras säkert och skickas vidare till en godkänd mottagnings- eller 
behandlingsanläggning.
EE-avfallet måste förvaras och transporteras på så sätt att det inte skadas eller förstörs.

Kontakta din återförsäljare om du vill ha mer information om hantering av EE-avfall.

TKS är medlem i Renas.
(Landstäckande ordning för insamling/behandling av elektriskt/elektroniskt avfall)

Bästa hälsningar
TKS Agri AS
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2.1 Skärm och knappsats
PLC-enheten har en skärm där två rader text i 
svart visas

1. Siff ra - tangentbord 0-9 
2. Pilknappen ◄► 
3. Tilbakaknappen i
4. Enterknappen 

• Skärmen på PLS-en visar klockinställning, 
tid och datum när FeedBelt inte används. 

• Denna skärmbild visas om ingen knapp har 
tryckts ned på två minuter.

• Huvudskärmen med skrapans position och 
sida visas när valfri tangent trycks ner.

• NB! Om nödstoppsknappen är intryckt är
PLC:n inaktiv. Släpp nödstoppsknappen, vrid
höger. Skjermen blinkar och ERROR! EMS 
visas. Tryck Enterknappen för att visa 
huvudskärmen.

• Gå in i menyn med Enter-tangenten
• Bläddra i menyn med upp och 

ner-tangenterna  ▲▼.
• Gå ut ur menyn med tillbakaknappen I
• På en skärmbild med värden kan du trycka 

på Enterknappen för att gå vidare utan att 
ändra värde.

• Om en markör (_) blinkar på displayen 
innebär det att tangentbordet ska användas 
för att skriva ett tal.

• Om talet består av decimaler anges först det 
hela talet, därefter decimaltalet.

• Enterknappen   används för att bekräfta 
det inmatade värdet.

• När markören är i ett fält har pil tangenterna 
olika funktioner.

• Höger pilen kan användas för att fl ytta 
markören till nästa fält utan att ändra värdet.

• Vänsterpilen raderar värdet när 
nummerinmatning utförs.

• Pil ned tar bort värdet innan inmatning 
påbörjas.

• Tangentbordet används för aktivering av 
olika funktioner i menyn. Ett tal tillhör då en 
funktion. Talet visas inom parentes ( ) eller 
till höger.

• Tabellen på sidan 50 kan användas för att 
skriva in djurgrupper, med hänvisning till 
tangentbordet.

Fig. 6

2 Använda LITE-PLC-enheten
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Fig. 7

Vänster utfodringssida (L)

Höger utfodringssida (R)Skrapvändare

Påfyllningsstation = Fram

Fyllningskälla

Transportør

Fotocell Synk 1 Synk 2

Driftsände
= Bak
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2.2 Huvudskärm
På huvudskärmen visas skrapans position och 
sida.
• Pos: – skrapans läge

Lågt värde – nära påfyllningsstationen
Högt värde – nära bandets slut

• Timglas – Visar vilket fodringssintervall som 
är aktivt.

• Skrapa: visar skrapans position framifrån
• Side: utfodringssida. 

L –  Vänster
R –  Höger

• Kg – Visar innehållet i fyllningskällan när
lastceller är anslutna.

Se Fig. 7

2.3 Hovudmeny
Du får tillgång till huvudmenyn genom att trycka 
på Enterknappen när huvudmenyn visas. 
Via huvudmenyn får du tillgång till andra 
skärmbilder.
• Använd upp- och nedknapparna ▲▼ för att 

bläddra i menyn. 
• Aktuellt val i menyn visas med pil R R
• Aktuellt val väljs med  Enterknappen 
• Gå tillbaka till menyn med 

Tillbakaknappen i
• Lämna menyn med Tilbakaknappen i
Menyträdet visas i tabell 1  

OBS! Innan anläggningen kan användas måste 
den kalibreras. Se förklaringen på sidan 29.

2.4 Grupper info
Med det här menyalternativet justerar du 
inställningarna för fodergrupper.
• Grupp 1 – visar gruppnummer
Välj grupp, tryck på knapparna 0-9
• Kg – visar den inställda utfodringsmängden 
• Nxt – visar tiden till nästa utfodring 
• Int – visar intervalltiden mellan utfodringane 
0h ger ingen automatisk fôdring.

Här kan utfodringsmängden och intervalltiden 
justeras.
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• Tryck Enterknappen 
• Tast ny mengd
• Bekräfta med Enterknappen 
• Tast ny tid
• Bekräfta med Enterknappen 

Tiden till nästa utfodring kan åsidosättas här. 
Detta gäller endast för nästa utfodring. 
Efter en utfodringen utförts kommer 
timräknaren att räkna ned med intervalltiden.
Pilknappen upp/ner justerar tiden med 
+/-5 min per tryck.
Pilknapp höger/vänster justerar tiden med 
+/-30 min per tryck.
Lämna menyn med Tilbakaknappen i

2.5 Flergruppe-fodring 
MultiFeed-menyn används för att fodra ut fl era 
grupper samtidigt.

Markera grupper genom att trycka på numret
nr-knappene 0-9.
Hel ruta betyder att gruppen är vald.
Alla grupper 0-9 kan väljas. Bläddra till nästa 
sida med höger pil knappen.
När alla önskade grupper har valts, startas 
fodringen genom att trycka på 
Enterknappen 
Alla grupper fodras i tur och ordning.
Genom att trycka på en knapp kommer den 
aktuella gruppen avslutas och nästa grupp som 
ska utfodras startar.

Valda grupper är lagrat till nästa gång 
funktionen öppnas.

Gå tillbaka till menyn utan att starta en utfodring 
med bakåtknappen i.

Användbar!
MultiFeed-funktionen öppnas genom att hålla 
ned Enterknappen   i 2 sekunder när h
uvudskärmen visas.
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2.6 Tidsperioder
I menyn Working timer ställs tidsperioder for 
automatisk fodring.

När automatisk utfodring är programmerad 
måste en tidsperiod ställas in.
Du kan ställa in 2 olika perioder per dag.
Timglas 1 och timglas 2.
Alla grupper som har en programmerad 
intervalltid som inte är 0, kommer att fodras 
automatiskt inom dessa tidsperioder.
Se Group setup-menyn, skärmbilden 3.
Grupperna börjar fodra vid början av 
tidsperioden, (06:00).
Grupperna fortsätter sedan att fodra tills att  
tidsperioden är slut. (14:00).
Påbörjade utfodringar inom tidsperioden 
fortsätter att matas ut normalt även om 
tidsperioden slutar mitt i en utfodring.

Tryck på Enter och ange tiderna.

Tidsperiod 2 fungerar på samma sätt som tids-
period 1. Vid början av tidsperiod 2 kommer alla 
grupper att fodras samtidigt och intervalltiderna 
börjar löpa igen.

Lika från och till tid anger att tidsperioden är 
inaktiv. T.ex. 08:00-08:00. På huvudskärmen 
kommer timglas 0 alltid att visas.

En hel dag indikeras av 08:00-07:59.
Alla grupper matas kl. 08:00. Timrarna för varje 
grupp startar vid samma tidpunkt och löper till 
07:59 följande dag. Grupperna fodras 
individuellt enligt inställningen av den 
programmerade intervalltiden.

Lämna manuell kontroll med 
Tillbakaknappen i
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2.7 Manuell kontroll
Menyn Manual control - ger tillgång till 
manuella funktioner. Det går inte att fodra med
dessa funktioner.
• Scr: – Skrapan kan styras fram och tillbaka 

med hjälp av pilknapperna, vänster och 
höger ◄►. När du släpper knappen 
stannar skrapan.

• Genom att trycka på pilknappen till vänster, 
går skrapan mot påfyllningsstationen.
Se Fig. 7

• Shift:  – Skrapvändaren styrs med 
knapperna: 1. 2. 3

• Knappen 1 styr vändarmen i pilens riktning.
Se Fig. 8

• Knappen 2 styr vändarmen i pilens riktning.
Se Fig. 9

• Knappen 3 utför en automatisk vändning av 
skrapan. Om du trycker på knappen 3 går 
skrapan till position vid skrapvändaren. 
Larmet tänds innan bältet börjar gå. 
Vändarmen rör sig av sig självt. 
Skrapan går tillbaka ca 1 m.

OBS! Om FeedBelt inte är utrustad med 
skrapvändare kommer ett felmeddelande att 
visas när skrapan vänds automatiskt.

• Bälte:  – Knappen 4 betjänar bältet. Bältet 
har fördröjd start. Larmet tänds/ljuder innan 
bältet startar. Bältet stannar när knappen 
släpps. Ett anslutet transportbälte kommer 
också att gå.

• Forage: – Knappen 5 styr påfyllningskällan. 
Den stannar när knappen släpps. 

Forlat manuell kontroll med Tilbakaknappen i

Fig. 9

Fig. 8
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2.8 Gruppinställningar
Menyn Groups - används för att göra inställnin-
gar i utfodringsgrupper.

Den första skärmbilden visar:
Gruppnummer. När markören blinkar använder 
du tangentbordet för att skriva in gruppnumrets 
tal. Använd vänster pilknappen för att radera.
Knappa in talet på utfodringsgruppen och tryck 
på Enterknappen   

Den andra skärmbilden visar:
Övre linje:
• Group1 – grupnumret
• (1) (2) (3) – hänvisning till knappen på

tangentbordet.
Nedre linje:
• 0034 – skrapans aktuella position 
• 0075 – Startposition for gruppen
• 0118 – Ändposition for gruppen
• R – Utfodringssida (L–vänster, R–höger)

I denna skärmbild kan du fl ytta skrapan med 
hjälp av pilknapperna till vänster och 
höger ◄►
För att ändra startposition för aktuell grupp:
Kör skrapan till önskad startposition, tryck och 
håll nere knappen 1 i 3 sekunder.
För att ändra ändposition för aktuell grupp:
Kör skrapan till önskad stopp-position, tryck och 
håll nere knappen 2 i 3 sekunder.

För att ändra utfodringssida från vänster till 
höger: 
Tryck ner och håll kvar knapp 3 i 3 sekunder. 
Utfodringssida L-vänster är på 
vänster sida när man ser skrapan från fronten. 
Se Fig. 7 

Tryck Enterknappen   för nästa skärmbild. 
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Den tredje skärmbilden visar:
Mängd – kvantitet i kg.
Ange antal kg som ska tilldelas varje grupp
när denfodras och tryck på Enterknappen   
Interval – tidsintervall mellan varje utfodring 
Intervalltiden anger matningsfrekvensen med 
automatisk utfodring. Intervalltiden börjar löpa 
från början av utfodringen. Om automatisk 
utfodring inte önskas för denna grupp sätts 
intervalltiden till 0. Antalet matningar per dag 
beräknas genom att dividera 24 timmar med 
intervalltiden. 24/3h = 8 gånger.

Ange ett värde och tryck Enterknappen    

Tryck Enterknappen   igen för att gå till 
skärmen för att programmera nästa grupp.

Lämna Grupp-meny med Tilbakaknappen i
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2.9 FeedBelt inställningar
OBS! 
Kör skrapan till Pos 0 innan du går in i 
menyvalet.
Menyvalet Settings används för att göra 
inställningar för bältet och skrapvändaren.

Skärmbilden visar:
• T1 – Startfördröjning – tiden som behövs för 

att transportera fodret från påfyllningskällan 
till påfyllningsstation. Anges i sekunder. 

• T2 – Stopp-fördröjning – tiden för att tömma 
transportbältet efter att påfyllningskällan har 
stannats. Anges i sekunder.  

• D1 –  Avståndet i cm mellan 
påfyllningsstation och skrapans front.

• Sd  – Skrapans position vid vändning.

• Tryck Enterknappen   för nästa. 
T1 är standard 5 sekunder.

• Trykk Enterknappen   för nästa. 
T2 är standard 5 sekunder.

• Mät avståndet  D1 i cm. Se Fig. 10
• Knappa in värdet och tryck 

Enterknappen 

Efter att inställningarna har justerats kan du 
prova att utfodra och kontrollera att p
arametrarna är rätt.
När utfodringen startar får skrapan inte röra sig 
förrän den träff as av fodret.
• Om skrapan startar för tidigt, öka tiden T1. 
• Om skrapan startar för sent, minska 

tiden  T1.

Bältet ska tömmas när utfodringen är färdig och 
påfyllningskällan stannas.
• Om bältet stannar för tidigt – 

öka tiden T2.
• Om bältet stannar för sent – 

minska tiden  T2.

IFB_04

Fig. 10
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IFB_05

Fig. 11

Skrapvändare:
Sd – Skrapans position vid vändning. 
Se Fig. 11
För att skrapan ska vändas korrekt måste 
armen träff a på rätt ställe. För att kolla 
parameter Sd utförs en automatisk 
skrapvändning.
• Gå till manuell kontroll och tryck på 

nummer 3.

Viktigt! Övervaka händelsen noga.
• Fjädern på armen ska träff a 10 cm in på 

röret på skrapan. Se Fig. 11
• Justera Sd så att skrapan hamnar på rätt 

plats. Sd justeras i steg om 3 cm. 
• Större Sd värde placerar skrapan längre från 

påfyllningsstationen.

Sd kan justeras både framåt och bakåt från
Pos 0. Använd pilknappen▼nedåt för att växla 
mellan + och – värde vid behov.
Om FeedBelt har fast skrapsida behöver inte
Sd justeras. 

Tryck Enterknappen   för nästa skärm. 
Den andra skärmbilden visar:

Mängdberäkning
Mängd för utfodring anges i kg.
FeedBelt beräknar vikten från påfyllningskällan 
antingen med anslutna lastceller, eller så 
beräknas matningsfl ödet efter vikt per gång.
Med vågceller (Cells) krävs installation av 
utrustning. Detta kommer att ge en helt 
korrekt tilldelning av foder. Med vikt per tid 
(Timer) krävs en mätning av påfyllningskällan 
för att ta reda på hur mycket foder den ger per 
sekund. Denna metod är felaktig eftersom den 
inte mäts, men beräkningen är baserad på ett 
antagande om att matningsfl ödet är enhetligt 
per tidsenhet.

Vikt: - Tryck på 1 för att växla mellan Cells och 
Timer.
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Fotocell
En fotocell kan installeras för att känna av om 
foder hamnar på bandet. Detta förbättrar 
matningens noggrannhet, speciellt när 
mängden anges i vikt per gång. Om 
påfyllningskällan inte levererar foder kommer 
FeedBelt att stanna och meddela dig.

Ph. Cell:  Aktivera (On) och inaktivera (Off ).
Tryck på 2 för att växla.

Tryck Enterknappen  för nästa skärm.

Den tredje skärmen visar:

Inställning av lastcellen
Lastcellen måste ställas in för att fungera ihop 
med olika fyllningskällor. Ange värdet från 
parameter 38 på lastcellsförstärkaren. 
10V:
• Tast in XXXX Kg och tryck 

Enterknappen 

Ignorera vikt vid start
När påfyllningskällan startas uppstår alltid 
obalans. Denna störning måste bortses från 
i några sekunder för att säkerställa en jämn 
avläsning av vikten från lastcellerna. Tiden en 
FeedMixer ignorerar vikt vid start är cirka 
10 sekunder.
Ig
• Ange antal sekunder och tryck Enter   

Viktberäkning
När vikten läggs in med Timer krävs en 
mätning av påfyllningskällan för att ta reda på 
hur mycket foder den ger per sekund.
• Kör fyllkällan manuellt i 10 sekunder
• Samla upp fodret och väg det.

Dividera värdet med 10 för att få kg per 
sekund.

1s = 
Ange antalet kg per sekund och tryck Enter   

Lämna inställningsmenyn med 
Tillbakaknappen i
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Fig. 12

Fig. 13

2.10 Kalibrera skrapen
Menyn Calibration - används för att kalibrera 
skrapan för att sätta fast sina ändpositioner.
VIKTIGT! Före kalibreringen blir du ombedd att 
bekräfta om du vill göra en kalibrering. När du 
har bekräftat kommer de tidigare kalibrerings-
värdena att försvinna och du kan inte utfodra. 
Det är möjligt att gå tillbaka med 
Enterknappen i innan 5 trycks ner. 
• Tryck knappen 5 – kalibreringen startar.

Ny skärmbild visas. Skrapan kan fl yttas med 
hjälp av pilknapperna – 
vänster och höger ◄►.
OBS! Var försiktig vid körning av skrapan. 
Se till att skrapan inte körs för långt fram eller 
tillbaka. Det kan skada skrapan och 
kabeldragningen. 

Kalibreringssteg:
• Kör skrapan till påfyllningsstation. Se Fig. 12 

Det måste fi nnas ett utrymme på minst 
20 cm mellan skrapan och fasta delar. 

Lagra främsta position F: 
Tryck på knappen 1.

• Kör skrapan bakåt till driftsstoppet.
Se Fig. 13 
Det må stå igjen en klaring på 
minimum 20cm før skrapen kommer i 
kontakt med faste deler. 

Lagra ändposition E: Tryck på knappen 2.

• Kontrollera skrapans sida. Utfodringssidan 
L – vänster är på vänstra sidan sett 
framifrån. Om sidan inte är som parameter S
trycker du på knappen 3
L – Vänster. Fig. 8 (Se side 23)
R – Höger.  Fig. 9 (Se side 23)

Lagring av positioner kan vid behov utföras 
fl era gånger.
När kalibreringen är färdig trycker du på 
Enterknappen .  Om inget felmeddelande 
visas har kalibreringen genomförts utan 
problem. Kalibreringsmenyn stängs 
automatiskt.
Efter kalibrering utförs ett test. 
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Synk. sensor placering

Fig. 14

Gå till manuell kontroll. 
• Flytta skrapan något framåt så att den är 

mellan Sync 1 och Sync 2 sensorerna med 
vänster pilknapp. Se fi g. 14

• Kör därefter helt tillbaka till driftsänden med 
höger pilknappen. Skrapan ska stanna innan 
den når fasta delar. 

• Gör en automatisk skrapvändning. 
Tryck på knappen 3.
Vänta tills skrapan står still.

• Kör fram skrapan till påfyllningsstationen 
med vänster pilknappen. Skrapan ska 
stanna innan den når fasta delar.

När kalibreringen är färdig justerar du 
inställningarna för FeedBelt i menyerna 
Settings och Groups.

2.11 SMS
Du använder menyvalet SMS för att ställa in 
FeedBelt så att det kan fjärrstyras med 
textmeddelanden från en mobiltelefon.
SMS-inställningarna omfattar 4 skärmbilder.

Första skärmbilden visar till-/frånkoppling: 
Enabled - Koppla in SMS-funktion.
Aktivera (Yes) och avaktivera (No).
• Tryck på knappen 1 för att växla.
• Tryck Enterknappen för att bekräfta. 

Andra skärmbilden visar mobilnummer.
Skriv in ditt mobilnummer på första raden. 
Numret kan bara skrivas in med 4 siff ror i taget.
• Skriv in siff rorna 1–4 av numret och tryck på 

Enterknappen 
• Skriv in siff rorna 5-8 av numret och tryck 

Enterknappen 
• Skriv in siff rorna 9-12 av numret och tryck  

Enterknappen 

I andra raden anges det antal siff ror som mobil-
numret består av.
Skriv in talet och tryck på Enterknappen 
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Exempel:
Mobilnumret är  4033 6895. 
Den består av 8 siff ror.

Ange numret med hjälp av följande steg:
• Skriv in 4033 och tryck på 

Enterknappen 
• Skriv in 6895 och tryck på 

Enterknappen 
• Tryck på Enterknappen 
• Skriv in 8 på den andra raden och tryck på

Enterknappen 

Tredje skärmbilden visar aktivering av 
funktioner:
Control – få FeedBelt-maskinen att börja 
distribuera foder genom att skicka ett SMS. 
Aktivera (Yes) och inaktivera (No).
• Tryck på 2-knappen för att växla. 
Errors – ta emot felmeddelanden via SMS. 
Aktivera (Yes) och inaktivera (No). 
• Tryck på 1-knappen för att växla. 
• Tryck Enterknappen för att bekräfta.

Den fjärde skärmbilden visar 
statusmeddelanden. 
Status t – Här anger du vilket klockslag du vill 
att FeedBelt-maskinen ska skicka ett dagligt 
status-SMS
• Ange hh och tryck på Enterknappen 
• Ange mm och tryck på Enterknappen 

Status – aktivera (Yes) och inaktivera (No). 
Tryck på 1-knappen för att växla 
(kan bara ändras när ett klockslag för 
Status t har angetts).

• Tryck på 1-knappen för att växla. 
• Tryck Enterknappen för att bekräfta.

Du kan när som helst lämna menyn genom att 
trycka på Tilbakaknappen i

Om SMS används, 
visas symbolen * i huvudskärmbildens övre 
högra hörn. 
Om den visas har aktiveringen av 
SMS-funktionen fungerat. 
Symbolen dyker upp inom en minut från det att 
systemet slagits på.
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2.12 Datum och klockslag
Menyvalet Time & Date används för att justera 
datum och klockslag.
Klockslaget visas i formatet hh:mm:ss.
• Tast inn klockslag och tryck 

Enterknappen 
Datumet visas i formatet DD/MM/ÅÅ.
• Tast inn datum och tryck Enterknappen 

2.13 Startskärm
Visas när strömmen ansluts. 
Här visas PLS-programmets versionsnummer.

2.14 Skärmsläckare
När PLS inte används kommer 
skärmsläckarens bild att visas efter 2 minuter.
Ljuset på skärmen släcks.
När huvudskärmen visas trycker du på
piltast ned ▼  så att skärmsläckaren visas.
Användbar för att visa klockan vid 
programmering.
När den är aktiverad kommer huvudskärmen 
alltid att visas.
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3 Fodring
3.1 Manuell fodring
• Fôdring av en grupp görs bara med ett tryck 

från huvudskärmen.
• Tryck på ett gruppnummer (0–9) och håll 

knappen nere i 2 sekunder. 
Utfodringen startar.

• Du kan avbryta utfodringen genom att trycka 
på valfri knapp. Om påfyllningskällan har 
startats kommer utfodringen inte att stanna 
omedelbart. Först kommer 
påfyllningskällan att stanna och FeedBelt 
stannar efter att bältet har tömts på  foder.

• OBS! För omedelbart stopp använder du 
nödstoppbrytaren.

Justera fodermängden via Groups info.

3.2 Fodring pågår
När FeedBelt är igång visas denna skärmbildet
• Group1 – Visar gruppen den utfoder till.

Det högra fältet visar den åtgärd som för 
närvarande utförs:      
• Shifting – skrapan byter sida 
• Starting – bältet och påfyllningskällan startar 
• Feeding – utfodring, skrapan rör sig
• Stopping – bältet töms

Nedersta visar: 
• Antal kg utfodrat / Antal kg som ska 

utfodras.

Medan en utfodring pågår kan skrapan stoppas 
för att ge mer foder på foderbrickan på vissa 
ställen.
• Tryck tast 1 och skrapan står medan 

knappen är nedtryckt. Skrapandet fortsätter 
så snart tast släpps.
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3.3 Utfodring i fl era grupper
Fodring av fl era grupper kan göras med bara 
några knapptryckningar från huvudskärmen.

• Tryck och håll ned Enterknappen   
i 2 sekunder

• Grupperna som ska fodras är markerade 
med enfärgade rutor.

• Tryck på grupperna som ska läggas till/ta 
bort med knapparna 1-5 i detta skärmbilden.

• Växla till nästa skärm med högerpilen och 
ändra nästa grupp med knapparna 6-0.

• Start fodringen med Enterknappen   

Neste gang de samme gruppene skal fôres,
Tryck Enterknappen   i 2sekunder och 
bekräfta med Enterknappen 

Justera mängden foder i menyn Groups info

3.4 4 Automatisk utfodring
FeedBelt kan utfodra automatiskt till en eller 
fl era grupper.
Inställningarna för de grupper som ska fodras 
automatiskt måste innehålla en 
utfodrings-mängd (Amount) och har en 
intervalltid (Interval) skiljer sig från 0.
Inställningar görs i menyn Groups setup,
skärmbilden 3 eller i menyn Groups info.
Dessutom måste en tidsperiod ställas in när 
de automatiska utfodringarna ska ske i menyn.
Working timer. 

VIKTIGT!
Alla grupper med automatisk utfodring fodras 
ut när tidsperioden börjar. Det är lämpligt att 
lägga till start av en tidsperiod till en tid då det 
är naturligt att utfodra alla grupper i ladugården. 
Både huvudskärmen och skärmsläckaren visar 
vilken tidsperiod som är aktiv med timglaset till 
vänster. 
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Fodring dygnet runt
Om det ska matas dygnet runt måste 
tidsperioden anges som 08:00-07:00. 
Programmerade grupper kommer att fodras på 
samma sätt kl. 08:00. Grupperna kommer att 
fortsätta att fodra med sin individuella 
intervalltid fram till 07:00 nästa morgon. Det blir 
1 timmes försening i matningarna innan nästa 
gemensamma utfodring kl 08.00 genomförs.

OBS! När nödstoppsknappen har tryckts in 
kommer tidteller till nästa utfodring (Nxt) sluta
att räkna.
Det börjar räkna igen när nödstoppsknappen 
släppts och felmeddelandet EMS bekräftas 
genom att trycka Enterknappen   

Information om hur lång tid det är till nästa 
utfodring fi nns i Groups info.
• Tryck Enter från huvudskärmbilden
• Välj grupp, tryck på knapparna 0–9. 

Nxt visar tiden till nästa fodring. 
Den kan justeras med pilknappene
• Pil upp/ner justerar +/- 5 min
• Pil höger/vänster justerar +/- 30 min

Om det blir för lite eller för mycket foder precis 
innan en ny automatisk utfodring ska utföras 
bör fodermängden justeras istället för att ta en 
manuell utfodring eller skjuta upp nästa 
utfodring.
• Justera upp / ner foder mängden.
• Tryck Enter, ange värde och tryck Enter
• Utvärdera resultatet efter några fodringer.
• Överväg också att ha kortare eller längre tid

mellan varje fodring.Tryck Enter, ange värde 
och tryck Enter

TKS rekommenderar utfodring av kor 12 gånger 
om dagen och tjurar/ungdjur 4 gånger om 
dagen. Kalvar och sinkor bör utfodras två 
gånger om dagen. Man kan utgå från en 
utfodringsmängd per djur och dag på 25 kg för 
ett vuxet djur.
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Höger ut-
fodringssida

Vänster 
utfodringssida

Grupp 2, tjurarGrupp 1, kor

4  Exempel på gruppjustering
I exemplet nedan visas uppställning av två djurgrupper av olika storlek.
Korna utfodras varje 2. timma med 17 kg genom hele døgnet. (25 kg x 8 kyr / 12 fôringer = 17 kg) 
Tjurarna utfodras 4 gånger om dygnet med 19 kg. (25 kg x 3 tjurar / 4 utfodringer = 19 kg)
Se Fig. 16 för uppgift om placering av djur.

• När du befi nner dig på huvudskärmen trycker du på  Enterknappen 
• Tryck ner pilknappen en gång och för att välja Group tryck Enterknappen 
• Tryck på knapp 1  för att placera korna Group 1, och tryck sedan på  Enterknappen 
• Tryck på pilknappene vänster och höger ◄► för att köra skrapan dit gruppen med korna börjar. 
• Tryck ner och håll kvar knappen 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.
• Tryck på pilknappene vänster och höger ◄► för att köra skrapan dit gruppen med korna slutar. 
• Tryck ner och håll kvar knapp 2 i 3 sekunder. Slutpositionen sparas.
• Placera utfodringssidan till vänster, tryck på knappen 3 en eller två gånger tills L visas.
• Tryck Enterknappen 
• Tryck värdet 17, för att ange 17 kg fodermängd, tryck Enterknappen 
• Tryck in 2 i 2 timmar mellan varje utfodring, tryck Enterknappen 

Korna är nu färdigprogrammerade.

• Tryck på knapp 2 för att placera oxarna i Group 2 och tryck på Enterknappen 
• Tryck på pilknappene vänster och höger ◄► för att köra skrapan dit gruppen med oxarna 

slutar.
• Tryck ner och håll kvar knapp 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.
• Tryck på pilknappene vänster och höger ◄► för att köra skrapan dit gruppen med oxarna 

slutar.
• Tryck ner och håll kvar knapp 1 i 3 sekunder. Startpositionen sparas.
• Placera utfodringssidan till höger, tryck på knappen 3 en eller två gånger till R visas.
• Tryck Enterknappen  
• Tryck in värdet 19 för att ställa in 19 kg utfordringer, tryck Enterknappen 
• Tryck in värdet 6 (24 Timmar / 4 gånger = 6 timmar mellan varje utfodring) for 

4 utfordringer per dygn. Tryck Enterknappen Tjurene är nu färdigprogrammerade.
• Tryck Enterknappen i 1 gång. 
• Tryck på uppåtpilen en gång för att välja Working timer. Tryck Enterknappen 
• Ange starttid för utfodring 08:00 - 07:00 och tryck Enterknappen  
• Avsluta menyn med Tilbakaknappen i

Fig. 16
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5 SMS-meddelanden
Utrustning för SMS måste vara installerad och ansluten för att du ska kunna använda denna 
funktion. FeedBelt kan skicka och ta emot meddelanden.

Mottagna meddelanden Beskrivning

Meddelande skickat från FeedBelt på 
angivet klockslag.

FeedBelt status
D – Dato 24.02
T – Tid   12:50
No errors  – statusmeddelande
Pos: – skrapans position 
Side: – skrapans sida (L / R) 
Feeding: – händelseförlopp
Group:1 – gruppnummer

Meddelande skickat från FeedBelt vid fel

FeedBelt error
D – Dato 05.03
T – Tid   15:05
CALIB.SW.FAULT! - felmeddelande
FeedBelt stopped! - aktuell status

Melding sendt fra FeedBelt 

Cannot start. Check status!
- Kan inte starta, kontrollera status
När du provar att starta utfodring med 
SMS-meddelande, kan du få detta 
meddelande. Det innebär att utfodringen inte 
har startat. Det kan fi nnas 2 orsaker till detta – 
en annan utfodring är fortfarande i gång, eller 
att det har uppstått ett fel med FeedBelt. 
Kontrollera om FeedBelt fortsätter att skicka 
texten ”Status”

SMS_01

SMS_02

SMS_03

5.1 Mottagna meddelanden
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Skickade meddelanden Beskrivning
Statusmeddelande på begäran

Skriv Status och skicka meddelandet.
 
Efter att du har skickat det här meddelandet till 
FeedBelt får du ett statusmeddelande.

Start fôringsgruppe 2.
 
Skriv Feed #2# och skicka. 
Kommer ihåg ett utrymme mellan foder och #.
Gruppnumret måste skrivas mellan 
två  ##-symboler.

5.2 Meddelanden till FeedBelt
Skriv den första bokstaven som versal
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6 Underhåll och inspektion

6.1 Viktigt före   
 underhåll OBS! Koppla alltid ur maskinen före 

inspektion, underhåll eller reparation.
• Bekanta dig med den bifogade

underhållsplanen. 
• Häng upp underhållsplanen på en väl synlig

plats.
• Viktigt! Se till att det fi nns goda rutiner för

tillsyn – både dagliga och veckovisa.
• Anpassa underhållet under särskilt krävande

förhållanden, t.ex. höga temperaturer,
extremt låga temperaturer samt stora
temperatursvängningar.

6.2 Driftsstart och 
 tillsyn Var extra uppmärksam under de första

14 dagarna:
• Kontrollera att bandet inte drar snett.
• Kontrollera att vajern går rätt på skivorna.
• Kontrollera att avskraparna är rätt inställda.
• Kontrollera att skrapan inte slår emot

kanalfogarna.

OBS! Om detta inträff  ar måste anläggningen
stoppas och justeras omgående.

Använd det bifogade inspektionsbladet för att
inspektera anläggningen regelbundet.
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6.3 Periodisk inspektion varje vecka
• Anläggningen ska hållas ren

• Åtgärda fel

• Rengör borste (A)

• Rengör motrulle (B) 

• Rensa blocket (C) 

• Kontrollera vajerns och kedjans 

spänning(D)

• Smörj lager – 7 punkter (E)

• Rengör skrapa (F)

• Rengör block (G)

• Rengör vajern, och kontrollera vajern

för slitage, skador och rostattacker (H)

• Kontrollera bandets spänning (I)

• Smörj lager – 2 punkter (J)

• Rengör block och kontrollera slitage (K) 

• Kontrollera slitage på plastdelar (L)

• Smörj vändningsarmen - 1 punkt (M)

• Kontrollera slitage på plastdelar (N) 
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6.4 Smörjning
Komponent/ställe Åtgärd Drift

1 Smörjnippel - lager borste Smörjning 10 h
2 Smörjnippel - lager drifttrumma Smörjning 10 h
3 Smörjnippel - lager motrulle Smörjning 10 h
4 Smörjnippel - linskiva Smörjning 10 h
5 Smörjnippel - lager motrulle Smörjning 10 h
6 Smörjnippel - lager borste Smörjning 10 h
7 Smörjnippel - lager drifttrumma Smörjning 10 h
8 Smörjnippel - lager returrulle Smörjning 10 h
9 Smörjnippel - lager returrulle Smörjning 10 h

10 Smörjnippel - vändningsarmen Smörjning 20 h

Rekommenderad grease:  Q8 Ruysdael WR2

Driftens ände

Returände
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6.5 Växellådans oljebyte

AGIP Telium VSF 320 
KLUBER Syntheso D220 EP
SHELL Tivela Oil WB
MOBIL Glygoil 30 SHC 630

6.6 Vajer underhåll 

Byt olja på rem- och vajerväxellådan
Oljemängd 0,14 liter

Rekommenderad olja:

NB! 
• Vajer måste inspekteras varje vecka
• Smutsig vajer måste rengöras
• Rostbildning måste hanteras omedelbart
• Spraya vajer med olja från en aerosolburk.

TKS nr 923054
• Vajer måste smörjas minst en gång per år av 

vajer olja. 
• Om kondensering inträff  ar, var

ytterligare uppmärksam på varje rostbildning.
• Var extra försiktig med inspektion när du

matar med våt ensilage
• Det är viktigt att spraya där vajern rundar ett

hörn för att säkerställa att oljan tränger in i
vajern ordentligt.

• Spraya olja på vajer på den angivna platsen
medan vajeren fl yttar sig.  
Se fi gurerna 17a og 17b

• Var försiktig - Risk för krosskada mellan 
vajer och remskiva.

Returänden

Driftänden

Fig. 17a

Fig. 17b
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IFB_10

IFB_11

Fig. 18

6.7 Spänning av bandet
OBS!
Det är viktigt att bandet är spänt.
Det är viktigt att bandet är korrekt spänt och
justerat.

Spänning
• Bandet ska vara cirka 2 cm från skruvarna 

mitt på skarvsektionerna.  
• Bandet ska spännas med hjälp av mutter

(A) se Fig. 18
• Kör bandet utan foder och kontrollera

spårningen.

Spårning
Justera bandets spår, så att avståndet till
sidplåtarna blir jämnt. 
• På retursektionen justeras muttern (A) 

endast på ena sidan. Bandet måste 
kunnaköras utan att det vidrör blocken. 
Se Fig. 18.

• Justera drivrullen på drivsektionen med
skruven (B). Muttrarna till lagret måste
lossas vid justering. Efterspänn när
justeringen är klar.

• Kör bandet utan foder och kontrollera
spårningen.

Spårning längs kanalen
Justera bandets spårning längs kanalen om
bandet lägger sig intill sidostycket.  
• Justera vinkeln på axeln med muttern (C) på

returrullarna
• Justera en aning åt gången och provkör.
• Justera fl era axlar om så behövs.

IFB_20

IFB_21
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IFB_01IFB_01

6.8 Spänning av vajern
OBS!
Om vajern inte är spänd kan den börja glida.
Detta kan orsaka slitage på drivskivorna.  
• Dra åt skruv (A) så att fjäderns längd blir

60 mm. Se Fig. 19
• Vajerns längd måste vara sådan att armen

(B) står lodrätt vid 60 mm åtdragning.

6.9 Justering av
  skrapvändaren

• Skrapvändarens manöverdon måste ha rätt
kraft för att skrapan ska vändas rätt.

• For liten kraft innebär att skrapan inte vänder
helt.

• Alltför hög kraft gör att fjädern hoppar över
toppröret. Detta orsakar onödigt slitage. 

• Justering utförs på justerskruven nr 1 på
kortet till manöverdonets styrenhet inne i
manöverskåpet. Se Fig. 20

• Justera kraften nedåt genom att vrida
moturs.

• Justera kraften uppåt genom att vrida
medurs

• Justera i små steg.
• Vrid justerskruven 1/4  varv och utför en

automatisk vändning.  Menyn Manuell.

OBS! Om funktionen slutar fungera kan det
även bero på att backningsspaken har fastnat
Smörj väl. Se kap. 6.4 pkt. 10

Fig. 19

Fig. 20
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6.10 Åtdragnings- 
   moment för
        skruvoch bult:

6.11 Förvaring av 
   FeedBelt- 
        maskinen

OBS!
TKS rekommenderar komprimerad luft för
rengöringen.

OBS!
TKS rekommenderar inte att du använder
högtryckstvätt för att rengöra utrustningen.
All högtryckstvätt måste utföras med
försiktighet och strålen får aldrig riktas
direkt mot lagren i drift- och returänden
• Efter tvätt/rengöring är det viktigt att smörja

alla lagren med smörjfett.
• Smörj FeedBelt enligt smörjningsschemat.
• Kör anläggningen under några minuter så att

smörjfettet fördelas i lagren 
• Kontrollera att band, lager och skärmar inte

är skadade.
• Reparera skador på lacken
• kontrollera vajer för skador och rost
• Spraya vajer med olja 
• Använd vajer olja från en aerosolburk,

TKS nr. 923.054

M6 11 Nm

M8 27 Nm

M10 53 Nm

M12 91 Nm

M16 222 Nm

M20 434 Nm

M24 750 Nm
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"Fugle rede" / "engelskmann" / kurv derformasjon er et resultat 
av ubalanse mellom indre og ytre tråder på wiren. 
En ny vajer måste installeras.

Om det uppstår sprickor i de yttre trådarna måste en ny vajer
installeras!

OBS! Om rost förekommer måste följande utföras:
• Smörj vajern med lämplig olja
• Kontrollera skadan genom att inspektera vajern ofta och smörj

vid behov.

6.12 Fel symtom på vajer
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Skärmbild Möjlig orsak Åtgärd

Larm 01:    
Nödstopp

• Nödstoppsknappen har
tryckts ned.

• Felaktig anslutning mellan
huvud- och slavskåp

• Kontrollera nödstopps
knapparna på huvud- och
slavskåp

• Återställ dem om de är 
nedtryckta. Vrid ratten moturs

• Om båda knapparna släpps,
kontrollera forbindningen
mellan master- och slavskåp.
Se kopplingsschema.

Larm  02:    
Fel på skrapan 

• Fel på skrapans 
frekvensomriktare

• Vajern till skrapan har
skadats.

• Skrapans sensor har
frånkopplats eller skadats.

• Fel i förbindningen mellan
master- och slavskåpen.

• Kontrollera frekvens-
omriktaren. Om den är felaktig 
byter du ut den och återställer 
nödstoppsknappen. 

• Kontrollera att det inte fi nns 
några skador på skrapa, vajer 
eller hjul.

• Kontrollera skrapgivaren och 
dess anslutning.

• Kontrollera anslutningen 
mellan huvud- och slavskåp.

Larm  03:    
Bandfel

• Fel på bandets 
frekvensomriktare

• Mekanisk skada på bandet
• Bandgivaren är skadad 
• Felaktig anslutning mellan 

huvud- och slavskåp

• Kontrollera frekvens-
omriktaren.   
Om den är felaktig byter du ut 
den och återställer 
nödstoppsknappen.

• Kontrollera om det fi nns
skador på bandet.

• Kontrollera bandsensorn och
sensorkabeln

• Kontrollera förbindelsen
mellan master- och
slavskåpen

Larm 04:    
Vändfel

• Vändenheten är skadad
• Fel på vändställdon eller 

ledning  
• Ingen skrapvändare har 

monterats
• Styrenheten för vänd-

motorn har inte justerats 
korrekt.

• Kontrollera skrapan, smörj vid 
behov

• Kontrollera vändställdon  och 
ledningar

• Om det inte är en skrapa, 
ignorera meddelandet.  

• Justera styrenheten till 
ändställdon, se kap. 6.9

7 Larm och felsökning
• När ett larm utlöses kommer skärmen att blinka med skärmens ljus medan texten visas.
• Tryck Enterknappen att kvittera larmen när de har lästs.
• Larm kommer att skickas till mobilen som ett SMS om denna funktion används.
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Larm 05:    
Kalibreringsbrytare

• Båda kalibreringsgivarna 
aktiverades på samma 
gång.

• Givarna är frånkopplade 
eller skadade.

• Ingen signal från skrapan

• Kontrollera givarna och 
givarledningarna.

• Kontrollera anslutningen 
mellan huvud- och slavskåp.

• Kontrollera avståndet mellan 
skrapa och givare, 
max 20 mm.

Larm 06:    
Kalibreringsfel

• Maskinen är inte 
kalibrerad.

• Någonting i kalibreringen 
är fel.

• Kalibreringen 
misslyckades.

• Utför kalibrering.
• Gör ny kalibrering. 
• Vid kalibrering måste båda 

kalibreringsgivarna aktiveras 
av skrapan

Larm 07:    
Externt fel

• Felsignal eller ingen signal 
från påfyllningskällan.

• Kontrollera anslutningen till 
påfyllningskällan.

• Felsök påfyllningskällan.
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Main screen
Huvudskärmbild

i
Groups info
Grupp info 

Group amount
Grupp mängd  i

▼▲ 

MultiFeed
Multi utfodring 

Feed  1 2 3 4 5 
Utfodrings grupp ▼ Feed  6 7 8 9 0

Utfodrings grupp 

▼▲
Working timer
Tidsperioder

 Timer from - to
Period från - till

 i

▼▲

Manual control
Manuell manövrering 

Scrape Shift Belt
Skrap Vändare Band  i

▼▲
Groups setup
Gruppinställning 

Group number
Gruppnummer 

Group positions
Grupp positioner 

Amount Interval
Mängd Intervall 

▼▲

Settings 
Inställningar 

FeedBelt settings
FeedBelt inställninger 

Weight  Photocell
Vikt  Fotocell 

Weight settings
Vikt  inställningar 

▼▲
Calibration
Kalibrering

 Confi rmation
Bekräftelse

5 Calibration
Kalibrering



▼▲

Time & Date 
Tid & Datum 

Time Date 
Tid  Datum  i

▼▲

SMS
SMS 

Enabling
Aktivering 

Phone number
Mobilnummer 

SMS function
SMS funktion 

Status message 
Status 
meddelanden

 1  2  3 

 4  5  6

 7  8  9

 0

Utfodrings grupp

Drift från Huvudskärm
Manuell fodring: 0-9 i 3 sekunder
MultiFeed:   i 3 sekunder + 
Justera mängden:   +   0-9   Ange mängden   i

FeedBelt - LITE
Menyträd

 Enter  

  i     Tilbaka

▼▲ Pilknapp
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Anteckningar





TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway
 
e-post : post@tks-as.no
Phone   +47 51 77 05 00
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www.tks-as.no

TKS is a family owned company 
with a strong brand name.
We are providing our customers with a 
unique and complete range of high 
quality products.


