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1 Generella sikerhetsinstruktioner
1.1 CE-forsakran om overensstammelse

Vi,

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

forsakrar att produkten:

TKS - K2 EasyFeed
har konstruerats i enlighet med maskindirektivet och uppfyller de relevanta och grundlaggande

halso- och sakerhetskraven.

Kverneland, 12 September 2022

Abfe Silyst —kgprmeland

Atle Sjalyst - Kverneland
Verkstallande direktor

Ange maskinens
serienummer har:

TKS Agri AS, tillverkare av jordbruksprodukter, forbehaller sig ratten att utan féregaende medde-
lande forandra sina produkters utférande och/eller specifikationer.
Detta innebar ingen skyldighet att modifiera maskiner som har levererats tidigare.
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1.2 Garanti

Denna TKS-produkt ar garanterad mot tillverknings- och materialfel i 12 manader fran
inképsdatum.

Om agaren vill att ett fel ska omfattas av produktgarantin maste agaren eller dennes representant
informera aterférsaljaren om detta vid bestallning av reservdelar och/eller reparationer. Krav maste
inkomma inom garantitiden.

Aterforsaljaren maste fylla i ett kravformulér for alla &renden som omfattas av en garanti och skicka
detta till TKS eller till TKS:s distributor/importor senast den 10:e i manaden efter den manad under
vilken felet rapporterades.

De defekta delarna ska markas med kravnummer och sparas i upp till 6 manader for att ge TKS
eller TKS:s distributér/importér mojlighet att inspektera dem.

Eftersom tillverkaren inte har nagon kontroll éver TKS:s produkter kan vi endast garantera
produktkvaliteten, inte att produkten kommer att fungera. Inte heller atar vi oss nagot ansvar for
eventuella skador som féljer av anvandningen.

Garantin galler inte om:
a) reservdelar fran tredje part anvands, eller om produkten repareras eller andras utan
godkannande fran TKS
b) instruktionerna fér anvandning och service inte har foljts
¢) maskinen har anvants i andra syften an de den ar utformad for.

Garantin omfattar inte skador som orsakas av normalt slitage:

| officiella sakerhetsforeskrifter anges de krav som galler tillverkarna av denna maskin rérande den
noggranna genomgangen av de sakerhetsrisker som kan uppsta nar denna typ av maskin anvands
korrekt. Darfor ansvarar inte TKS eller var importor/distributor for att de komponenter som inte
visas i produktens reservdelskatalog fungerar som de ska.

TKS forbehaller sig ratten att andra produktens utformning utan att detta medfér nagra skyldigheter
rérande maskiner som har levererats tidigare.

OBS! Alla forfragningar rérande denna produkt maste kunna identifieras via produktens
serienummer. Se sidan 10 om maskinens markskylt.
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1.3 Introduction

Grattis till din nya TKS-produkt! Du har valt en funktionell
kvalitetsprodukt. Alla TKS-produkter ar konstruerade och byggda i nara samarbete med bénder for
att sakra optimal funktion och palitlighet.

Las denna instruktionsbok noga och satt dig grundligt in i hur maskinen fungerar innan du tar den i
bruk. Maskinen ar en mycket avancerad utfodringsvagn som arbetar utan tillsyn och kan anvandas
enligt alla gallande instruktioner fran tillverkare och évriga regelverk.

Manga forhallanden och variabler paverkar maskinens funktions- och operationssatt.

Det ar darfér mycket viktigt att alla kdnda férhallanden utvarderas och att anvandningen anpassas
efter dessa.

God insikt om maskinens operationssatt och ingadende kunskap om utfodring och foderkonsistens
garanterar basta majliga resultat.

Basta halsningar
TKS Agri AS

tKS

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kverneland
Norway

www.tks-as.no
e-post : post@tks-as.no
Phone : + 47 51 77 05 00
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1.4 K2 EasyFeed
1.4.1 Modellbeskrivning och anvandningsomrade

K2 EasyFeed ar en vagn for utfodring av silo, rundbalar, fyrkantbalar och de flesta sorterna av
grovfoder.
Vagnen sitter monterad i skenor framfor eller ver djur stallade i krubbor eller bas.

K2 EasyFeed tillsammans med en pafylinadsenhet for grovfoder utgér ett FeedSystem for hel- eller
halvautomatisk utfodring. Systemet ar en fullvardig automatisk utfodringsmaskin som kan lagra och
distribuera foder for bade sma och stora besattningsstorlekar.

K2 EasyFeed kan fyllas pa med grovfoder pa tre olika satt:

* Manuell lastning bakifran eller genom sidodorrar.

» Lastning uppifran dar fodret slapps ned fran en annan maskin eller transportor.
 Lastning bakifran fran ett magasin

K2 EasyFeed kan bara ha en (1) pafyliningsenhet for grovfoder och kan ha upp till tva (2)
pafyliningsenheter for kraftfoder.

Vagnen fungerar sa att den alltid fyller upp lastkammaren till max for att sedan distribuera 6nskad
mangd till en grupp djur eller ett enskilt djur. For tilldelning med storre precision kan, om sa onskas,
ett vagsystem levereras som extrautrustning.

VALDIGT VIKTIGT!

Maskinen MASTE installeras inomhus eller under tak.

» Om vagnen och utrustning utsatts for en mycket aggressiv miljo kommer detta att paverka
produkten.

+ Luftfuktighet, ventilation och underhall/rengdéring avgoér langden pa maskinens livslangd.

K2 EasyFeed far bara installeras i byggnader som ar tillrackligt hdga och breda sa att djurs och
manniskors sakerhet kan garanteras.

Vagnen kan utrustas med olika extrautrustningar for battre prestanda.

Tillganglig utrustning:

Sidoutmatare 1,0m—-1,3m—-1,7m

Kvast

Forlangningssektion
Kraftfodertank
Sidolucka

Baklucka

OBS!

Anvisningarna i den har bruksanvisningen ar generella. Det kan forekomma situationer hos
enskilda anvandare som avviker fran de anvisningar som ges har. Andringar pa maskiner och
utrustning som en foljd av sadana forhallanden kan inte reklameras hos tillverkare eller leverantor.
Klimat, temperatur, grastyper, tidpunkt for slatter, anvand slatterutrustning, stralangd och
torkningsmetod kan paverka funktionerna och prestandan for vagnen.

Vissa typer av foder kan vara svara att anvanda vid automatisk utfodring och det kan vid vissa
tillfallen vara nédvandigt att utfodra djuren manuellt. Det ar viktigt att alla anvandare provar sig
fram for att uppna basta majliga resultat.
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1.4.2 Maskinens markskylt

Maskinens serienummer och tillverkarens adress anges pa en plat pa

maskinen. Se bilden pa denna sida. Maskinens serienummer och leveransar ska noteras nedan.
Anvand denna information vid férfragningar om reservdelar eller service.

Denna produkt ar CE-markt. Detta marke, tillsammans med tillhérande skriftlig

EU-bekraftelse, betyder att produkten uppfyller aktuella halso- och sakerhetskrav, och
Overensstammer med foljande direktiv: Maskindirektivet
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1.4.3 Tekniska data

VIKT BASMASKIN: 1650 kg

MATT

LANGD OCH BREDD SE SIDAN 12 OCH 13 mm
BREDD SE SIDAN 12 OCH 13 mm
LANGD INVANDIG BEHALLARE 2180 mm
MAX. DIAMETER RUNDBAL 1400 (HALM 1600) mm
MAX. BREDD RUNDBAL 1300 mm
MAX. HOJD BLOK 1200 mm
MAX. BREDD BLOCK 1200 mm
MAX. LANGD BLOKK 1400 mm
LASTEKAPACITET

GROVFODER 1000 kg
KRAFTFODER 1200 : 1X150 - 2X120 |

1600 : 1X160 - 2X130

EFFEKT

BOTTENMATTA 230V 0,75 3,6A
BOTTENMATTA 230V 7,5 kW 27A
RIVTRUMMA 400V 7,5 kW 18A
SIDOUTMATARE 230V 0,9 kW 4,5A
SIDOUTMATARE 400V 0,9 kW 2,5A
TAKDRIFT - LOPVAGNAR 230/400V 0,4 kW 2,5A
FEED BRUSH 230V 0,4 kW 2,5A
FEED BRUSH 400V 0,4 kW 1,4A
KRAFTFODERSKRUVAR 24V 24V 42w

ELEKTRISKA INFORMATION

STYRSTROM 24 (DC)

SPANNING 230V/400V (N/BY 400V)
TOLERANSSPANNING +-10%

STROMFORBRUKNING 230 V 40A MARKSTROM TOTALT REKOMMENDERAT 42A
STROMFORBRUKNING 400 V 27A MARKSTROM TOTALT REKOMMENDERAT 30A|
DIVERSE

TEMPERATUR ARBETAR OMRADE -20°C / +50°C

SIDOUTMATARE CC BREDD FORBRETT

0,7m 1300 - 1800 mm

1,0m 1500 - 2500 mm

1,3m 2000 - 3000 mm

1,7m 2700 - 3500 mm

11
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1.4.4 Huvudmatt - utfodringsvagn 1600 - 1200

BESKRIVNING MATT VAGN
mm 1200 | 1600 KORT | 1600 LANG
HOJD FRAN GOLV TIL SKENA (MIN) * A Min 2100 - Max 3500
HOJD UNDER EDGEN AV VAGNEN TILL SKENA* B Min 1490 - Max 2890
HOJD EDGEN AV VAGNEN Cc 1190 1190 1190
HOJD VAGN D 1470 1470 1470
LANGD MELLAN LOPVAGNAR E 3180 2700 3180
LANGD PA KAMMAR F 2110 1630 2110
LANGD UTAN SIDOUTMATARE G 3310 2830 3310
LANGD MED SIDOUTMATARE H 3510 3030 3510
LANGD MED KRAFTFODERTANK | 3830 3350 3350
BREDD PA BOMMEN J 1270 1800 1800
BREDD PA KAMMAREN K 965 1355
BREDD PA SIDOUTMATARE L 800 - 1100 - 1400 - 1800
BREDD VAGN M 1200 1590 1590
BREDD KVAST N 1360 1760 1760
AVSTAND SIDOUTMATAREN (MIN) P 300 300 300
AVSTAND UNDER VAGN MED SIDOUTMATARE (MIN) Q 610 610 610
* VARIERER EFTER UPPHANG
— E -—
| ‘ T
|
reEasylFeed : B
D C A
=
| | /|

!

V

A
!
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1.4.5 Hovudmatt - utfodringsvagn 1600 med magasin

BESKRIVNING MATT VAGN 1600 MED MAGASIN
mm

HOJD UNDER VAGN * Q 610

HOJD UNDERKANT RAMMA PA MAGASIN TIL R 350

UNDERKANT MASKIN *

HOJD, LASTNING HOJD * S 1470

HOJD, TOTAL MAGASIN HOJD * T 2070

LANGD, LASTNING LANGD U 2940

LANGD, TOTAL MAGASIN LANGD Y 3540

LANGD, VAGN OCH MAGASIN w 6350

* HOJD MASKIN MED SIDOUTMATARE OCH KVAST

5 i U ‘
@@ Ka2lEasylFeed E ‘ I
L e [ O ]
- — =1 - J T
pe R : 1] R“ S
LN
=" @J Qt i T
|
» \'J
— W -—
Fylining fran | Manuell/annan | Ytan
Hojd under skenor H (minimum) Rek. matt . sido-
behallare fyllning utmtare
K2 EasyFeed med dubbel skenbana 2800 2400 2100 2100
K2 EasyFeed med enkel skenbana 3000 2600 2200 2300
Bredd krubbkant-krubbkant Minsta bredd | Storsta bredd
K2 EasyFeed 1200 1600
K2 EasyFeed utan sidoutmatare 2000 -
K2 EasyFeed 1600 1,0m sidoutmatare 2000 2400
K2 EasyFeed 1600 1,3m sidoutmatare 2400 3000
K2 EasyFeed 1600 1,7m sidoutmatare 3000 4000

13
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1.5
Sakerhet

1.5.1
Generella siakerhetsin-
struktioner

A\

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den markerar en sakerhetsrisk och beskriver
de forsiktighetsatgarder som maste vidtas for
att undvika olyckor.

Innan maskinen anvands, justeras eller
repareras ska anvandaren, teknikern eller
agaren satta sig in i de sakerhetsinstruktioner
som finns i denna installationshandbok.

Var uppmarksam och forsiktig vid hantering av
jordbruksmaskiner.

Las igenom och notera
sakerhetsinstruktionerna i denna handbok.

Du ansvarar for sdakerheten pa
arbetsplatsen!

Las och forsakra dig om att du forstar dessa
allmanna sakerhetsinstruktioner.

Fara for stenkast uppat och bakat nar
maskinen anvands.

Anvanda maskinen
Maskinen far endast anvandas i det syfte den
har utformats for.

Hur maskinen fungerar

Operatoren maste kanna till hur maskinen
fungerar, sa att den kan anvandas sakert och
korrekt.

Varningar i ladugarden

Operatdren maste tillse att tydliga varningar
finns i ladugarden enligt anvisningarna i denna
handbok, sa att besdkande uppmarksammas
pa att vagnarna kan starta automatiskt.

Hall ett sakert avstand

Manniskor och djur far inte vara i narheten av
maskinen nar den anvands.

Hall avstand till delar i arbete och till delar som
roterar och ror sig.

Var sdkerhetsmedveten

Ga aldrig i narheten av maskinen medan den
ar i gang. Stang av stromforsorjningen innan du
utfér underhall pa maskinen.

Skyddsskarmar

Kontrollera att alla skarmar ar i ordning och ratt
monterade. Starta inte maskinen innan detta ar
gjort.En skadad skarm ska repareras eller bytas
ut omgaende.

14
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Varningsljus
Varningsljuset pa maskinen ska vara synligt i
hela arbetsomradet.

Larm

Kontrollera att monterat larm varnar

15 sekunder fore start (fordrojd start). Uppehall
dig inte mellan behallaren och maskinens
framkant vid pafylining.

Varningsskylt

Medfdljande varningsskylt som indikerar
"Tilltrade forbjudet for obehoriga”, ska sattas
upp pa alla dérrar in i ladugarden.

OBS! Anlaggningen startas automatiskt.

Reservdelar

Av sakerhetsskal rekommenderar vi bara
anvandning av originalreservdelar.

Vid anvandning av icke ursprungsdelar ar
produktgarantin ogiltig.

Underhall

Se till att maskinen underhalls ordentligt och
halls i gott skick. Gor aldrig andringar i
maskinens konstruktion.

Maskinens arbetsomrade

Maskinens arbetsomrade ska begransas fysiskt
eller lasas sa att det inte vallar fara for
manniskor eller djur.

Styrbox
Huvudsakring/huvudstrommen maste kopplas
fran innan skapet 6ppnas.

Nodstopp

Nodstoppsbrytare sitter placerade pa
maskinens framkant och bakkant. De utgérs av
en rdd knapp.

15
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1.5.2
Ytterligare sakerhets
instruktioner Maskinen &r markt med A som

varningsskyltar. Dersom skiltene er skadet ma
de byttes ut.

Dessa skyltar maste bytas ut om de ar
skadade. Ordernumren visas pa bilderna i det
har avsnittet.

Bild 6 visar placeringen pa maskinen.

Varningsskylt UH220532 (Bild 1)

Forsakra dig om att du har last och forstatt
instruktionshandboken innan du anvander
maskinen och fére eventuella justeringar eller
eventuellt underhall.

Varningsskylt UH220544 (Bild 2)

Klamrisk. Hall avstand till omradet mellan
utfodringsvagn och Magazine R2.

Hall avstand till utfodringsvagnen eftersom den
kan starta automatiskt.

Bild 2

Varningsskylt UH220526 (Bild 3)
Fingrar kan skadas om de fastnar mellan
kedjan och kedjehjulet.

- Varningsskylt UH220527 (Bild 4)
Skylt skara hand. Handen kan skadas pa
< > valsknivarna nar valsen ar i drift.
v-
DS

220627}

.

Bild 4
Varningsskylt UH220539 (Bild 5)
Skylt som varnar for fingerfraktur.
Risk for fingerfraktur om fingrar fastnar mellan
medbringaren och den nedre ramen.
Bild 5

16
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1.5.3 Oversikt over sakerhetsrisker

UH220532
e
UH220539
/ §
UH220544 UH220527
~ UH220526
UH220527

UH220544 UH220539

Bild 6

17
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1.5.4
Lyfta maskinen
med en kran

1.5.5
Ny maskin - var forsiktig

Anvand endast godkand lyftutrustning.
Maskinens vikt finns angiven i avsnittet
“Tekniska data”.

Placering av lyftpunkten, se bild 7.

Varning!

Se till att inga personer befinner sig under eller i
narheten av maskinen medan den lyfts upp.
Lyft maskinen med linorna fasta vid maskinens
huvudram sa att lyftet sker balanserat.
Kontrollera att lyftlinorna sitter ordentligt fast
fore lyftet.

Anvand en guidelina for att halla maskinen i
position.

Las operatorshandboken

Var extra forsiktig nar en ny maskin startas for
forsta gangen. Felaktig montering, anvandning
m.m. kan medféra kostsamma reparationer och
intaktsforluster. TKS-produktgarantin omfattar
inte skador som har orsakats av

underlatenhet att folja de instruktioner som ges
i anvandarhandboken.

Var extra uppmarksam pa den har symbolen.
Den anvands for att markera viktig information
for att forhindra felaktig installation och
anvandning.

Var sarskilt noga med féljande nar en ny
maskin startas:

Kontrollera att maskinen har monterats korrekt
och att den inte ar skadad. Kontrollera att alla
elkablar ar tillrackligt langa och placerade sa att
de kan félja maskinens rorelser utan att skadas.
Smorj maskinen pa de platser som markeras
i avsnitt 5 Underhall och skotsel.

Pd

Kom ihag att operatéren ansvarar for att
sakerstalla att produkten har paketerats
korrekt.produktet er riktig og forsvarlig
montert.

18
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1.5.6 Lyftpunkt

[ e

[= = =
I ] .
s v 7 v v T v )

Bild 7

1.5.7 Dorrlasmekanism

LYFT LASET fér att 6ppna dorren!

Bild 8
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2 Monteringsinstruktioner
Skenstorlek/portalavstand for enkel och dubbel skenbana

Rekommenderad Max-matt
Sken A-Langd mellan portaler B-Bredd pa portalbjelke
storlek
1-sken 2-skenar 1-sken 2-skenar
IPE 120 1,5m 3,0m NA NA
IPE 160 3,5m 5,0m 3,0m 3,5m
IPE 220 5,0m 7,0m 5,0m 6,0m

Andra profiler kan ocksa anvdandas, men da maste hallfasthetsberakning utféras.

Viktigt vid montering av skenor

» Skenbanan ska vara dimensionerad efter last- och upphangningsavstand

5
A

B

+ Vid upphangning i tak maste byggnadens konstruktion kunna hantera belastningen fran

fodervagnen. Kontakta en byggnadsradgivare for rad.

+ Skenbanor med svangar ska ha en upphangning vid bérjan, mitten och slutet av svangen.

Kontakta TKS for andra skenor och portalar.
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2.1 Montering av skenor

Alla matt anges i mm

Vagn med dubbel skenbana
1640

Vagn med enkel skenbana

Bredd

Bild 9

. 5 Utan

Hojd under skenor H (minimum) Rek. matt FyIInl?g fran Manuelll_annan sido-
behallare fylining utmtare

K2 EasyFeed med dubbel skenbana 2800 2400 2100 2100

K2 EasyFeed med enkel skenbana 3000 2600 2200 2300

Bredd krubbkant—krubbkant

Minsta bredd

Storsta bredd

K2 EasyFeed 1200 1600

K2 EasyFeed utan sidoutmatare 2000 -
K2 EasyFeed 1600 1,0m sidoutmatare 2000 2400
K2 EasyFeed 1600 1,3m sidoutmatare 2400 3000
K2 EasyFeed 1600 1,7m sidoutmatare 3000 4000
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2.2 Montering av stromtillforsel

Det vanligaste och basta sattet att tillféra strom till en K2 EasyFeed ar att anvanda en skena for
stromledning. Denna bestar av en skena med kopparband pa insidan och en strémavtagare (bana)
som féljer vagnen under drift.

Vid kortare skenbanor kan kabel och kabelvagnar vara ett bra alternativ

2000mm 500mm

Bild 10

Skenorna kan anvandas som ledare for alla typer av banarrangemang, inklusive skenor med
kurvor. Skenan matas in i glidskenan (A) som fasts vid ett vinkeljarn (B) och fasts sedan med
kldmmor mot ovansidan av I-profi len eller direkt i taket.

Se Bild 10

Alla stromledande skenor maste monteras med den gula linjen A pa samma sida, annars stammer
inte extraribban. Extraribban B forhindrar att stromavtagaren dras at fel hall.

* Hogst 2 000 mm avstand mellan tva upphangningspunkter.

* Minst 500 mm avstand mellan glidskena och led.

» Mitten pa den stromledande skenan ska vara 300 mm fran mitten av skenbanan.

+ Alltid fast upphangning fran strémanslutningspunkten (and-/mittkopplingspunkten)

» Alla andra upphangningar ska vara glidskenor sa att stromskenan ska kunna expandera fritt.
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400V 3 polig +N (Rak skena)

_—
L3 — — L2
V_ SV
A
\J=- — L1
Bild 11a
400V 3-pol + N (Kurve)
L3 — — L2
N —] —V
A
\J=_ ) — L1
B
Bild 11b
230V 3 polig
L3 — — L2
V — Vv
A
~L| — L1
e
Bild 11c

Kopparband i skenan
Skenan har 7 spar for att lagga in 2, 3, 4, 5,6
eller 7 kopparledningar.

» Temperaturintervall for skenan:

-30 °C till +60 °C
» Skenan ar tillverkad i brandsaker plast

Jord (A) ska komma in dar skenan har ett gult

lsﬁg;ck (B) pa utsidan.

gula randen ska I6pa langs hela skenan.

En extra sakerhetsstang (C) pa skenan
sakerstaller att stromavtagaren inte kan
installeras pa fel satt och orsaka kortslutning
eller felaktiga impulser.

= JORD
L1 =FAS
L2 =FAS
L3 =FAS
N =NEUTRAL
V =VARME

Fast varje kopparband i en kopplingsskruv i
kopplingsladan pa anden.
En behorig elektriker ska utféra arbetet.

Vid anvandning i fuktiga omgivningar eller vid
varierade temperaturer maste varmekabel
anvandas. Kontrollera évriga instruktioner for
stromledarskenor.

OBS!
TKS rekommenderar anvandning av
varmekabel, p.g.a den battre driftsakerheten.
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2.3 Montering av lopvagnar

2.3.1 Lopvagnar pa 1 och 2-skenar

Lépvagnarna till vagnen levereras separat. De fasts fran slutet av skenan.

For vagn med 2 skener maste motoriserade |6pvagnar sitta i framkanten av vagnen. Se Bild 12a.
Bild 12b og 12c visar placeringen av signaléverférare, pulshjul, bygel for strdmavtagare och
brytarskenan fér magasinet.

SIGNALOVERFORARE
SIGNAL 24V SIGNAL

: PULSHJUL MED
SYNKRONISERINGS SENSORER
aemyeed BAKSIDA

- C BYGELKONTAKT FOR STROM-
AVTAGARE

BAKSIDA

D |BRYTARSKENA

Bild 12a

D A BAKSIDA
Lopvagnar monterade pa
1 skena

Bild 12b

Lopvagnar monterade pa
2 skenor

Bild 12c FRAMSIDA
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2.3.2 Montera forbindelse mellan I6pvagnar

Bild 13

Lépvagnen fram och bak ar hopkopplad med
forstarkningsstativ.

Montera plattjarnet A pa lIépvagnarna.
Figuren visar upphangning i 2 skenor.

Se Bild 13

2.3.3 Montera en bygel for stromavtagaren

Bild 14

Bygelkontakt fér stromavtagare fasts.

Forst monteras det medfdljande plattjarnet A pa
I6pvagnen och darefter fasts bygel B med hjalp
av klamjarn C i det gangade halet.

Se Bild 14

Det ska fastas en kedja D fram- och baktill pa
stromavtagaren E for att dra den i
stromledarskenan F.

Det ar viktigt att kedjan har ett rakt drag

(inte skevt) och att den drar lite svagt nedat.
Justera eventuellt bygeln.

Se Bild 15
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2.3.4 Montera vagnen i lopvagnarna

Innan vagnen hangs upp i ldpvagnarna ska

I o Y takdriften stallas in pa ratt hojd.
.l T‘ Overvag monteringshdjden:
- : * (A) Det maste finnas tillracklig hojd over
A lastnings plan, sa att lastning av

rundballe kan goras utan hinder.
* (B) Det maste finnas tillrackligt utrymme
= pa hdjden under sidoutmataren, sa att
' fodret inte skjuts bort

Bild 16a A = minimum 1650mm. Males fra underkant av
sidevangen til underkant av skinne (2 skinner),
eller bakre bom (1 skinne).

Minimimatten galler fér rundbaldiameter

: - : 1250 mm. Detta 6kas vid storre
Y (L —— 11 rundbaldiameter.
| B = 300mm, utrymme sidoutmatning och golv

Bild 16b

2.3.5 Montera fastet med pulshjul och
synkroniseringssensorer

Montera fastet C pa I6pvagnens utsida pa

motsatt sida av motorn.

Se Bild 17

Ledningarna dras langs bommen och

upphangningskanalen ner till skapet.

Avstandet mellan de induktiva sensorerna och

pulshjulet &r 1-3 mm.

* A — Positionsraknare A (induktiv sensor)

* B — Positionsraknare B (induktiv sensor)

* 1 — Synkroniseringssensor 1 (brytare)

* 2 — Synkroniseringssensor 2 (brytare)
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2.3.6 Montera synkroniseringsbeslag

Pulshjulet &r vagnens navigeringssystem.

Nar pulshjulet rullar mot skenan har det en
felmarginal dver en viss stracka.

Denna felmarginal avlagsnas genom att
synkronisera med jamna mellanrum.
Synkroniseringsbeslagen monteras i bade ande
A och D fére och efter varje svang B och C.
Om skenan ar lang maste
synkroniseringsbeslag monteras var

50:e meter. Planera montering av
synkbeslagen sa att de traffar nar vagnen ar i
anden av skenan och innan Idpvagnarna gar in
i svangar. Se Bild 18

=  Bild18

Bild 19

VIKTIGT!

Synkroniseringsbeslag for andarna A och
D ska alltid monteras narmast skenan och
I6sa ut brytare 1.

Alla andra synkroniseringsbeslag som B
och C m.fl. ska l6sa ut brytare 2.

Montera synkroniseringsbeslagen med
klammor i toppen av skenan. Anpassa hdjden
och bredden sa att brytaren pa vagnen anvands
korrekt.

Skjut vagnen mot synkroniseringsbeslaget och
kontrollera att brytaren |6ser ut.

Se Bild 19
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2.3.7 Montera signaloverforare for kraftfoder

Bild 20

Bild 21

Nar kraftfodernedslappet A ar mitt 6ver
Oppningen till pafyliningsroret ska sandaren B
sta mitt pa mottagaren C. Mottagaren C
monteras pa skenan. Det ar viktigt att
signaldverforaren justeras sa att koppar-
borstarna D alltid traffar kopparbanden E.

Se Bild 20 och 21

OBS!
Det ar mycket viktigt att mottagaren traffar
100 %, annars kommer den att forstoras.

Ledningar fran 24 V DC-mottagaren kopplas pa
styrning for kraftfoderskruvar.

Detta kan vara till exempel en individuell
styrning bestaende av ett motorskydd och en
24 'V DC-kontaktor.

Detta utférs av en auktoriserad elektriker.

VIKTIGT!

Se till att polariteten

(+24 V = Brun O V = BIla) staimmer 6verens
med 24 V DC-sandaren.

Fel polaritet kan leda till kortslutning av
komponenter.
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2.4 Montering av magasin

+ Magasinet ska placeras i anden av skenan bakom vagnen. Nar vagnen ska fyllas
skamatarbandet pa magasinet ga in i kammaren pa vagnen sa att maskinerna
Overlapparvarandra.

Detta gors for att undvika spill och sakerstalla god lastning.

» Utfodringsvagnen ska hanga plant nar magasinet ar i bruk. Med enkel skena ar det da och da
nddvandigt att balansera vagnen. Montera vagnen offset med andra hal i bommen.

« Det ar viktigt att magasinet placeras ratt i sidled i forhallande till utfodringsvagnen.

Vagnen ska ga in i magasinet latt.

* OBS! Kraftfoderpafyliningen kan inte ha samma position som magasinpafyliningen.

De har fyliningspositionerna ska ha ett avstand pa minst 500 mm.

2.4.1 Hojdjustering

\ Magasinet monteras pa en sdan hojd att
medbringarna pa magasinet och medbringarna
pa vagnen inte kolliderar. Avstandet fran

B underkanten pa vagnen till underkanten av ma-
AR | gasinet ska vara minst 350 mm (A).

Rekommenderade minimihojder A till skenan
fran golvet. Se Bild 22

1 « Utan sidoutmatare 1 skena B = 2 300 mm
« Utan sidoutmatare 2 skenor B =2 100 mm
Y + Med sidoutmatare 1 skena B = 2 600 mm
e Med sidoutmatare 2 skenor B =2 400 mm

Bild 22
Hojden pa magasinet justeras genom att flytta
den nedre delen av fétterna.

2.4.2 Montering av lastbrytare
Lastningen satts igang genom att vagnen
placeras i lastposition. Lastbrytaren
aktiveras med brytarskenan C.

Se Bild 23

Lastbrytaren monteras uppe pa skenan.

Den ska placeras sa att nar vagnen ar precis
intill magasinet (bakkanten pa karmen tar i
framkanten pa foten) ska brytaren vara nastan
helt framme pa brytarskenan.

Om vagnen trycks bort under pafyllningen
hamnar brytaren utanfér skenan och lastningen
avbryts.

Bild 23
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2.4.3 Anslutning av fotoceller

For att magasinet ska fungera tillsammans med
vagnen maste fotoceller anslutas.

Montera fotocellsdndaren A och
fotocellmottagaren B.

Se Bild 24

Bild 24
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2.4.4 Montering av skap

» Skapet for magasinet placeras pa lampligt stélle pa vaggen.

» Skapet maste vara inom rackvidden och placeras pa sakert avstand fran magasinet.
» Brytarna pa skapet anvands vid lastning av magasinet.2

2.4.5 Koppling i skap

Tabellen visar var de individuella ledningarna till de individuella sensorerna ska kopplas pa
plintarna. Det ar viktigt att ledningar laggs ordentligt (t.ex. i plastror eller under stalbeslag) sa att
man undviker sprickor.

Fotocellmottagare (3 ledare) |Kabel Farg Plint pa skap
24V Brun 7

oV Bla 8

Signal Svart 9

Fotocellséndare (3 ledare) Kabel Farg Plint pa skap
24V Brun 5

oV Bla 6

Lastbrytare Kabel Farg Plint pa skap
24V - 1

oV - 2

VIKTIGT!

Koppling av strom till skap och strom ut till motorn utférs av en auktoriserad elektriker.

2.4.6 Test
Fungerar magasinet som det ska?

» Prova forst att vrida pa fram/tillbaka-knappen pa skapet pa vaggen. Anvand till exempel ett
Kvastskaft och tryck in lastbrytaren. Bandet ska da ga framat.

» Tryck in step-knappen pa skapet. Bandet ska da ga framat.

» Placera handerna framfor fotocellen nar bandet gar. Bandet ska da stanna efter nagra
sekunder.
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2.5 Montering av kvast

o |
=
T—

Bild 25

OBS!

FeedBrush brukes for & bgrste forrester pa
forbrettet. Den skal alltid brukes sammen
med sideutmater, og skal ikke brukes som
en ren forskyver.

Ved barsting av for store formengder er det
fare for skade bade pa barsten og gir/motor.
Pase at barstene ligger lett ned til underlaget
og ikke med full tyngde. Justeres med
fieerfestet pa siden A.

Borstarna rengérs en gang i veckan.

Ta bort foderrester pa motor, vaxlar och
axlar.

Se Bild 25

2.6 Montering av pafyllningsror pa ny kraftfodertank

:

Bild 26

Montera pafyliningsror A pa kraftfodertanken
Ved hojdejustering kan afyliningsroret A
forlangas med ett extra pafyliningsror A som
kopplas samman med en skarv B

Kapa pafyllningsréren A i nedre andan vid
behov for justering av hdjden.

Se Bild 26
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2.7 Checklista for start

Innan maskinen kors igang ska du ga igenom den har checklistan for att upptacka eventuella fel.

FRAMTILL

VANSTER

BAKAT

Bild 27

A - Kraftfodertank C - Sidolucka E - Bottenmatta
B - Sidoutmatare D - Baklucka F - Kammare
G - Rivtrumma
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1. Montera och sla pa styrenheten. Se kap. 3
Tryck med fingret pa skarmen. Anvand inte vassa foremal pa skarmen.

2. Manuell kérning av motorer

Kontrollera att motorerna roterar at ratt hall.

Oppna menyn. Vilj ingangar/utgangar pa Menyn. Se kap. 4.7.10

Tryck pa fliken Utgangar. Aktivera motorerna genom att trycka pa fyrkanten (skruva pa).

2a. Rivtrumma
Trumman ska rotera framat upptill. Det innebar att trumman drar fodret ver sig.
Vaxla fas om trumman roterar at fel hall.

2b. Sidoutmatare
Kontrollera att dragriktningen pa sidoutmataren ar som i figur 31
Aktivera Sidoutm. hoger. Bandet roterar at hoger.
Aktivera Sidoutm. vanster. Bandet roterar at vanster.

2c. Takdrift
Kontrollera att vagnens korriktning ar som i figur 31
Aktivera Takdrift framat. Vagnen gar framat.
Aktivera Takdrift bakat. Vagnen gar bakat.

2d. Bottenmatta
Kontrollera matarbandets dragriktning.
Aktivera Matarband fram. Matarbandet ska mata fodret framat mot trumman.
Aktivera Matarband — retur. Matarbandet ska backas.

2e. Kraftfoderskruv
Kontrollera att kraftfoderskruven roterar at ratt hall.
Aktivera Kraftfoderutfodring. Skruven ska rotera.

3. Kontrollera om det finns hinder pa skenan.
Oppna kalibreringsfonstret fran menyn. Se kap. 4.7.6
Tryck pa Tillat 6verhoppning av positioner.
Stang fénstret. Oppna fonstret Ga till. Se kap. 4.4 eller Manuell anvandning Se kap. 4.5.
Kor vagnen manuellt langs skenan.
Kontrollera att det inte finns nagra frammande féremal som hindrar vagnen fran att
kdra normalt.

4a. Kontrollera att vagnen gar in och startar magasinet (ndr magasinet ar anslutet).
Kor vagnen manuellt fram till magasinet.
Vagnen ska ga in latt intill.
Kontrollera att magasinet startar som det ska.

4b. Kontrollera att vagnen startar en pafyliningskalla (ndr en annan pafyliningskalla ar
ansluten).
Kor vagnen manuellt till pafyliningspositionen.
Kontrollera att pafyliningskallan startar som den ska.

5. Kontrollera pafyllningen av kraftfoder
Koér vagnen manuellt till 1aget for kraftfoderpafylining.
Se till att det finns kontakt mellan kolborstarna och skenorna i det har laget.
Aktivera Kraftfoderpafyllning och se om det kommer kraftfoder.
Se kap. 4.7.10 eller aktivera Starta pafyllning. Se kap. 4.4
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6. Kontrollera synkroniseringsbeslagen
Synkroniseringsbeslagen ska vara pa ratt stalle och ska traffa
synkroniseringssensorerna.

Det forsta och sista synkroniseringsbeslaget ska traffa synkroniseringssensor 1.
Alla andra synkroniseringsbeslag ska traffa synkroniseringssensor 2. Se Bild 19
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2.8 Kalibrering och start

Bekanta dig med anvandningen av vagnen med styrenhet innan kalibreringen utfors.
Se kap. 3 och 4

OBS! Under kalibrering maste vagnen koéras forsiktigt.

Utfor kalibrering av vagnen langs skenan — se kap. 4.7.5
Stall in reducerade hastigheter i svangar — se kap 4.7.6
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3 Anvanda styrenheten
3.1 Delar - radiostyrd fjarrkontroll

Bild 28

A — Antenn

B — Handtag for upphangning. Falls ner fér bat
tre betraktningsvinkel nar styrenheten
ligger pa ett plant underlag.

C — Skarm 5,6 tum

D — Laddningskontakt

E — Av/pa-brytare

F — Grepp

G — Laddningskabel

H — Vaggplatta (skruvar ingar ej)

3.2 Placering och inkoppling

Montera vaggplattan pa en egen plats.

Styrenheten ar inte vattentat och far inte

utsattas for vattenstank eller placeras i en miljé

med kondens. Det ar [ampligt att placera

styrenheten i narheten av vagnens

parkeringsposition eller pa ett kontor dar du ser

vagnen.

En kontakt dar laddningskabeln kan kopplas in

bor finnas i narheten.

Vaggladdaren har laddningsautomatik och kan

alltid vara ansluten till styrenheten och elnatet.

Om batteriet laddas ur eller om skarmen stangs

av fortsatter maskinen att koras efter installt

program.

3.3 Batteri

Styrenheten har batterier inkluderade.

Detta ar underhallsfritt. Batteriet ska alltid vara

uppladdat. Batteriladdaren har automatiska

laddningsbegransningar och kan alltid vara

kopplat till styrenheten och strémférsérjningen.

Laddningskabelen har indikatoren. Lampan

lyser rott nar batteriet laddas och gront nar

batteriet ar fullladdat. Utfodringsvagnen kor

efter program lagrade i vagnens styrenhet.

Skarmen kan med férdel skruvas av for att

spara batteriet.

3.4 Skarm

Sla pa skarmen. Startbilden visas.

Styrningen har pekskarm. Du kan trycka med

fingrarna eller anvanda en specialpenna.

Ett tryck at gangen. Tryck inte for hart eftersom

det kan skada skarmen. Eftersom skarmen inte

har varit aktiv pa nagra minuter évergar den till

vilolage. Skarmen ar slackt i det har laget.

Tryck var som helst pa skarmen for att aktivera

den igen. Stang fonster genom att trycka pa

symbolen X i det 6vre hdgre hoérnet for att ga till

startskarmbilden.

OBS! Reng6r skdrmen med en fuktig duk.

3.5 Garanti

Om styrenheten 6ppnas ogiltigforklaras

garantin.
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12:10:29

ﬁ
el e ]

Bild 29

3.6 Lésenord

Fjarrkontrollen ar skyddad mot obehorig

anvandning.

+ Skrivin LOSENORDET varje gang skarmen
slas pa.

* Loésenordet ar: 1324

* Bekrafta med OK

» Ta bort feltryckningar med <-

Se Bild 29
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50

Mox: 99
Hin: @

Bild 30

3.7 Numeriskt tangentbord

| falt med bla konturer kan du andra varden.
Tryck pa siffran sa visas ett numeriskt tangent-
bord pa skarmen.

Overst i fénstret visas det hogsta/lagsta varde
som kan anges i faltet. Ange ett nytt varde med
siffertangenterna.

Om du skriver in fel varde trycker du pa

<— och tar bort den senast angivna siffran.
Tryck pa CLR for att ta bort allt.

Om du ska ange negativa varden trycker du pa
—innan du anger vardet.

Nar du har valt varde trycker du pa ENTER.
Detta sparar vardet och stanger fonstret.

Om du vill avbryta trycker du pa X éverst i
hdgra hornet. Det gamla vardet ar fortfarande
aktivt.

Nar varden ska anges i utfodringsplanen anges
forst timmar. Tryck sedan pa punkt for att ange
minuter.

Se till att tiden blir ratt.

Om du t.ex. skriver 12.65 kommer det att
ignoreras. Skriv istallet 13.05.

3.8 Bokstavstangenter
Nar du anger varden med text (t.ex. namn pa
djur) visas bokstavstangenter pa skarmen:

Medan du redigerar textfaltet visas den gamla
texten pa skarmen.

Ny text kan skrivas in och den gamla texten
férsvinner.

Anvand knappen Caps for att vaxla mellan
stora och sma bokstaver.

Tryck pa knappen BACK for att ta bort den
sista registrerade symbolen, eller tryck pa Clear
for att ta bort all text och skriv sedan in den nya
texten.

Tank pa att antalet bokstaver ar begransat i
faltet. De forsta bokstaverna tas bort om langa
ord skrivs in.

Nar du har skrivit in texten trycker du pa ENT.
Texten sparas och tangentbordsfénstret
stangs.

Om du vill avbryta trycker du pa knappen X
eller Esc, sa forblir det gamla vardet aktivt.
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Mandag  ~|
Mandag -
Mandag -
Tisdag
Onsdag -
Bild 32
Bild 33

0.90

EasyFeed AV

Gruppinstal Iningar

1 fost__Jhuna ||

| Aktiverad

Mangd

Tidsplan ‘@y||Logg il

Kroftfoderméngd 1 |
1 Uikt 0.0 kg~doayg
50 % ||Per.utfod. 0.0 kg

Grovfodernangd

Posseringor
Hostighet

Bild 34

3.9 Valja varden

Val av férhandsprogrammerade varden i en
lista.

+ Oppna listan — tryck pa vardet eller nedatpilen
« Valj varde i listan

3.10 Pa/Av knapp

Aktivera eller avaktivera en funktion med
knappen Pa/Av.

* Avmarkerad — avaktiverad

» Markerad — aktiverad

3.11 Stanga fonster

Alla menyer och fonster pa skarmen stangs
via krysset med réd bakgrund i det dvre hdgra
hornet.
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Bild 35

3.12 Manuell knapp pa skap eller
reglagestyrning

Anvands for utfodring nar styrenheten inte ar i

funktion.

Var forsiktig nar den anvands sa att du inte

hamnar i klam mellan vagnen och foderbradan

eller inredningen.

A — knapp for aktivering och stopp

B — nédstoppbrytare

C — knapp for att kéra vagnen bakat och inleda
utfodringen pa vanster sida

D — knapp for att kéra vagnen framat och inleda
utfodringen pa hoger sida

OBS! Kontrollen maste alltid aktiveras fore
anvandning. Hall in knapp A i 2 sekunder.

+ Kor vagnen framat med knapp D och bakat
med knapp C.

Vagnen kors bara nar knappen halls in

 Starta utfodring till vanster. Hall in knapp A
och tryck samtidigt pa knapp C.

Slapp knapp A.

» Start utféring til hgyre. Hold knapp A inne og
trykk samtidig knapp D. Slipp knapp A.

e Trumma, matarband och sidoutmatare
startar i foljd. Utfodra genom att kéra framat
och bakat med knapp D och C.

»  Stopp utforing. Trykk knapp A.

e Trumma, matarband och sidoutmatare
stannar i foljd.

« Pavagn utan sidoutmatare startar
utfodringen direkt. Hall in knapp A och tryck
samtidigt pa knapp C eller D. Slapp knapp A.

» Stopp utforing. Trykk knapp A.
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4 Betjaning

12:10:52
1 2 3 4 5
test test2
6 7 8 |[ o 10l
twf
Fodra nu E] [EungEEd 1[Hutu 1

r

@ @ B (B )

. Meny Stopp

Ga till Manueall

Bild 36a

12:11.01

Jie || 17 18 |[ 19 20
kosting
Fodra nu iy [EungEEd "Hutu ]

© @ B (B ]

Stopp

Ga till Manuell

Bild 36b

J

|

4.1 Startskdarmen

Startskarmbilden visar:

A — Informationslinje

» Visas pa alla skarmbilder

» Texten visar vad EasyFeed gor

» Positionssymbol och vagnens aktuella
position

» Viktsymbol och vikten av vagnens innehall i
kg

* Klocka

* Klockan visar i gront nar Auto ON ar aktivt

B - Programmerbara grupper 1-20

* Heldragen linje — gruppen ar aktiv

» Streckad linje — gruppen anvands inte,
avaktiverad

* Visar gruppnamn

» Visar nasta tid for Auto-utfodring

* Tryck pa en grupp for att 6ppna
Gruppinnstallningar.

* Nar grupperna 11-20 ar programmerade
visar en pilknapp vaxlingen mellan visning
av grupperna 1-10 och 11-20

C - Utfodringsknappar

» Utfodra nu (bla) Har kan 1 grupp utfodras
med justerbara mangder.

» EasyFeed (gul) Har kan flera grupper
utfodras med programmerade installningar.

* Auto (gron) Har slas automatisk tidsinstalld
utfodring pa och av. Hall in knappen i 1
sekund.

D - Knappar for meny och manuell
anvandning
Meny - knappen éppnar menyn for installningar
av vagnen.
» Stoppknapp — stoppar allt
+ Knappen Ga till — Oppnar fénstret for att
kdra vagnen till férhandsinstéllda positioner
+ Manuell knapp — Oppnar fénstret for manuell
utfodring
* Knappen Statusindikator — 6ppnar
larmfénstret.
— OK (grén) — allt i ordning
— Varning (gul) — larmet har utlésts men
vagnen kan koras
— Stopp (réd) — vagnen stoppas
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EasyFeed AV
Gruppinstal lningar

1

0.90 12:11:49
X

| Aktiverad

Hangd

Tidsplon @

ne

Logg

Grovfodermnangd

Kroftfoderméngd 1 |

1

Pousseringor
Hastighet

50 % |Per.utfod. 0.0

Uikt 0.0 kg~-doyg
kg

Bild 37a

EasyFeed AV
Gruppinstal lningar

0.80

12:12:20

Mangd Tidsplon @y||Logg il
Grovfodermangd |Kraftfoderméngd 1 |
Pas=seringor 1 Uikt 0.0 kg~-doyg
Hastighet 50 » |Per.utfod. 0.0 kg
|Kraftfodermnangd 2 |
Uikt 0.0 kgdoy
Per.utfod. 0.0 kg
Bild 37b

4 2 Gruppinnstallningar

Oppnas fran startskarmen.

Tryck pa aktuell grupp.

Visar gruppnummer

Visar gruppnamn

Knapp for att ga till nasta eller féregaende
grupp

Knapp for aktivering av AUTO-utfodring. Hall
in i 2 sekunder for att aktivera/inaktivera. Om
gruppen ska utfodras automatiskt maste den
har vara aktiv

Flikar: Mangd

Grovfodermangd utan vikt justeras i en
kombination av hur manga ganger

vagnen ska passera framfor djuren och i
vilken hastighet vagnen ror sig.

Justera antalet passeringar

Justera hastigheten i %

OBS!

Funktionerna EasyFeed och Auto utfodrar det
beraknade vardet per utfodring varje gang
utfodring genomférs.

Vid hégre hastighet lagger vagnen ut

mindre foder per kérd meter. Justeringen galler
for varje utfodring

Grovfodermangd med vikt
Justera hastigheten i %
Justera vikten i kg

* Kraftfoderméangden justeras i vikt.
Mangden anges i vikt kg/dag for ett helt dygn
Vagnen beraknar antal kg per utfodring baserat
pa hur manga utfodringar med kraftfoder som
har lagts i utfodringsplanen. Justera vikten i
kg/dag.

Vardet per utfodring visar hur mycket kraft-
foder som utfodras per utfodring.

OBS! Funktionerna EasyFeed och Auto
utfodrar det beraknade vardet per utfodring
varje gang utfodring genomfors.
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Gruppinstal Iningor

| Aktiverad

Mzngd Tidsplon ||Logy il
Punktutfodring
YW Grovfodermningd s/utfodring

¥ Kroftfodermingd 1 |kg/dag

¥ Kroftfodermingd 2|kg/dag

Bild 38a

EasyFeed AV 0.90 12:13:13
Grovfodermangd per utfodring -4
Punkt 1 Ols Punkt 11 0ls
Punkt 2 O's |Punkt 12 0ls
Punkt 3 Ols Punkt 13 0]s
Punkt 4 Ols Punkt 14 0]s
Punkt & Ols Punkt 15 0]s
Punkt 6 0's |Punkt 16 0 s
Punkt 7 Ols Punkt 17 0]s
Punkt 8 Ols Punkt 18 0]s
Punkt 9 Ols Punkt 19 0]s
Punkt 10 0's |Punkt 20 0l s

&) Kopiera till alla
Bild 38b

EasyFeed AV 0.90 12:13:24

Kroaftfodernsngd 1 per dog
Punkt 1 0.0 kg |Punkt 11 0.0 kg
Punkt 2 0.0 kg |Punkt 12 0.0/ kg |
Punkt 3 0.0 kg |Punkt 13 0.0 kg
Punkt 4 0.0 kg |Punkt 14 0.0/kg |
Punkt 5 0.0 kg |Punkt 15 0.0/kg |
Punkt 6 0.0 kg |Punkt 16 0.0/kg |
Punkt 7 0.0 kg [Punkt 17 0.0/kg |
Punkt 8 0.0 kg |Punkt 18 0.0/kg |
Punkt 9 0.0 kg |Punkt 18 0.0/kg |
Punkt 10 0.0kg |Punkt 20 0.0 kg

&) Kopiera till alla

Fig. 38c

Punktutfodring (enskilda djur)

* Nar punktutfodringen ar aktiverad stannar
vagnen vid varje enskilt djur som ska
utfodras.

« Valj Grovfoder. Ett fonster 6ppnas och visar
en tabell med 20 punkter

« Stéll in grovfoder for varje punkt

» For vagnar utan vikt stalls grovfoder-
mangden in efter sekunder.

+ For vagnar med vikt anges mangden i kg.

» Nar punkt 1 ar installd kan du trycka pa
knappen Kopiera till alla sa far alla punkter
samma varde.

+ Valj Kraftfoder 1. Stall in installningarna pa
samma satt som for grovfoder. Vardet anger
tilldelad mangd kraftfoder i kg/dag.

44



TKS Instruktionsbok

Fane: Tidsplan
EasyFeed AV 0.50 FAEESN | . Visar en tabell med 12 méjliga utfodringstider
Gruppinstal Iningor X for den har gruppen.
o Aktiverad | ° Justera tidpunkterna
Lugg i » Aktivera grovfoder vid aktuell tidpunkt,
markera i vanstra kolumnen.

Tidsplan &

1 00.00 BN 3 S 12.00 B\C I | » Aktivera kraftfoder vid aktuell tidpunkt,

2: 0200 N/ gl 8 1400 N\ L markera i hogra kolumnen.

3: 04.00 W @ 9: 16.00 Yo . quftfodertyp1och/el|er2 utfodras vid
s = = aktivering.

4: 06.00 /| ‘¥ 1e: 18.00 | |¥

55 08.00 BN/ INE 20.00 [/ |

B3 10.00 BN INEE 22.00 [ |

Bild 39

Flikar: Loggarna
EasyFeed AV 0.8C AR | - Visar utféret méngde grovfoder och kraft-
Gruppinstal Iningar foder idag och tva dagar tillbaka.

* Mangden for igar och forrgar galler for hela
dagen igar och i forrgar - ansoka dygnet
runt.

» Vardet for idag visar mangde som ar fodret
ut tills vad du ser pa skarmen.

Grovfoder

kraftfoder 1
Kraftfoder 2

Bild 40
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6 f 7 B8 9 10 :
LrFudr*u nu E] [I;u:ngEEd rﬁutu
EIEIEICI®)
\_ Weny Topp Ga il Manuel|
Bild 41a

10

Avbryt

B o2 g |
@000 00

Stopp Ga till Manuell
Bild 41b

|

EasyFeed AV

Poass 1 Gr1 0.0Kg

Hust 50 # Gr2 GGK‘[E
ElEIoII=)

stopp Ga till Manuell
Bild 41c

4.3 Utfor utfodring

Nar installningarna fér en grupp ar klara kan
utfodringarna utféras med Utfodra nu,
EasyFeed eller Auto.

4.3.1 Utfodra nu

Tryck pa Utfodra nu

Fonstret for val av grupper visas.

Valj en grupp

Den valda gruppen markeras med blatt
Installningar fér Passeringar och hastighet
samt mangden Kraftfoder maste slutforas.
De héar installningarna sparas inte fran gang
till gang.

Starta utfodring eller Avbryt

Notera! En extra siffra har lagts till fore
kommatecken vid anvandning av kraftfoder.
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—
=
5] 7 B ] 10
twf
Walj guppar till utfodring ¢ "
Gn:lvﬁ:l:lar Krafrﬁ:dar Ta bort vh
markerad ryt

L @ » b L]

[ Meny stopp Ga till Manuell
Bild 42

1

0.90 12:14:64

EasyFeed AV
Gruppinstal Iningor

1: 00.00 N/ 7: 12.00

2: 0200 N/ ¥l 8 1400 Nl
3: 0400 Y ¥l 9: 1600 Nl |
4: 06.00 (' ¥ 1e: 1800 Y ¥
50 08.00 B\ ¢ 20.00 B\
8¢ 10.00 B\ 12 22.00 DA\
Bild 43

EasyFeed-utfodring 0.90

B 7 B 2] 10
twf
Punkt: @ #@  Tid: @ 20 [ L. Avbryt
Kraftfoder 1 (J,0) 0.0 kg | kraftfoder 1 grovfoder
® @ ® R O
Stopp Ga till Manuell

Bild 44

4.3.2 EasyFeed -

Utfodring av flera grupper med ett tryck
Tryck pa EasyFeed

Gruppvalsfonstret visas.

Valj en eller flera grupper

De valda grupperna markeras med gult.
Endast aktiva grupper kan valjas.
Grupperna utfodras med installd mangd via
gruppinstaliningarna.

Starta utfodring eller Avbryt

Markera om det ska utfodras Grovfoder och
Kraftfoder til denna utfodringen med aktiver
tastene.

Ta bort markerade - tasten tar bort alla
férvalda grupper.

Alla grupper utfodras efter varandra.

Nasta gang EasyFeed 6ppnas ar de tidigare
valda grupperna forvalda.

4.3.3 Auto

Automatisk utféring ma vaere skrudd pa.

Hall in knappen i 3 sekunder for att sla pa/av.
ON-lampan visas pa knappen och overst pa
displayen markeras klockan med grén ram
Automatisk utfodring galler endast for
aktiverade grupper och aktiverade tidpunkter
Tidsplanen.

Alla grupper med utfodring vid samma tid
utfodras efter varandra.

Tiden for nasta utfodring visas i gruppen pa
startskarmen.

OBS! Klockan ska stéllas in pa ratt tid

4.3.4 Utfodring pagar

Gruppen som utfodras blinkar med grén farg
Information om mangder visas vid utfodring:
har utfodrats/ska utfodras

Pagaende foéring av kraftfér og/eller grovfor
kan avbrytes nar som helst med Avbryt-tast.
Om flera grupper har valts for utfodring
markeras de andra grupperna med gul farg
Nasta grupp paborjas sa snart den
féregaende ar klar.

Nar knappen Avbryt for grovfoder och
Avbryt for kraftfoder ar intryckta paborjas
nasta grupp omedelbart.

Om vagnen téms pa foder under pagaende
utfodring gar den automatiskt tillbaka och
fyller pa grovfoder och/eller kraftfoder.
Vagnen gar sedan tillbaka till gruppen/
positionen dar den blev tom pa foder och
fortsatter att utfodra aterstaende.
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0.10 121710

EasyFeed TOM p 4
tast

EasyFeed ar tom
Lasta vagnen .
|Tryck pa PAFYLLNING SLUTFORD
eller
AKTIVERA pa styrskapet

EasyFeed AV

I

Foc OFF
J= PAFYLLNING SLUTFORD

= |
. M:nf stopp Ga till Manuell oK
Bild 45

0.10

EasyFeed AW

ot EasuFeed fyller pa X

EasyFeed toppiylining
Om péfyliningskallan stannar
tryck pd PAFYLLNING SLUTFORD
eller
AKTIVERA pé styrsképet

N—
J—

=

—| Aterstdende pafyllningstid0 sF—
Foc E
,? PAFYLLNING SLUTFORD

[_EJ (] 1) ) lJ]}
v Meny Stopp Ga till Manuell 0K
Bild 46

4.3.5 Pafylining

Manuell

Nar vagnen téms vid manuell fyllning visas
detta fonster. Vagnen skickas tillbaka till
parkeringspositionen.

Lasta vagnen med foder

Tryck pa Pafyllning slutford
Alternativt kan du trycka pa
Aktiveraknappen (A) pa mandverskapet/
reglaget.

Se Bild 39

Slutfor toppfylining

Nar vagnen har toppfylining visas denna bild
nar pafyliningskallan startar.

Installd pafyliningstid borjar automatiskt att
raknas ned innan vagnen fortsatter med
utfodringen.

Nedraknaren kan fortsatta tills den ar klar
Tryck pa Pafyllning slutford

Alternativt kan du trycka pa.
Aktiveraknappen (A) pa mandverskapet/
reglaget. Se bild 38
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_ 4.4 Gattill
EasyFeed AV 0.10 Anvands for att flytta vagnen
Ga till
Definierad position Valfri position kar vaan | Definert pOSiSjon
. 0.00 + Vognen gér til lagrede posisjoner og stopper
Parkering ﬁ - Parkering

- Grovfoder pafyliningsposition

Grovfoder — a \ - Kraftfoder pafyliningsposition
Starta

‘Kraftfuder 1‘ | pafyllning | Valfri position

» Skriv in 6nskad position i faltet
| * Tryck pa Ga sa ror sig vagnen dit
E @ B (b

Meny Stopp Ga till Manuell Ok Kor vagn

Bild 47 * Vagnen kors fram och tillbaka med
pilknapparna. Uppatknappen ar framat.

Kraftfoder

* Nar vagnen ar i positionen for kraftfoder kan
kraftfoder fyllas pa med Starta pafylining.
Den externa kraftfodersilon startar.
Den externa motorn stannar automatiskt nar
kraftfodertanken ar full.

OBS! Kraftfoder 2 kan bara fyllas pa
automatiskt
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EasyFeed AV 0.10

Honuel |

Utfodring Utmatarsida

Start - -
GROVFODER ‘ 20 \

12:18:28
X

Kdr wagn

Start
KRAFTFODER|poctgne: D0 %4 =

mega 0.0 ke
® (@ 3

{] [«

Bild 48

4.5 Manuell anvéandning

Anvands for att utfodra vid komplettering av
redan utférda korningar via Utfodra nu,
EasyFeed eller Automatisk utfodring.

Tank pa att vid Manuell kdrning s& har vagnen
ryckigare rorelser an nar vagnen kor efter
programmerade utfodringar.

+ Valj Utmatarsida for vagnar utrustade med
sidoutmatare.

» Den gréna knappen visar den aktiva sidan.
Bandet bdrjar rotera nar Starta grovfoder
och/eller Starta kraftfoder trycks in.

+ Starta GROVFODER - Trumman startar och
matarbandet borjar rotera. Den gréna
knappen visar aktiv utfodring. Sidoutmataren
roterar nagra sekunder efter detta.

» Starta KRAFTFODER - Trumman startar
och matarbandet borjar rotera.

Den gréna knappen visar aktiv utfodring, och
kraftutfodringen stannar om du trycker pa
den.Sidoutmataren roterar nagra sekunder
efter detta. Kraftfodret stannar automatiskt
nar denférhandsinstallda mangden ar
utfodrad.

e OBS! Hdgre vagnhastighet ger mindre foder
per meter korning.

* Vagnhastigheten justeras i faltet eller med
snabbknapparna + 10 % for varje tryck.

* Merk! Hogre vagnhastighet ger mindre foder
per meter kdrning

* Kraftfodermangden justeras i faltet.

Hogre vagnhastighet ger ocksa har mindre
kraftfoder per meter kdrning. Nar kraftfodret
har utfodrats en gang stalls vardet tillbaka till
det forinstallda vardet och ar klart for nasta
utfodring.
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EasyFeed-LARM

0.10

12:20:65

1220 Sidoutmatningsiell

1220 Fel péd trumman!

1220 Fel takdriftriktning!
Mollstall larm

Bild 49

EasyFeed AV 010 12:21:43
Menu

Grupper Grovfoder | Kraftfoder Maskin

: . Reducerad 0
Kalibrering hastighet Sprak Larm
Timraknare PLS
infut System

Bild 50

4.6 Larm — varningar

Fonstret visar nar larm uppkommer.

* Nar ett larm visas ar vagnens funktion helt
blockerad.

* Nar en varning visas kan vagnens funktion
vara begransad.

* Varje larm anger tidpunkten da larmet upp-
stod.

» Kuvittera meddelandet med knappen Nollstall
larm 1&angst ner.

* Om larmen inte kan kvitteras maste felen
atgardas forst.

+ Larmmeddelandena sparas for visning
senare

» Fonstret 6ppnas med statusindikatorn langst
ned till hdger pa menyraden

* Larm som galler kraftfoder avbryter bade
pafylining och utfodring av kraftfoder.

* Larmet om tomt magasin avbryter
pafyliningen frdn magasinet.

* Nar larmet For hog hastighet visas kan det
nollstallas. Vagnen kérs med halv hastighet
efter detta.

» Kapittel 6 visar alla larmar och
felmeddelanden

4.7 Meny

Oppna menyn fér installning av

utfodringsvagnen. Tryck pa knappen Meny

langst ned till vanster pa menyraden.

* Grupper — Definiering av grupperna i
ladugarden

* Grovfor — Uppstalining av pafyliningskallan
grovfoder

* Kraftfoder — Uppstélining av
pafyliningskallan kraftfoder

* Maskin — Instéllningar av utfodringsvagnen

* Kalibrering — Definition av kdrbanan langs
skenorna

* Reducerad hastighet — Placering av zoner
for lagre koérhastighet i svangar

* Sprak — Valg av sprak i skjermbilder

* Larm - Logg med felmeddelanden och
varningar

* Timraknare — Visning av vagnens drifttid

* PLS in/ ut - Visning av PLS-ingangar och
PLS-utgangar

* System — Systeminstallningar.
Nollstallning av uppsattning
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Stalla in klockan

EasyFeed AV 0.10 12:22:04 Tryck pa skarmen och hall in den dar klockan
Klocka X visas Fonstret for installning av klockan visas
Tid Datum «  Timmar tt, minuter mm,
hh mm EE (] 5] Mk Y .
sekunder ss justeras
12:21% b1 07-10-22 - Dag DD, manad MM, &r YY justeras
Séndag j * Veckodag valjs i listan

Tryck pa Anvand for att spara

[ Anvandning ]

Bild 51

4.7.1 Definiera grupper

EasyFeed AV 0.10 2222 | detta fOnster programmeras grupperna i
ladugarden

« Valj gruppnr.

Definiera grupper

Gruppnr Gruppnamn Definierat
. . » Skriv in namnet pa gruppen
Fores. | 1 test E » Kor vagnen till den plats dar gruppen startar
Punktutfodring " med pilknapparna.
Grupposition Stall in vagnsposition v;;rn » Tryck pa knappen Stéll in vagnposition for
Start: 0.00 @ att Starta

» Kor vagnen till den plats dar gruppen slutar.
» Tryck pa knappen Stéll in vagnposition for

Ande: . E
. 2.00 att Sluta
Vanster 'ﬂ Hoger « Valj utfodringssida for sidoutmataren.

Vanster — Hoger

Bild 52 » Aktivera gruppen med knappen Definierat
» Tryck pa Nasta for att definiera en ny grupp
» Las fonstret med X

Definiera punktutfodring

EasyFeed AV 010 152240 * En grupp kan indelas i punkter for att utfodra
Definiera grupper 4 ladugardsbas.
Grupenr Gruppnamn LIl i » Varje grupp kan innehalla upp till 20 punkter
Fores. | 1 test |”55“' I v - Aktivera punktutfodring
Pinkrntrosing q » Kor vagnen till punkten och tryck pa
: Kar Stall in vagnposition-knappen
N punkt position  Stall in vagneposition EEH . Upprepa tills alla punkter har definierats

- [8] - . + Valj utfodringssida for sidoutmataren
» Aktivera gruppen med knappen Definierat
v2.[p.00_|[8] 4.p.00 €]

Vanster q Hog nr_

Bild 53
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0.10

EasyFeed AV

Grovfoderinstal Ini ngor

Typ: ¥ Manuell ‘Topp Magasin
Pafyllningsposition 000.00
lgnorera tfyllningsfunktionen 100 s

efter pafyllning

lgnorera tom signal

Bild 54

0.10

EasyFeed AV

Grovfoderinstal lningar

Typ: ‘Manuell + Topp ' Magasin
PatylIningsposition 000.00[2]
Pafyllningstid 300 =
Fendling '_'
Pendlingsposition 000.00[8]
Pendelhastighet 030
Pendlingsfordrojning aktiverad
Fendlingsfordrojning 00s

Fig. 55a

0.10

EasyFeed AV

Grovfoderinstal lningar

Typ: ‘Manuell + Topp ' Magasin
Ignorera pafyliningsfunktionen 100 g
efter patyllning

-

Patylling for utfodring

Fig. 55b

\4

\"4

\"4

4.7.2 Grovfoderinstallningar

Har valjer du vilken pafyllningskalla for

grovfoder som ar inkopplad.

Tryck pa och hall in knappen i 2 sekunder.

* Manuell - Kammaren lastas manuellt fran
baksidan, fran sidan eller med en kran

» Topp — Kammaren lastas fran ovansidan fran
ett transportband eller en maskin

* Magasin — Kammaren lastas fran baksidan
fran ett anslutet magasin, t.ex. Magazine R2

Manuell fyllning

+ Stall in vagnspositionen for pafylining.
Placera vagnen och tryck pa knappen
Stéll in vagnsposition - tasten.

* Ignorera fyllningsfunktionen efter
pafyllning —
Tid for undantag av ny lastning kan stallas in.
Detta galler sarskilt vid utfodring med frusna
rundbalar. Vagnen tror att den ar tom om
balen plotsligt kastas bakat i kammaren.

* Ignorera tomt signal - upptacker at vagnen
ar tom for halm.

Pafylining fran toppen

+ Stall in vagnspositionen for pafylining.
Placera vagnen och tryck pa knappen
Stall in vagnsposition.

* Ange Pafyllningstid. Tiden kan vara nagot
langre an den tid som pafyliningskallan
anvander. Annars kan fodret falla ut pa
golvet.

+ Aktivera Pendling. Vid pendling fordelas
fodret i kammarens hela langd genom att
vagnen gar fram och tillbaka. Detta kan bara
anvandas nar vagnen fylls fran en smal
transportor.

* Ange Pendelposition. Vagnen pendlar
mellan den har positionen och pafylinings-
positionen.

* Angi Pendle hastighet

* Pendling vantetid aktiverad - Pendling
vantetid aktiverad- Vagnen vantar vid
pafyliningsposition och pendlingsposition.

* Pendling vantetid - Valj tid i sekunder.

* Ignorera fyllningsfunktionen efter
pafyllning — se manuell pafylining.
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Pafylining fran magasin sida 1

EasyFeed AV 0.10 2:25:39 « Stall in vagnen i position for pafylining och

Grovfoderinstal Iningar tryck pa knappen Stéll in vagnposition

\ » Starta matarbanden vid fyllning — tiden
innan matarbandet i vagnen boérjar rotera vid

Typ: ‘Manuell  Topp v Magasin
Péfyliningsposition 000.00[@][ pades- | & lastning.

Starta matarbanden vid fyllning  020s * Matarbandshastighet vid fyllning
Matarbandshastighet vid fyllning 080 x * Matarband kortid fotoceller — matarbandet
Matarbandet kir efter fotocell 010's kors den hér tiden efter att fotocellen far en
Maximal pafyliningstid 120e | signal om att frakta fodret inat i

Ignorera pafyllningsfunktion efter kammaren. Justera tiden sa att rundbalen
pafylining 120s har ett utrymme pa 10-30 cm till trumman
Backa matarbandet fdre utfodring, nar matarbandet stannar.

efter pafyllning = v

Bild 56

* Maximal pafyllningstid — om vagnen inte har lastats fore den har tiden avslutas
pafyllningen. Larmet Tomt magasin visas da i larmfonstret

* Ignorera pafyliningsfunktion efter fyllning — se manuell pafylining

* Backa matarbandet fore utfodring, efter pafylining - Normalt ar denna funktion inte
aktiverad. Funktionen kan anvandas om trumman har problem med att starta efter pafylining.
Nar harda eller frysta balar lastas och rullar fram till trumman ska funktionen aktiveras.
Funktionen ska inte anvandas pa korta K2 (2,8 m). | sa fall kan balen skada retursparrarna.
Felmeddelandet Trumfel kan uppsta efter lastning om den har funktionen inte anvands.

* Nodpafylining — den har knappen anvands vid fel under lastning. Om t.ex. rundbalen fastnar
mellan magasinet och utfodrings-vagnen. | nédpafyliningsfunktionen férsoker utfodrings-vagnen
att ga till pafylinings positionen och samtidigt kora matarbandet framat. Funktionen stannar
automatiskt nar fodret tacker fotocellen eller nar samma knapp trycks in pa nytt. Funktionen
begransas aven av installningen Maximal pafylliningstid.

Pafylining fran magasin sida 2

EasyFeed AV 0:10 * Matarbandet backas fore fyllning for att
Grovfoderinstal Iningar tdmma vagnen och hindra att foder hamnar
Typ:  Manuell Topp + Magasin ¥/ mellan vagnen och magasinet.
» | ¢ Backningsplats — anger var vagnen backar
Backa matarbandet 020s matarbandet.
fore fylining : Valfri — Bandet backas dit utfodringsvagnen
Plats for Vvaliri fick slut pa foder.
backning ~ Fast 001.00(] || Fast-Bandet backas till 5nskad plats.
Ange 6nskad position for vagnen.
Avstand till vinteposition 00 Pn + Avstand til vinteposition — | detta faltet
Tid i vintepos. innan skrivs avstandet til vantepostion som behdvs
maskinen lamnar fyllnming 00.0s v p.g.a Magasin reverseras nar EasyFeed
avlagsnar sig fran fyllingspositionen.
Bild 57 * Nar den avlagsnar sig, och darefter vantar,

sa kan magasinet dra in eventuell I6s massa
som annars kan falla pa golvet.

» Tid i vante position innan maskinen lamnar
fyllning.
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EasyFeed AV 0.10

Kraft foderinstal Ini ngoar

Krattfoder 1 ¥|| Kraftfoder 2 #

Kraftfoder av/pa

Automatisk pafyllning av kraftfoder

Pafylling f6r utfodring
Pafyliningsposition
Vinta efter patyllning
Maximal pafyllningstid
Kalibrerings-vikt

e
000.00[8]
10=

300 s
01.000kg

Kalibrera [
Bild 58

4.7.3 Kraftfoderinstallningar

+ Valj instéllning for kraftfodertank 1

* Kraftfér av / pa ma veere aktivert for at
vognen skal fére kraftfor.

* Automatisk pafyllning av kraftfoder
Fyller kraftfodertanken nar den ar tom.

Nar pafylining av kraftfoder ar inaktiverad
kan manuell pafylining genomféras. Vagnen
varnarnar kraftfodertanken ar tom.

» Pafylining fore utfodring - fyller kraftfoder-
tanken fullstandigt innan en utfodring startar.
Vagnen behover inte atervanda till
pafyliningspositionen mitt i utfodringen
narkraftfodertanken ar tom. Anvands nar
kraftfodertanken ar liten (smal vagn) eller vid
anvandning av lite koncentrerat kraftfoder.

» Pafyliningsposition — placera vagnen
under utloppsroéret och tryck pa
Stéll in vagnposition — knappen

» Vanta efter pafyllning — vagnen vantar med
att kora tills kraftfodret har tagit slut.

* Maks fylletid stélls in nara eller nagot 6ver
normal pafyliningstid. Detta begransar en
eventuell 6verfylining om det skulle uppsta
fel vid pafylining. Om tiden stalls in for lagt
fylls inte kraftfodertanken helt.

+ Om tanken inte ar full efter
Maximal pafyliningstid visas en varning
om att kraftfodertanken ar tom. Pafyliningen
avkraftfoder stoppas tills varningen
aterstalls.

Kalibrering

* Placera ett karl under utloppet for kraftfoder-
skruven. Svang kraftfodertanken at sidan om
nddvandigt.

* Tryck pa knappen Kalibrera

* Vag innehallet i karlet och skriv in resultatet i
faltet Kalibreringsvikt

» Viktigt! Kraftfoder har olika vikt. Utfor alltid
en ny kalibrering vid byte av kraftfodertyp
eller leverans.

» Kalibrera regelbundet for att sakra att ratt
mangd kraftfoder tilldelas.

Gor installningar for kraftfodertank 2 om vagnen
har en sadan.

Merk! Kraftfodertank 2 kan bara fyllas pa
automatiskt
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EasyFeed AV 0.10

Haskininstal Iningar

Grad av skarintensitet
1Ldg 10 Hag

Trommeltrykk fore takdrift starter
1Lldg 10 Hodag

Max tid fore start vid
ldg trumlast

Fotocell konstant signal
nar vagnen ar tom
Fotocellpulser nar
vagnen &r tom

Bild 59a

2

30s
208

70

4.7.4 Maskininstallningar sida 1

Har gors installningar pa maskinen.

* Grad av skarintensitet — Om trumlast 6n-
skas direkt fran trummatning, och inte au-
tomatisk niva, sa kryssas denna av. Upmatt
strom i det graa faltet i mitten, och 6nskad
stromniva i det hogra faltet.

1 — Lag — transportbandet ror sig langsamt

10 — H6g — transportbandet rér sig snabbt

Trumlast vid start av takdrift —

» Vid start kommer materialet att rora sig
mottrumman och materialet kommer ut. Nar
ett visst tryck mot trumman uppnas kommer
maskinen att bdrja réra sig.

1 - Lag - liten fordrojning vid start

10 — H6g - stor fordréjning vid start

* Max tid fore start vid lag trumlast —
operationen borjar aven om trum-
belastningen inte har uppnatts.

* Fotocell konstant signal nar vagnen ar
tom - Vagnen kan stéllas in pa att vara tom
nar fotocellen har fatt en konstant signal
under den aktuella tiden. Anvands vid
rundbalutfodring nar det utfodrasmycket.
(Den har parametern galler fran
programversion 1.2.)

* Fotocellpulser nar vagnen ar tom —
signaler fran fotoceller réknas i antalet
pulser. Om det ar farre pulser an vardet i
faltet &r vagnen tom. Anvands vid utfodring
med |att foder.
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0.10

EasyFeed AV

Hoskininstal Ini ngor

Stoppa trumman mellan grupper '_' -
S}'nnnn inte 1.'mr11mnn om 5.00

nasta grupp &r narmare an m
Matarbandssteg aktivera N
Stegkortid 0.0s
Stegstopptid 0.0s [ |
Steghastighet ] %
Tid retur matarband fore start 70 |s

Tid retur matarband utfodringsstopp 4.0 § %
Bild 59b

12:2F.02

.10

EasyFeed AV

Maskininstal Iningar X
Max. matarbandshastighet 22 9 ™
Min. matarbandshastighet B 9%
Sidoutmatare stoppfordréjning .0s

'

Fig. 59¢

Maskininstallningar sidan 2

Kryssa av for att alltid stoppa trumman
mellan grupper.

Stanna inte trumman om nasta grupp ar
narmare an — om flera grupper utfodras
efter varandra behover inte trumman eller
sidoutmataren stoppas mellan varje grupp.
Vardet anger tillatet antal meter till nasta
grupp dar trumman ska fortsatta att rotera.
Matarbandssteg aktiva — funktion dar
matarbandet kérs med fasta intervaller.
Funktionen startar automatiskt nar strommen
Overskrider 6nskad trumbelastning.
Stegkortid —

tiden matarbandet kors framat.
Stegstopptid — tiden matarbandet star stilla
Steghastighet — matarbandhastighet vid
stegning.

Matarbandets returtid fore start — tiden
som matarbandet behdver backas innan
trumman startar.

Tid retur matarband utfodringsstopp

— tiden matarbandet behdver backas efter
slutférd utfodring.

Maskininstallningar sidan 3

Max. matarbandshastighet

Min. matarbandshastighet — lagsta matar-
bandshastighet. Om vagnen sjalv vill ha en
lagre hastighet an detta stannar matarbandet
helt.

Sidoutmatarens stoppfordrojning —
sidoutmataren kors i ett antal sekunder efter
att trumman har stannat.
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FRAMTILL

VANSTI

=

0.10 12:27:.18

X

EasyFeed AV

Kal i brering

Parkering Min 0

position Max T
Min. :

position Parkermg 0.00
Max. Synkmin |0.00

position Synk max |0.00

Tillat édverhoppning
av positioner
Sdk synkroniserings
punkter
Skriva over
position

Visa sy‘nlcrnnisarinuspunktar|

Framower EBacka

Kir
vagn

000.00

(3]

Bild 60

0.10

EasyFeed AV

Kal i breringspunkter

Synk. 1 0.00 Synk. 11 0.00
Synk. 2 000 Synk. 12 0.00
Synk. 3 000 Synk. 13 0.00
Synk. 4 000 Synk. 14 0.00
Synk. B 000 Synk. 15 0.00
Synk. 6 0.00 Synk. 16 0.00
Synk. 7 0.00 Synk. 17 0.00
Synk. g 0.00 Synk. 18 0.00
Synk. 8 000 Synk. 19 0.00
Synk. 10 0.00 Synk. 20 0.00
Bild 61

4.7.5 Kalibrering

Har definieras vagnens positioner langs
skenan. Vagnen kors fram och tillbaka med
pilknapparna pa skarmen eller med
anvandningsreglaget.

OBS! Var forsiktig vid kérning av vagnen.

Ange positioner, hall knappen i 3 sekunder.

* Minposition — ange vagnens andposition
nar vagnen kors bakat. Den ar alltid 0.

* Maks posisjon — ange vagnens andposition
nar vagnen kors framat.

* Parkering — stall in parkeringspositionen.

e Tillat att hoppa Over positioner —
funktionen tillater att kora takdrift dver
min- och max-positioner. Under normala
forhallanden ska den inte anvandas.

* Sgk synk. punkter — den har funktionen tar
bort alla synkroniseringspunkter och vagnen
kan s6ka och spara nya
synkroniseringspunkter.

» Skriv dver position — har kan vagnen flyttas
fran en position till en annan utan att kéra
vagnen.

* Visa synkroniseringspunkter — visar ett
fonster med alla synkroniseringspunkter.

Utfor en kalibrering

1. Tryck pa knappen Tillat 6verhoppning av
positioner

. Kér vagnen sa langt bakat som majligt.

. Tryck pa knappen Min position for att stalla
in 0-punkten

. Tryck pa knappen Sok synkroniserings-
punkter

. Kor vagnen framat till maxpositionen.
Undvik stopp. Kér aldrig fram och tillbaka
forbi ett synkronseringsbeslag.

. Tryck pa knappen Maxposition

. Tryck pa knappen Tillat 6verhoppning av
positioner.

. Kér vagnen lugnt fram och tillbaka fran
Max- till
Min-positionen nagra ganger. Se till att
Min- och Maxpositionerna inte 6verskrids.

. Placera vagnen i parkeringslage och tryck pa

W N
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0.10 12:27:41

X

EasyFeed AV

Reducerod hastighet

Zon

Kdr wagn

0]
O]

hastighet

Zon
Zon
Zon
Zon
Zon
Zon

M0 o~ @ M = W k2

Zon

Bild 62a

EasyFeed AV 0.10

Reducerod hastighet

Zon 1 40 = W/ Os s

. . or waan
fon 2 40 =
fon 3 40 = ﬁ
fon 4 40 =
fon B 40 = ‘ O
fon B 40 =
fon 7 40 = Zon
R 8 40 » lplacering |
Bild 62b

EasyFeed AV 0.10 12:28:04
Sprik »
= 1]
|
English Horsk Svensko  Deutsche

e ] =

Hederlonds Froncais  Finsko

Bild 63

4.7.6 Reducerad hastighet

| svangar och pa knepiga partier langs skenan
ska hastigheten alltid minskas.

Vagnen ror sig da lugnt och skenan utsatts for
mindre pafrestningar.

Placera vagnen 1 meter fore svangen
Tryck pa knappen Stéll in vagnposition
Kér vagnen forbi svangen.

Tryck pa knappen Stéll in vagnposition
Ange Reducerad hastighet i faltet
Tryck hastighet installningar

Stalla in hastigheten for varje zon

Aktivera dorr - Vagnen kommer & att sta i
intalld tid och vanta pa att dorr ska Oppnas.
Vantetid dorr - Ett fonster visas,skriv in
vantetid i sekunder.

Skriv inn ventetiden i sekunder.

OBS! Kan bara anvandas i xon 1

4.7.7 Sprakinstallningar
Valj sprak och stang fonstret.
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4.7.8 Larmlogg

EasyFeed AV 0.10 :28: Fonstret visar loggning av larm och

Larmnlogg felmeddelanden.

2022/10/07 1220 Sidoutmatn | Meddelandena visas med datum och tidpunkt.
. Listan visar de senaste meddelandena Gverst.

2022/10/07 1220 Fel pa trum Kapittel 6 for liste med alarmer og

2022{10/07 12220 Fel takdrift feilmeldinger.
2022/10/07 1206 FK1-kommunr
2022/10/07 11:28 FK1-kommur
2022/10/07 11:28 Sidoutmatn

nzount 11?8 Feal A rr
« |

Bild 64

4.7.9 Timraknare
EasyFeed AV 0.10 ?:28:29 Fonstret visar information om drifttiden for de
olika komponenterna i utfodringsvagnen.

Timraknore-underhal |

Total trumtid 0.08 Langst ner visas aterstaende tid till nasta
Total matarbandtid 0.0[t Underhall.

Jaie bt 0.18 Vagnens underhallsintervall &r 10 timmar.
Total takdriftstracka 1.31km Nar underhall utfors ska underhallsraknaren
Total sidoutmatningstid 0.0f1 Nollstillas.

Totalt kraftfoder utfodrat 0.0|kg

Total grovfoderpafylining 1|ganger

Total grovfoder utfodrat Olkg

Underhall

Underhall efter: | 9.97|t Nollstall
Bild 65
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0

EasyFeed AV
Ingangor-utgingor

A0 12:28:40

X

Utgangar

Positionsraknare A % |Knapp upp »
Positionsraknare B | Knapp ner (")
Synkroniserings 1 @ |Knapp COK e d
Synkroniserings 2 @|FK-signal |
Slut pa grovfoder | Trumraknare v
Kraﬂ%ua!er Fullt W Eidoutmat.rakn. ol
Slut pa kraftfoder | Trumstrom 0001V
Kraftfoderraknare | Takdriftstrom  QDOQO1V
Nodstopp (]

Bild 66

EasyFeed AV
Ingdngor-utgingor

0.10

Utgéngar

Nédstopp Ljuslarm w
Kraftfod pafyll. @[ Ljuslarm w0
Kraftfoderutfod. @ Matarband fram [(“]m]
Sidoutm. vanster  @[J|Matarband retur w0
Sidoutm. hoger wl

Takdrift framat [*]m]

Takdrift bakat ("]

Trumma [

Bild 67

EasyFeed AV

Systeminstal Iningar

Sidoutmatare
Vagsystem ]
SMS alarm NC

Fabrik systeminstallningar|

Fabrik gruppdata

Skarmkalibrering

PLC wer.1.8.0

Bild 68

0.10

12:28:03

X

=l

Aterstall |
| Aterstall |

| Konfiguration |

HMI ver 1.8.0

4.7.10 Ingangar och utgangar

Fonstret visar ingangarna och utgangarna for
PLS:en pa var sin flik.

* Fliken Ingangar

Bakom varje digital ingang finns en lampa som
eventuellt avger en signal.

Gron lampa - Signal

Svart lampa - Ingen signal

Fliken Utgangar

Bakom varje digital ingang finns en lampa som
anger huruvida den ar aktiv. Aktivera utgangen
genom att trycka pa fyrkanten (skruva pa).

4.7.11 Systeminstallningar
Fonstret visar en uppsattning sarskilda
vagnsinstallningar.

* Sidoutmatare — om vagnen har
sidoutmatare ska den aktiveras.

Vagsystem - om vagnen har ett vagsystem
ska detta aktiveras. Om vagsystemet inte ar
i bruk kan utfodringsvagnen anvandas utan
det. En viktinstallning kravs for varje grupp.
SMS alarm - SMS alarm som antingen er
NO eller NC.

Fabrik systeminstallningar —

aterstaller vagnens fabriksinstallningar.
Fabrik gruppdata — aterstaller vagnens
fabriksinstallningar for grupper och
utfodringsinstallningar.

Skarmkalibrering - kalibrer skarmen.
Langst ner i fonstret visas programversionen for
PLS (PLC) och skarmen (HMI).
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0.10

EasyFeed AV

Definiera grupper

MNasta

Gruppnr Gruppnamn

Feres. | 20 'kosting
Punlctutl’«:ulring_r__|

Grupposition Stall in vagnsposition

stat: 0.00 [$]

Ande: 100.00 [EE

K o
funktt :tnv1 Vanster q

Bild 69

010

EasyFeed AV

Gruppinstal I ningoar

20 kosting |

Hog nrf_'_

| Aktiverad

Definierat

Kir
vagn

0]
]

12:30:03
X

Mangd  [E]||Tidsplon dy)[Logs M
I 00.00 BRI NG 12.00 I/ |
28 02.00 BT IS 14.00 B |
g: 04.00 (1 JEF 9 16.00 | Nyl ¥
88 06.00 I\ 3 INIGE 18.00 I & |
5: 08.00 [\ ¥ 11: 2000 Nl
B2 10.00 B ISR 22.00 I |
Bild 70a

0.10

EasyFeed AV

Gruppinstal Iningor

12:30:21

Tidsplan @&

orstinstal lningar
100z

anhostighet
id borstning

Fig. 70b

4.8 Kvastfunktion

Om utfodringsvagnen ar utrustad med en kvast

kan Grupp 20 anvandas till att programmera ett

kvastprogram

+ Oppna Grupp 20

+ Skriv in namnet Sopning

» Aktivera Kvastfunktionen

» Stall in positioner for hela strackan som ska
sopas. Strackan som ska sopas far garna
besta av flera utfodringsgrupper.

Utfor sopning

» Sopningen utférs manuellt med Utfodra nu
eller EasyFeed

* Sopningen kan utféras automatiskt efter en
egen tidsplan. Aktivera grovfodersymbolen
for den aktuella tidpunkten.

OBS!

» Automatisk sopning slas av genom att
Aktiveringen avmarkeras i
gruppinstaliningarna.

Sop instéllning
» Hastighetsjustering pa takdrift i % under
anvandning av FeedBrush.

Om FeedBrush inte anvands kommer detta att
géra det sidan visas som en vanlig grupp.
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5 Underhall/service och felsokning

/N

OBS!

Stédng alltid av strommen innan inspektion,
underhall eller reparation utfors pa
maskinen.

Allman information:

Utrustningen anvands i en mycket utsatt och
aggressiv miljo. Detta paverkar livslangden for
vagnen och utrustningen i allmanhet.

Manga forhallanden bidrar till att paverka detta,
placering, klimat, fodertyp, fuktighet,
ensileringsmedel, ventilation och inte minst
underhall/rengdring och service.

Utrustning som star med silosaft, ammoniak
och andra aggressiva vatskor/fodertyper
nastan hela tiden kan fa kraftiga rost- och
oxideringsskador om inte en viss miniminiva av
rengoring utfors.

* Rengoring av bottenmatta, kedjehjul, axlar
och lagerskydd gérs vid behov och minst en
gang per manad.

Vid atdragning av bottenmattan ar det viktigt
att den inte dras at for hart eller dras snett.
Kontrollera ocksa att drivkedjor halls
atdragna. Dessa kontrolleras regelbundet
medavseende pa spelrum och skador.

Alla kedjor smdrjs var 10:e driftstimme eller
minst en gang i manaden.

Kedjan smodrjes var 3:e manad.

Oljan i snackorna bytes vartannat ar.

Oljan i vaxlarna bor inte utsattas for
temperaturer under -30°C. For att maskinen
ska fungera optimalt under -30°C maste du
kontakta tillverkaren for rad och vagledning.
Se till att den elektriska utrustningen inte
utsatts for stora temperatursvangningar.
Kondens kan da uppsta och ge dverslag.
Knivarna pa trumman ar gjorda i hardat
specialstal och med precisionsfrast skaregg.
Kontrollera eggen regelbundet avseende
skador och slitage. Slipning kan utféras
medan knivarnasitter pa. Detta gors enklast
med en vinkelslip som dras Over insidan pa
varje knivsegg. Undvik att slipa sa mycket att
eggen blanar. Da férsvinner hardningen och
knivens livslangd minskar.
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5.1 Smérjningsschema
Komponent / plats Antal |Arbete Driftstimmar
1 | Smodrjnippel — lager driftsida bottenmatta 1 Smorjning 10 h
2 | Smorjnippel — lager retursida bottenmatta 1 Smorjning 10 h
3 | Smorjnippel — lager fére trumma 1 Smarjning 10 h
4 | Smorjnippel — lager trumma 1 Smorjning 10 h
5 | Smodrjnippel — lager bottenmatta 1 Smorjning 10 h
6 | Smodrjnippel - sidoutmatare 1 Smorjning 10 h
7 |Smdrjning av kedja 1 Olje inn 24 h

Rekommenderat smorjfett: Ruysdael WR2 Q8 oils Rekommenderad olja: Shell Tivela oil 220

S
3
=
Q
=

Bild 71

Oljebyte vaxel
Volym 0,14 liter

AGIP KLUBER

SHELL

MOBIL

Teliu

m VSF 320 Syntheso D220 EP

Tivela Oil WB

Glygoil 30 SHC 630
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5.2 Atdragning av bottenmatta

Bild 72

Bottenkedjan (B) ska spannas sa att
medbringaren visas fran sidan.
Se Bild 73

Detta bor kontrolleras med jamna mellanrum.
Atdragning gérs genom vridning av
spannskruven (A) pa maskinens baksida.

Se Bild 72

OBS!

Kom ihag att skruva lika manga varv pa bada
sidorna.

Kor bottenmattan utan last efter atdragning for
att kontrollera att allt fungerar.

aaaaaa

2-5cm

Bild 73

5.3 Underhall och service av stromavtagare

Stréomavtagaren bor inspekteras efter en manads drift och darefter en gang om aret
* Dra en borste/svamp under skyddsmembranen langs strémledarskenan
* Inspektera borstarna. Ta ut och rengdr kopparband

* Rengor hjulene pa stromavtagare
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5.4 Serviceschema

NB! Fore kontroll, eller vid arbete relaterad till maskinen, ska alltid féljande sékerhetsregler foljas:

» Stang av stromforsorjningen med hjalp av maskinens huvudstrémbrytare.

» Skruva loss sakringen pa aktuell fas

* Vid arbete under maskinen maste denna sakras for att undvika klamrisk/fall.
» Arbeta aldrig under en osakrad maskin.

Rekommenderade kontrolicykler:

**1 = Veckokontroll. Utférs av anvandare/servicepersonal.

**2 = Manatlig kontroll. Utférs av anvandare/servicepersonal.
**3 = Arlig kontroll. Utférs av certifierad servicepersonal.

**4 = Kontroll vartannat ar. Utférs av certifierad servicepersonal.

Avvikelser fran rekommenderade kontrollcykler kan leda till reducerad livslangd och o6nskade
driftstopp.

Komponent | Atgérd Detalj Artikelnr.

Bunnbelte: | **1 Reng6r kabelhjul och axlar.

Matt A far inte | **3 Kontrollera kabelhjul. Vid skada K2 - Kabelhjul (drivhjul) e 273079
overstiga eller slitage bér dessa bytas ut. Dessa | K2 - Kabelhjul (returhjul) + 265018
70 mm bér bytas vid 6ver 70 mm léngd i
sparet.

OBS! Vid byte av kabelhjul bér
kedja och monteringslénk f6r
bottenmattan ska ocksa bytas.

**2 Kedjan/monteringslénk K2 — Kedja 17 ldnkar * 921471
kontrolleras for slitage K2 — Kedja 15 ldnkar * 921475
och skador. Muttrar efterdras pa mon- | K2 — monteringsldnk 20 st. |« 921420
teringslénk. Max tvéa lankar far tas bort
pé varje sida innan kedjan maste bytas
ut.

Om kabelhjulet byts ut bér

kedjan bytas.
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**2 Atdragning av bottenmatta Kontrol- | Drivsida bottenmatta
lera bottenmattans spar. Spann lika K2 — kedjelas %" * G50004
mycket pa bada sidorna. Mattan har
rétt spénning nér hela kedjan syns K2 — kedja %4” * 921483

under maskinen.

OBS! Vid byte av kedja bér dven ka-
belhjul bytas ut.

Kontrollera kedja och kedjespédnnare.
Kedja och kedjehjul ska alltid vara
smorda med olja.

Sérskilt avsedd kedjeolja anvénds for
detta.

Kedjehjul kontrolleras fér slitage.

K2 — kedjehjul % Z 12
K2 — kedjehjul %’ Z 28

+ 270456
s 273237

**1 Smarj alla lager och kontrollera att
de kan smarjas. Minst 3 till 4 pumpnin-
gar med fettsprutan.

Alla smérjslangar bér kontrolleras.
Defekta/skadade smérjpunkter och
slangar byts ut.

Rekommenderat smorjfett:

Ruysdael WR2 Q8 oils
eller motsvarande

**4 Kontrollera oljeniva och ldckage pa
véxelmotorn fér drift av bottenmatta.
Rengér luftningsplugg.

Olje: Shell Tivela oil S —
220 eller tilsvarende

Gearmotor

o 2.1 liter

262994

Trumma:
(Vals)

**3 Kontrollera/smoérj lager for valsen.
Snurra pé trumman. Kontrollera att
knivarna inte tar i motstalet.

Lager komplett

273017

Kontrollera kilremmar.
Dessa byts, vid ev. fransning, snitt,
skador o.s.v.

Kilrem

922267

**1 Skadade eller férsvunna knivar
ersétts. Alla sl6a knivar slipas.
Slipning bér erfarenhetsméssigt
utféras med ett intervall pa max 200
balar.

Knivset

27090

**2 Kontrollera valsskdrmar for skada/
slitage. Kontrollera att ingen
massa/ensilage finns mellan valsens
dnde och aggregatsidan. Obnska
massa tas bort.

Innerskdrm

270045
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Takdrift:
(Iopvagnar)

OBS! Vid upphéngning i en skena
maste kontroll géras av att
sékerhetskedjor ar pa plats for att
férhindra olyckor vid brott i b&rande
bultar.

**1 Spédnn och smérj kedjan.
Byt vid slitage.

**3 Léphjul/lager 16phjul

kontrolleras. Avstand mellan skenans
flans och 16phjulet bér inte éverstiga
5 mm.

Kedja
Kedjelas

921501
921502

**3 Vinkelvéxel kontrolleras f6r
ldckage.
Bultar och infgstning kontrolleras.

Véxel

409025

**1 OBS! Vid en skena maste
axialrullagret smérjas in rejélt med fett
och dessutom ska sprinten for
upphéngningsbulten kontrolleras sa att
den sitter ordentligt pa plats.

Lager
Splint

932002
921605

**3 Upphéngning kontrolleras.
Bultar och infgstning kontrolleras och
efterdras.

**4 Pulshjul (givarhjul) kontrolleras,
reng0rs och funktionstestas. (minsta
diameter pa pulshjul = 73 mm)

Fjéder for tryckbelastning av pulshjul
funktionstestas. (kontrollera att
fjadertrycket ér tillrdckligt, &ven i
kurvor)

Giverhjul

Fjeer

Sidout-
matare:

**2 Ta av gummimattan.
Rengér trumma och hus.

Belte L 3760 mm
Belte L 2760 mm
Belte L 2160 mm

270343
270320
270314

**3 Kontrollera/smorj lager foér mattans
trumma.

Lager

932505
409015

**1 Visuell inspektion av gummimattan.
Efterdras vid behov
(sjélvspénning)

**3 Kontrollera snackvéxeln for
ldckage.

K2 — véxel

409015
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Kraftfoder-
tank:

**2 Kontrollera kapacitiva givare och
rengér dessa.

Kapacitiv givare

82165

**2 Rengdr tanken frén gammalt
kraftfoder.

**4 Kontrollera motor, givare och
kablar fér skador.

Induktiv givare

916162

**2 Kalibrera kraftfoderskruven vid
behov.

Elektrisk
funktion:

**1 Funktionstesta alla nédstopps-
funktioner.

**4 Kontrollera kablar for brott,
klédmskador, slitage och ev.

**4 Kontrollera instéllningar for
motorskydd (termiskt) enligt motorns
maé&rkskylt.

Starta motorn manuellt. Hall ned den
blé knappen pa skyddet tills motorn
stannar. (Géller ej skydd som &r
kopplade till frekvensomvandlare)

Stromledar-
skena:

**3 Kontrollera kopparbanden i
strémledarskenan. Om dessa &r
korroderade kan du vénda dig till TKS
for hyra av rengdéringsvagn.

**4 Kontrollera eventuellt om
vdrmekabeln fungerar

Kontrollera annars spanningstillférseln

Fotoceller:
(tom)

**1 Plexiglas reng6rs fran damm och
smuts, funktionstestas och stélls in vid
behov.

Pafyllnings-
signaler:

**1 Se till att borstar/brytare och éver-
féringsytor ér tillrackligt rengjorda for
&rgning/korrosion.

Kontrollera glidéverféringar och justera
vid behov.

Kolborste

14105621
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6 Alarmar och felsokning

Om sé&kerhetsanordningar har utldsts pa grund av éverbelastning MASTE motorer kylas ned till-
rackligt fore start (vanta i minst 20 minuter).

6.1 Larm pa styrenhet

Nar fel uppstar visas larmfonstret pa skarmen.

Nr | Larmtext Fel - beskrivning Méjliga felorsaker Korrigeringsprocedur

1 | Nodstopp Nédstopp utlost * En nédstoppsbrytare o Efter ett nédstopp ska
har tryckts in vagnens arbetsomrade

* Knappen «Stopp» péa kontrolleras. Frigér alla

skdrmen pé nédstoppsbrytare —
styrenheten har tryckts vrid i pilens riktning
in * Nollstéll larmen

2 | Synk- Synkbrytare 1 fel » Synkbrytaren &r inte » Anslut synkbrytaren

sensor 1 fel

inkopplad
» Synkroniseringen &r

* Byt synkbrytare

3 |Synksensor 1 Fel pa synkroniserings- |+ Synkbrytare 1 (2) ar » Anslut synkbrytaren
(2) fel brytare 1 (2) inte inkopplad eller * Byt synkbrytare
defekt
4 | Takdriftfel Styrningen skickar * Positionsbestdmnings- |« Kontrollera positionen
kommando om att flytta sensorerna ar felaktiga pa positions-
vagnen, men ingen eller kablarna &r bestémnings-
rérelse registreras defekta sensorerna och att
* Fel pa takdriftmotorer kablarna sitter ratt
» Vagnen har kolliderat |+ Kontrollera om hjulet
med ett frammande rullar mot skenbanan
féremal * Kontrollera takdrift-
motorerna
* Kontrollera om det
finns frAmmande
féremal i vagnbanan
5 | Takdriftfel Vagnen koér i motsatt » Takdriftmotorerna * Kontakta en elektriker
riktning riktning mot det roterar at fel hall och tillférsékra rétt |
som sensorerna anger |+ Positionsbestdmnings- edningsdragning for
sensorerna ar felkop- drift
plade * Byt plats pa ledningen
till positionsbestdmning
Aoch B
6 | Takdrift, vagnen | Vagnen har flyttats utan |+ Vagnen puttades av

har flyttats utan
drift

att takdriftsmotorn var
aktiv

ett djur eller flyttades
manuellt
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7 | Hinder Vagnen har hinder- Vagnen har kolliderat Ta bort hindret
upptéackt! funktionen aktiverad. med ett hinder tre (3) Minska kénsligheten
Ett hinder har patréffats ganger pa samma for hindervarning
plats
Hinderfunktionen har
fér hég kénslighet
8 | Synkroniser- Synkroniserings- Felkalibrering Utfor en ny kalibrering
ingsvarning beslaget tréffades for Synkbeslaget &r ur Kontrollera om
langt ifran punkten som position eller har pulshjulet rullar
har angetts flyttats utan att kalibre- Dra at fiddern
(langre d@n 30 cm fran ras om Rengdr hjulet
beslaget) Pulshjulet glider mot Byt utslitna hjul.
skenan, &r smutsigt Bytt sensorerna eller
eller roterar inte jamnt kablarna
Synksensorerna eller
kablarna &r defekta
9 | Trumfel Trumman roterar inte Trumman har stannat Lossa pa fodret
nér styrningen startar eftersom fodret sitter Minska matningen av
utfodringen fast fodret mot trumman
Sékring F4 har gatt med matarbands-
Kilremmarna glider instélliningar
eller &r defekta Om en sé&kring har gatt
Trumsensorn eller kan inte vagnen startas
kablarna &r defekta inom 20 minuter.
Trumsensorn &r ur Tryck pé Nollstéllning
position larm for att aterstélla
rotationssensorn sékringen automatiskt
fungerar inte Kontrollera kil
remmarna och
spénningen
Kontrollera trum-
sensorn och ledningen
Kontrollera att sensorn
fungerar
10 | Sideutmater Sidoutmataren roterar Sidoutmataren har Lossa pa fodret
feil! inte nér styrningen stannat eftersom fodret Om en sé&kring har gatt

startar utfodringen

sitter fast

Sékring F5 har gatt
Bandet ér trasigt
Sidoutmatarsensorn
eller kablarna é&r
defekta
Sidoutmatarsensorn &r
ur position

kan inte vagnen startas
inom 20 minuter. Tryck
pa Nollstéllning larm
for att aterstélla
sékringen automatiskt
Kontrollera och justera
remmens spdnning sa
att den gar rakt i bada
riktningarna
Kontrollera sidout-
matarens sensor och
ledningen

Kontrollera att sensorn
fungerar.
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11 | Underhall krdvs | Det ér dags att utféra Underhallsinter- * Underhéll ska utféras.
underhall pa vagnen vallet pa 10 timmar har Se kapitel 5.
passerats sedan férra » Efter underhéllet
underhallet utférdes noll- nollstélls under-
stélldes underhéllsrédknaren héllsrédknaren pa
i menyn Timréknare. menyn - Tidrdknare
12 | FK1-fel Fel pa Feil spenning * Kontrollera strém-
frekvensomvandlaren Overlast pa takdrift motorer férsérjningen och
till takdriften takdriften. strémledande skenor
» Kontrollera takdrift
motorerna
* Kontrollera om det
finns hinder i
skenbanan
13 | FK2-fel Fel pa Fel spdnning * Kontrollera strém-
frekvensomvandlaren Overbelastning pé takdrift- férsérjningen och
till matarbandet motorernas takdrift. strémledande skenor
* Kontrollera om
matarbandet sitter fast.
* Det ska rotera fritt
14 | FK1 e Kommunikationsfel Kommunikationen till » Nollstall fel-
kommunikations- mellan PLS och frekvensomvandlaren &r meddelandet och
fel frekvensom- bruten forsok igen
vandlaren till — * Kontakta service-
takdriften — FK1 personal om felet visas
15 | FK2 e Kommunikations- Kommunikationen till » Nollstall fel-
kommunikations- fel mellan PLS och frekvensomvandlaren &r meddelandet och
fel frekvensom- bruten forsok igen
vandlaren till — * Kontakta service-
matarbandet — FK2 personal om felet visas
ofta
16 | Magasin tom Magasinet ar tomt Magasinet ar defekt eller * Fyll pa grovfoder

instéllningen pa styren-
heten &r felaktig
Instéliningarna till magasi-
net &r felaktiga

Vagnen kommer inte &r
inaktiverat.

* Kontrollera
instéllningarna fér
R2-magasinet

* Kontrollera om vagnen
gar till pafylinings-
positionen vid

péfylining
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17 | MaGasinfel! Vagnen har glidit ut ur Rundbalen har inte lastats Placera rundbalarna
lastpositionen framfér fullstandigt korrekt och i rét vinkel i
magasinet vid Instéliningarna i magasinet
lastning styrenheten till R2- Ldmna ett litet avstand
(mer &@n 45 cm) magasinet &r felaktiga mellan balarna
Kontrollera
R2-magasinet med
avseende pa
instéllning och funktion
Om det hénger en
rundbal mellan
magasinet och vagnen
kan funktionen «Néd-
pafylining» anvédndas
fér lastning av balen.
Se menyn Grovfoder
18 | Utfodringsvikten | Vikten av vagn- Vagnen &r tom men foto- Rensa glaset i
felaktig innehallet minskar cellen uppfattar det inte fotocellen
inte ndr vagnen Matarbandet kérs inte Kontrollera justeringen
utfodrar av fotocellen
Kontrollera
instéllningarna fér
matarbandet
19 | Vagsystem — Kommunikationen till Felinstéllningar i vagcell- Kontrollera
kommunikations- | vagsystemet dr bruten forstérkaren instéliningarna for
fel Det finns inget vagcellférstarkaren
vagsystem pa vagnen, men Avaktivera
det &r aktiverat i vagsystemet pd menyn
systeminstéllningarna System om vagnen
Felinstéllningar i vagcell- inte &r férsedd med ett
forstarkaren séadant system
Det finns inget vagsystem
pa vagnen, men det ar
aktiverat i system-
instéllningarna
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20 | Fjarrstyrningsfel | Fjarrstyrningen Fjéarrstyrningens o Skdrmbilden ska visas
— manuellt < (styrenheten) &r bruten | kommunikation bréts medan hela tiden nér vagnen
stoppat kommunikationen till en manuell funktion kbrdes anvéands manuellt

vagnen » Sla inte pa/av nagra
Vagnen stoppas av » Efter att en funktion i brytare
sdkerhetsmdéssiga manuell kérning hade » Batteriet ska vara
skél efter fem (5) startats stédngdes fulladdat
sekunder sk&rm-bilden  Vistas inte for langt
Felmeddelandet visas |+ eller pa-/av-knappen till bort fran vagnen
ndsta gang styrenheten styrenheten slogs av
slas pa » eller batteriet laddades ur
* eller fjarrstyrningen var for
langt fran vagnen
* Felmeddelandet visas
nésta gang styrenheten
slas pa.

21 | Kraftfoder 1 (2) | Kraftfodertank 1 (2) &r |+ Vagnen fortsétter att * Fyll pa kraftfoder
tom tom Ett meddelande utfodra utan kraftfoder nér manuellt eller aktivera

visas vid tom automatisk pafylining av automatisk pafylining

kraftfodertank nar
automatisk
kraftfoderpafyllning ar
inaktiverad.

kraftfoder ar inaktiverat

22

Kraftfoder 1 (2)
pafylinadstiden
over-

skriden

Tid for att fylla pa
kraftfoder 1 (2) éver-
skrider den instéllda
maxpafyllningstiden i
instéllningarna

* Kraftfoderpafyllningen
fungerar inte

» Kontaktskenan till sig-
nalbverféringen fungerar
inte eller &r felmonterad

* Positioneringen av vagnen
for pafylinadsstéllet &r inte
korrekt

» Det tar langre tid att fylla
kraftfodertanken &n vad
maxpafyliningstiden tillater

+ Ovre tanksensorn eller
sensorkablarna é&r defekta

Sjekk om kraftforsiloen
fungerer

Sjekk om vogna
sender ut +24VDC
signal pa kraftfér fylling
kontakten.

Sjekk om kontakt-
skinne pé signalover-
farer far signal.

Sjekk om vognen
stopper pa rett plass
for a fylle kraftfér.
Juster «Maks fylletid»
slik at den er litt lengre
enn det virkelig tar &
fylle kraftfortanken helt
full fra helt tom.

Sjekk at gvre
tanksensor gir signal
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23

Kraftfoder 1 (2)
motorfel

Kraftfodermotor 1 (2)
ska rotera men far
inget bekriéftelse-
meddelande fran
berédkningssensorn

Kraftfoderskruvarna har
last sig

Anvéndning av kraftfoder
som klibbar

Motorn é&r defekt

Kontrollera att kraft-
foderskruven ar
atdragen

Anvénd ett kraftfoder
som inte klibbar

Byt motor

24

Sensorfel for
kraftfodertank

1(2)

Kraftfodertankens 1
(2) 6vre sensor ger
signal medan den
nedre sensorn inte
ger signal

Sensorernas kénslighet ar
inte korrekt justerade
Sensorerna eller kablarna
ar defekta

Kraftfodret ar hart eller
klibbigt eller véldigt Iatt
vilket gor att det blir ett
halrum framfér sensorn full
har signal och kraftfoder-
tank tom har inte signal.

Justera ké&nsligheten
fér sensorn. Sensorn
Ska justeras in i tanken
sé att toppen ligger
Jjémnt med insidan av
nippeln dér sensorn
fasts

Byt ut sensorn

Flytta sensorn (borra
ett nytt hal)
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7 Atervinning - fran avfall till resurs -

TKS produkter a@r beroende av elektriska och elektroniska komponenter for att fungera.
Dessa komponenter gar under den gemensamma beteckningen EE-produkter. Pa TKS produkter
handlar det vanligtvis om kablar, brytare, motorer, styrenheter osv.

Nar TKS-produkterna kasseras ska komponenter som innehaller miljégifter hanteras och sorteras
pa ett satt som gor att de inte férorenar miljon. Miljogifterna ska omhandertas pa ett sakert satt.

Aterférsaljare ar skyldiga att ta emot EE-avfall fran produkter som ingér i deras sortiment.
Avfallet ska forvaras sakert och skickas vidare till en godkand mottagnings- eller
behandlingsanlaggning.

EE-avfallet maste forvaras och transporteras pa sa satt att det inte skadas eller forstors.

Kontakta din aterférsaljare om du vill ha mer information om hantering av EE-avfall.

TKS ar medlem i Renas.
(Landstackande ordning fér insamling/behandling av elektriskt/elektroniskt avfall)

76



TKS Instruktionsbok

Kommentarer
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TKS is a family owned company

with a strong brand name.

We are providing our customers with a
unique and complete range of high
quality products.

www.tks-as.no

_AGRI

TKS Agri AS,
Kvernelandsvegen 100
N-4355 Kvernaland
Norway

e-post : post@tks-as.no
Phone +47 5177 0500
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