Bruksanvisning 1 Haru Systemer as

BRUKSANVISNING

for

PROCESSOR 3000

Utstyrt med PLS autoskap med display, alt 2,3 eller 4

‘ Autoskap for Processor 3000 H
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Viktig! Les bruksanvisningen ngye.

1. Maskinens funksjon er avhengig av riktig bruk.
2. Sikkerheten ivaretas ved riktig bruk
3. Garantien gjelder ikke ved feilaktig bruk

Systembeskrivelse

Processor 3000 er designet for a kunne levere kuttet og blandet for fra de fleste formidler i
landbruket som f.eks. rundballer, firkantballer, silofér og rotvekster.

Anlegget kan leveres som en manuell maskin eller utstyres med magasin og fungere som et
automatisk anlegg.

Manuelt anlegg:

Processor 3000 betjenes manuelt, der operatgr betjener oppstart av maskinen og laster inn
rundballer manuelt sa snart det er plass. Etter at maskinen har kuttet og blandet materialet, kan
utmating startes. Maskinen kan levere siloforet videre til f.eks. en transportskrue som tar féret videre
til en forvogn eller en bandférfordeler e.l.

Processor 3000 kan motta startsignal fra en automatisk forvogn eller en bandférfordeler og levere
gnsket mengde for. Operatgren ma etterfylle rundballer ved behov.

Automatisk anlegg:

Processor 3000 utstyres med et magasin, som automatisk tilfgrer rundballer sa snart det er plass i
maskinen. Operatgrens oppgave er a tilfgre magasinet rundballer en til to ganger pr dag, avhengig av
lengden pa magasinet.

Nar fgrst anlegget er kommet i gang vil tilfgrsel av rundballer sa snart det er plass, gjgre at en
kontinuerlig kan levere ferdig snittet fér. Maskinen kan inneholde 2 stk rundballer avhengig av
stgrrelsen og tgrrstoffinnhold pa ballen. Massen vil rotere i maskinen slik at masse fra ballene vil bli
kuttet og blandet.

Anlegget kan levere for til bade manuelle og automatiske distribusjonssystem. Anlegget settes i auto
og star «stand by» til startsignalet kommer om levering av for.
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Serie nr. og CE merke

Maskinens serienummer og fabrikantens adresse framgar av skilt pa maskinen.

Dette produktet er CE-merket.
Samsvarserklzeringen og CE merket
bekrefter at produktet oppfyller
gjeldene helse- og sikkerhetskrav og
er i samsvar med fglgende EU
direktiv:

Forskrift om Maskiner, 2006/42/EC

SAMSVARSERKLARING

EC declaration of conformity

Sing o #he EU Madhinory Dirmcfen 2008 423 EC
Moméocturne | Fobrikons Porpon owtharizod fo compilo fre hechnical ik
Hiory Syriomer on Anweardig for sommontiling
58 Hana Krabal
2851 Seiro Sowedal Haru Sywiomor an

Ealers T A 2

Prochect Procomscr

Sonio nc 3000

Prodhect nc o100

Hama Procosscr 2000

Funshion Mizanr
It ia doclarod that the madhinory fulfils oll rok provimcns of fio Following EU Dirodi=os
D042 EC ELl achinory Cimidive
Wi arkderer boresd of dense meslcinen fifrodesller clls ml kerore | Folgonds EL dimbs
D042 fEC emalcirecfirnlcivot
Datre Touedal
10220 &

Here Sywtomer oo
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Sikkerhetsinstruks

> P

Bruk av maskinen

1. Maskinen skal bare brukes til det formal den er konstruert for.

2. Operatgren skal sette seg inn i maskinens virkemate og funksjon slik at
maskinen kan brukes pa en sikker og forsvarlig mate.

3. Uvedkommende skal holde god avstand til maskinen.

4. Kun opplaert personell skal kunne betjene anlegget.

5. Varsellys eller lydsignal skal monteres godt synlig og varsler 15 sek fgr

automat

isk oppstart

ADVARSEL:

1. Ga aldri oppi maskinen og magasinet ndr dette er i drift.
2. Sld av hovedstrgmmen for arbeid utfgres pG maskinen
3. Folg instruks ved vedlikeholdsarbeid

Varselskilt og sikkerhetsmerker

1. Ta hensyn til hva skiltene viser
2. Det er eiers ansvar a holde merkene i orden. Bestill nye viss ngdvendig

I‘N
;

Nr 3200

A Advarsel
Anlegget starter
automatisk|

M kun

' betjenes av
opplart

. personell

& Advarsel

Z

Klemfare

T

Vs daliiar hpeas

Nr 3204

A Advarsel

O

Skarpe kniver!
Bruk hansker!

HOVEDBRYTER
FOR STROM

A Advarsel

L)

Forings-anlegget
starter
automatisk
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Sikkerhetsmerkenes plassering

Dette merket skal sitte pa fijgsdgra inn til der anlegget star.

-

IA Advarsel

Rundballe-
anlegget starter
automatisk

~
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Her vises hvordan merkene kan sitte
ved hovedstrgmbryteren

Lafting av maskinen

Veer forsiktig ved lgfting av maskinen

1. Bruk godkjent utstyr
2. Ga aldri under hengende last
3. Veer sikker pa at maskinen forblir stabil under forflytningen.

1. Maskinen kan lgftes med pallegaffel pa traktor eller truck ved a fgre gaflene under rammen
og bunnen pa maskinen. Bruk kun utstyr som takler oppgaven.
2. Det kan monteres pa hjul og drag, som gj@r at maskinen kan flyttes med traktor til gnsket

sted
3. Maskinens vekt: 2200kg
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Heydejustering
40 ecm

Montering:

1. Maskinen leveres ferdig montert sammen med tilleggsutstyret

2. Sett maskinen pa rett plass og juster fgttene slik at maskinen star stgtt pa alle 4 ben. Skru
maskinen fast i underlaget.

3. Monter eventuelt ekstrautstyr og tilpass hgyder.

Tilleggsutstyr

1. Innleggsbrett for manuell innlasting av rundballer

2. Magasinet eller Vippe for manuell eller automatisk innlasting av rundballer
Magasinet kan leveres i forskjellige lengder.

3. Transportskruer for frakting av materialet til gnsket sted.
Transportskruene kan leveres i forskjellig lengde i m.
Ved behov kan en montere flere etter hverandre.
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Igangkjoring:

Autoskap alt 3-4-5

Stromtilfgrsel:

1. Det er viktig at maskinen tilfgres tilstrekkelig kraft for a fungere som forutsatt. Sgrg for store
nok sikringer, og at spenningen (amp) er god nok framme ved autoskapet til maskinen.
2. Kontroller motorenes stgrrelse pa de komponenter du har mottatt.

Kraftbehovet er:

A. Skruene i maskinen: 2x5,5 kw

B. Utmaterskruen: 4 kw

C. Magasinet, varierer med hvilken type magasin
D. Transportskruer fra 3 kw. Varierer med lengden

Hovedstrgmbryternes plassering

Hovedstrgmbryter
Husk at dette er maskinens
servicebryter

Autoskap alt 2-3-4
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Ledningsoversikt

‘ Bruksanvisning

e —

Utmaterskrue 4 kw, 2.5mm2,

- Tqm:mﬂn_.nqucm

Processor 3000

5. 5kw, 4mm2, 3 lede+], hovedmotor

5,5kw, 4mm2, 3 leder+j, hovedmaot

3 kw, 2,5mm32, 3 leder +j, utmaterskrue

24w, 3 leder + |, til el-sylinder for luke

2 leder + j, 230w til lyskaster

3 leder, 24 v, signalkabel for sensaor

3 leder, 24v til manuell dreieretningsvender for magasin

1,5kw, 1.5mm2 3 leder +j, (til kontakt og videre til magasinmotor)

3 leder, 24 volt til posisjonssensor pa utfaringsband

3 leder, 24 volt til bevegelsessensor pa utfaringshand

3 leder+], 2,5mm2, dkw til drivmotor utféringsband

B=ow e

10

11

12
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Kontroller motorinnstillinger og
dreieretning:

Fgr anlegget kan tas i bruk ma hver motor
innstilles og prgves.

Viktig: Feil dreieretning kan fgre til ekstremt trykk mot enden
som kan forarsake betydelig skade.

Her vises hvordan du kommer til innstillingssiden:

Trinn 1

Hand = Manuell kjoring a Husk !
Auto = Normalstilling Trykk inn resetknappen hver gang:
1. Hovedstrgmbryteren har veert slatt av
NB ! Husk at anlegget alltid ¥al sta i 2. Nedstopp har veert aktivert
auto under drift 3. Strembrudd

Vri bryteren til: HAND
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Trinn 2
Startsiden
BAHCFOOER
7379 PV-Niva
Maotorl
Maotors
MotorZ
Mator3
Trykk pa motor/innstilling for 8 komme til
manuellkjgring av hver motor
Trinn 3

MOTORINNSTILLINGER

B.})] MotorlFram

MotorlBak

MotorlStopp

0.0 Utfrekvens

60.0 SP Speed
0.0 Motorstrom

20.0 Maxstrom

MotorZ Fram Motor3 Fram

Motor2Bak Motor3Bak

Motor2Stopp Motor3Stopp

0.0 Utfrekvens 0.0 Utfrekvens

60.0 SP Speed 30.0 SP Speed

0.0 Motorstrom 0.0 Motorstrom

20.0 Maxstrom 30.0 Maxstrom

03:30 Maxtid M/S

15 Backatid

Startsida

03:00 Maxtid M/S 07 Backatid
15 Backatid

Trykk «Naste» for
a komme til neste
innstillings-side
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Alle motorer kan innstilles og kjgres separat fra denne side
Husk & vri bryteren utenpa skapdgren pa HAND (manuell)

Her er en forklaring pa alle feltene

1. Utfrekvens = Under drift viser denne motorhastigheten i HZ

2. SP Speed = Her innstilles motorhastigheten i HZ (50HZ er normalhastighet)
Motor 1 og 2 er skruene inne i maskinen. Nar maskinen er ny, stilles SP speed/hastigheten pa
50 HZ. Senere nar alle flater er blitt glatte kan hastigheten gkes til 60 HZ
Motor 3 og 4 er utmater- og transportskruene. Stilles pa 50 HZ
Motor 5 er til magasinet, de styres via kontaktor og motorvern

3. Motorstrgm = Under drift vises motorens amper-forbruk

4. Maxstrgm = Her stilles maxstrgmmen motoren far ta ut.
Motor 1 og 2 er skruene i maskina. Disse stille pa 30amper (beskyttet av revers ved
overmoment, se nedenfor)
Motor 3 og 4 stilles pa amperverdien pa motorskiltet
Motor 4 er til magasinet som er kontaktor-betjent. Motorvernet sitter ved kontaktoren og
stilles pa merkestremmen pa motoren

Blandeprogram
Maskinen kjgrer et blandeprogram der skruene i maskinen reverseres med jevne mellomrom
Innstillingene her er gjort fra fabrikk, og er som fglger:
5. Maxtid = tiden mellom hver gang en og en skrue reverserer (3,3min pa den ene og 3min pa
den andre skruen)
6. Backatid = tiden hver skrue gar i revers fgr den snur igjen (10 sek)

Motorbeskyttelse:

Motorene 1, 2 og 3 er beskyttet mot overbelastning i tillegg til motorvernet.

Overstiger belastningen Maxstrgmmen lenge nok, vil motoren ga i revers f@gr den prgver pa igjen. Alle
bruker samme «Backtiden» 10 sek (se blandeprogram)

Etter at hver motor er testkjgrt og kontrollert, er anlegget klart til a tas i bruk
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Igangkjoring av en blanding

Pase at disse punktene er oppfylt pa skapdgren

Brytere utenpa skapdgren

Hand = Manuell kjgring av alle motorer
Auto = Normalstilling

Husk: Trykk inn reset

NB! Husk at anlegget alltid skal knappen hver gang:

sta i auto under drift

1. Hovedstrgmmen har veert slatt av

2. Motorvern har lgst ut
3. Nagdstopp har vaert aktivert
4. Strgmbrudd

Dette er startsiden pa displayet

Aktiver auto, sa den lyser grgnt

@) 0
" SYSTEM \ e

STAKTTIDER (

(

(==

Bruk menyen
til & bla videre
til andre sider

AUTO ma alltid vaere aktivert
og lyse grenn for at anlegget
skal fungere

Den ma aktiveres igjen etter

at:

1.

Bryteren utenpa
skapdgren har veert stilt pa
manuell.

. Nedstoppen har vaert

aktivert

. Hovedstrammer har vaert

slatt av.
Etter strembrudd

. Motorvernat har vaert

Ltlast
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Trykk videre for 3 komme til blandesiden

Massens niva i maskinen

Installningar Blandning : Viktig:

Flar med Blandning
Miva hig/lég
Blanda
Kir in bal PY<Niva + tid
Starta M5

Maskinen fylles oppover fra startniva
15000 og til toppniva 2000, da er
maskinen full.

Verdien i alle felt justeres etter behov.

Balleniva 1 og balleniva 2:
Nar ball en er pa tur inn registrerer
sensoren at nivaet stiger.

MNivaet ma stige over Balleniva 1 for at
blandingen skal starte. Tiden telles ned.
Det samme skjer med ball 2 og
Balleniva 2.

ball, nar den slippes inn.

Startniva/rest-niva kan reguleres opp eller ned. Helt tom maskin er ved 18000. @nskes
stprre restmengde f.eks, 13000 sa vil det vaere igjen mer masse som blander seg med neste

og er klar til a ta inn nye baller.

Under utforing vil PV-nivdet synke til det kommer under startnivaet, da stopper maskinen

Er det krysset for auto, vil innlasting av baller fra magasinet starte automatisk
Er det et manuelt anlegg ma du selv starte blandingen og laste inn en ball

Legg merke til PV-nivaet

Installningar Blandning

Klar med Blandning
Miva hig/lag

Blanda

Kdr in bal Py=Niva + tid

VIKTIG:

Legg merke til hvor PV-
nivaet 10367 ligger.
Nivaet er hgyere enn
10500.

Kun ball 2 kan slippe inn
na, og blandetid 2 vi telles
ned.

PV nivd = massens nivd inne i maskinen vises her.
Sensoren i taket maler massenivaet

Kommer nivaet i maskinen

under startnivaet skjer

felgende:

1. Utféringen stopper

2. Innlasting av baller
starter
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Innstilling av blandetiden

Blandetid for hver ball

l stilles her. F.eks, 15 min

Er det behov for ekstra blandetid
pa en blanding som alt er ferdig,

Blandetiden telles

Kér in bal PY<Nivi + tid ned her

Starta M1/M2

ppstart

]
agl Husk at det blandes kontinuerlig

----- AVBRYT BLANDA Y ogsa ved utforing.
Ved behov juster heller opp
blandetid 1 og 2

Instilling av magasinet og reversprogram

Denne er ikke i bruk lenger og skal kun sta pa 0:01

Automatisk innlasting av baller
fra magasin:

Her stilles den maksimale tiden
magasinet skal ga, hvis det er
tomt for baller

Her stilles hvor lang tid
magasinet skal ga etter at
sensoren har oppdaget ballen
pa turinn.

AVBRYT BLAND®




‘ Bruksanvisning 18 Haru Systemer as

BLANDING

Slik startes en blanding

Installningar Blandning

Klar med Blandning
Niwvd hig/lag

Blanda

Kir in bal PV <Niva + tid

Legg merke til menyen, som
viser hvor langt maskinen er
kommet i prosessen

Blanding kan startes pa to mater
1. Manuelt ved 3 trykke pd start
2. Automatisk ved a krysse for

autoblanding

Autoblanding:

Er denne aktivert, starter ny
blanding automatisk nar nivaet
kommer under startnivaet

Anlegg med manuell innfylling av baller (uten magasin)

1.
2.
3.

0NV RA

Trykk start

Fyll inn fgrste ball manuelt

Sensoren registrerer ballen, nivaet stiger over Balleniva 1 og nedtelling av blandetid ball 1
starter (Viktig at Balleniva 1 er stilt lavt nok til at nivaet stiger over ellers vil ikke blandetiden
starte)

Nar tiden er ute kan ball to lastes inn

Nivaet stiger over Balleniva 2 og nedtelling av blandetid ball 2 starter.

Blandingen er klar og maskinen stopper.

Na kan utféringen startes enten manuelt eller pa signal fra ekstern enhet (se utféringssiden)
NB: Det er valgfritt om du vil laste inn en eller to baller likt




‘ Bruksanvisning 19 Haru Systemer as

Anlegg med magasin og auto-innfylling av baller.

y/

-

1. Etter utforingen er ferdig og nivaet er kommet under startnivaet, vil maskinen starter
automatisk.
2. Magasinet starter innfgring av baller.
3. Sensoren registrerer ballen, nivaet stiger over Balleniva 1
4. Nedtelling av blandetid ball 1 starter. (Det er viktig at Balleniva 1 er stilt lavt nok til at nivaet
stiger over, slik at magasinet stopper, (ellers vil ball 2 ogsa komme inn)
5. Med en gang blandetiden er ute starter innlastingen av ball 2
6. Sensoren registrer ballen og starter nedtelling av blandetid ball 2.
7. Etter utlgpt tid er blandingen klar og maskinen stopper.
8. Samme prosedyre gjentas nar utforingen senker nivaet under startnivaet
9. Na kan utféringen startes. Enten manuelt eller automatisk pa signal fra ekstern enhet
10. Er magsinet tomt vil ingen ball bli registrert inn, da stopper maskinen nar maxtid ball inn gar
ut (se gverst til hgyre pa blandesiden)
Utforing
@nskes forsinket oppstart
2 2 av utféringen, stille dette
Uppstart her. Nedtellingen vises.
Oppna lucka A
Start M4
Starta M1/M2/M3
@nskes tidsbestemt
utféring, stille dette her.
Utfodrar el Medtellingen vises.
Renkor M4 0 .
Stang M4
Stang Lucka
Pnskes renkjgring av Utfaringen kan startes/stoppes pa 3 mater:
utmaterskruene for stopp 1. Manuelt ved a trykke pa start/avbryt
stilles dette her 2. Via manuell ekstern bryter
3. Viasignal fra ekstern enhet

Se videre pa systeminnstillinger og kontinuerlig foring
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Systemsiden — innstillinger

Viktige innstillinger gjgres pa S ~

system siden

STARTTIDER

Blanda

Utfodra

Motar

Her velges om luken skal brukes eller ikke,
se A

7 AKTIVERA LUCKA Luken dpnes/lukkes pa tid, her stilles
— tiden, se A
SLANDA UNDER UTE Her aktiveres blanding under utforing se: B I

Extemn Utrustning 00:01ROTATION EXTRN.UTR

Rotasjonsvakt pa utféringsbandet. Her
stilles responstid, se: C

00:100elay uppstart

Her stilles hvor lenge det skal ga far
<0 FITERTID NIVA 00:300ekay Level Low anlegget starter ett at du har aktivert
oppstart

10 Revers.O-Moment

Innstillinger for sensor. Fabrikkinnstilling. I

Her stilles hvorlang tid reversen skal vazre ved
overbelastning. Fabrikkinnstilling.

C: Exstern utrustning
Anlegget kan styre et utforingsband som skal kun startes og stoppes etter klokke hele dggnet.

Utfépringsbandet kan ikke vaere utstyrt med gruppeféring, men kun start og stoppbryter. Maskinen
tar over start og stoppfunksjonen.

Utforingsbandet vil da ga like lenge hver gang, men pa denne maten kan en far dggnkontinuerlig
foringen.

En rotasjonsvakt sikrer at utféringsbandet er i drift nar maskinen starter utféringen. Responstiden pa
rotasjonsvakten kan justeres pa systemsiden
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A: Lukejustering

En kan velge om luka skal brukes eller ikke (f.eks. sta apen hele tiden) ved a ga inn pa systemsiden og
aktivere/deaktivere.

Aktuatoren (sylinderen) har innebygget endestopp, som hindrer brudd om den gar mot endene.
Den har ogsa en smatrekobling hvis den skulle fa ekstrem belastning

Kontroller at alle innstillingene er rett.

MOTORSTYRING

Type TR-EM-208 H 5 _—
FT:L Off = Begge refninger 4: svart bryter pa OFF
) 3: svart bryter pa OFF
B =

0

= On = Impuistryk; Off = Konstantiryk

= of

" Aktuatoren som brukes er LA36
ot = Strgmgrense er 10-20A

= LA12; LA14; LA22; LA23; .
-O| LA31-LA3S 2: svart bryter pa ON

¥
&

) 1: svart bryter pa OFF
M =]
r. -
-= “B) Laz5; Laze; LAz,
| Soft-start og soft-stop
= stilles pa 0 sek
o o Finjustering
|
SRR REEEEE EE Vris bryteren med sala gker
|1 |.' | Y El | |f. Ib | 7 m\: |1-:| Justeres rnfest 0-3 sek stremmen fra 10 til 204
- Justeres trinlast 0-3 sek. Viktig:
ol E ense. | LA36 skal ha kun 10 A
o= SEFIHEE Finjustering. Bryteren skal st3 pa 0, (helt
Aknuator =

til venstre)
+l - N (LINAK-betjeninger)
PSU 12V
Sty NPM: kun denne skal brukes |

N [ O [ o
Utforing pa tid:
Anlegget har santids-klokke og kan programeres til a lever for pa bestemte klokkeslett.
Muligheter:

a. Levere samme mengde for hver gang, pa et bestemt sted, til bestemte klokkeslett giennom
doget. Eksempel: legge en haug med for pa guvet/ i forvogn/ i tilhenger, klargjort for a
brukes nar bonden trenger det. Mengden pr klokkeslett kan endres.

b. Styre bandforutlegger/Reimetro til a starte pa bestemte klokkeslett giennom dggnet og
legge ut for. Mengden for kan endres pa hvert klokkeslett.

Egner seg for féranlegg som kun har start/stopp styring der Processor 3000 ta over
start/stopp for féring mange ganger i dggnet.

Her vises innstillingene for utforing pa tid
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Innstilling av
starttider

10167 PV-Niva

0]

{.

M8

STARTSIDA

(@ Motorl
) o

j

5till klokka til rett tid

Her stilles pnskede
utforingstider

KRAFTFORTILSETTNING kan bestilles som tillegg:

KRAFTFODERINSTALLNINGAR

. -5099995009.999 KG MANUELL

-9999999999.999 KG TID1
-995599559.999 KG TIDZ

-000990509.999 KG D3

-9999999999.999 KG TIDS
-2999995999.999 KG TIDT

-0999950999.999 KG TIDZ

-0950999950 599 KG TID4

-0999950999.999 KG TID9

-9955999999.999 KG TIDS

Startsic

a

-999%999999.9%9 KG TIDLH

-999599999%.99% KG/OSEK

-9999 9 Utfrekvens

Manuell: Brukes pa
utféringsmaskiner som kjgrer til
fylleposisjon og ber om kraftfér. Det
blir utgitt samme mengde hver gang

Kalibrering: Hold en bgtte under
rgret og for @ kunne veie menden
som kommer pa 10 sek.

Legg in vekte du fikk og bekreft.
Utfrekvensen viser at skruens omdr.
endres

Legg inn kraftfGrmengder pa
starttidene. Se innstillingssiden:
STARTTIDER

Bruks nar Processor 3000 starter en
skrue eller utféringsband som skal
tilsettes kraftfor
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nstallningar Utfodring

Start Ext.Start

F
Oppna lucka ordroj Upsstart

Start M4
Starta M1/M2/M3

Husk at nar Starttider er ibruk, (med flere foringer pr
degn) stilles utféringstida her pa f.eks 1 time, sa
denne innstillingen har lengre tid enn de respektive
tidene pa Starttider.

Resetting av utlgst motorvern/alarm

Trykk reset knapp utenpa skapdgren

Vri bryteren fram og tilbake Kryss av i pverste rute og aktiver
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Alarm kvittert

Vedlikehold

Aktiver autoknappen

-

LIHEHEELD,
hovedstremmen

nar vedlikehold
skal utfgres!

Las hovedstrombryteren med hengelas
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Skifte av kniver

10.5x10.5
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Advarsel: Sveert skarpe kniver

1.

b

Maskinens vitale deler er knivene. Det er de som gjgr jobben med kutting av foret og letter
blandingen. | tillegg beskytter knivene skruegjengen mot slitasje.

Knivene kan vris 2-3 ganger fgr de er utslitt (runde kniver med egg rundt hele). Lgs skruen og
vri kniven f@r skruen trekkes til igjen. Bruk medsendt redskap eller tilsvarende.

Utslitte kniver skiftes ut

Trekk til skruene godt.

Manglende vedlikehold av knivene vil resultere i:

a. lengre blandetid

b. hgyere strgmforbruk

c. mer slitasje

Viktig sikkerhetstiltak:

Bruk alltid finerplatene til 8 dekke til skruene
Bruk beskyttelseshansker

Bruk sko med hgye skaft

Bruk redskapen som er levert med maskinen

unhAEwWwN PR

TENK SIKKERHET

Sikkerhetsutstyr:

Dette sikkerhetsutstyret fglger med maskinen:

4 stk 15mm, 75x150cm finerplater
1 stk latmannsarm med 15 pipe som passer knivskruene
1 sett beskyttelseshansker mot skarpe gjenstander
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Prosedyre ved knivskifte:

a.

oo o

T @@ e

Sla av hovedstrgmbryteren og las denne med hengelaset og oppbevar ngkkelen i din egen
lomme inntil jobben er gjort.

Ta pa de skjaeresikre hanskene. Disse beskytter mot skarpe kniver.

Dekk over skruene inne i maskina med finérplatene

Begynn a skifte knivene innerst. Flytt platen etter behov og skift pa begge skruene sa mange
du nar.

Etter at dette er gjort gar du ut av maskinen og setter pa igjen hovedstrgmmen.
Du skal na snu pa skruene en halv omdreining.

Vri bryteren utenpa skapdgren til manuell

Trykk fram motorsiden

Du kan na kjgre en og en motor med trykkbryterne gverst pa siden

Du slipper a ta ut finerplatene hvis du kjgrer motorene kun % omdreining

k. SIa av og I3s hovedstrgmbryteren igjen og skift resten av knivene
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Smgring og oljeskift

Husk a skifte olje pa planetgirene fgrste gang etter 100 timer

Skruene inne i maskina

Planetgir ved motor

Vinkeltannhjulsgir K473

Utmaterskrue

Vinkeltannhjulsgir K373

Transportskrue

Oljeskift fgrste gang

etter 100 timer

Senere oljeskift

hver 2000 time

Olje syntetisk girolje HD150: 1SO: 12925-1

Shell Omala S4 GX 150

Planetgiret i horisontal stilling

Mengde: halvfullt = 1,6 liter (3dpne
nivaplugg)

Vinkeltannhjulsgir K473

Mengde: 5 liter (nivaplugg)

Vinkeltannhjulsgir K373

Mengde: 2,1liter (nivaplugg)

Magasinet

Mengde: avhengig av type gir

Smgring med universalfett

Skruene i maskina Nylon/plast Ingen smgring
Utmaterskruen Nylon/plast Ingen smgring
Magasinet Diverse nipler 1 gang pr mnd.
Transportskrue Nylon/plast Ingen smgring
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Gir til 24745 Feed out main cradle

Utmaterskruen
KR4T73.00 o
]
113 Fell
1L E - g
M I ’
180
i
R A 4
il
= Se il mobore & pad in basso mepetio alla pRstra di
Sed. Ops. 4o el piode
r 3 1% x e Moo i dower Bt the Foof mownting plane
- Wen e i ridrger den S Archiufplatie
Pesizions i
Torrrur Bor Pecpleng
8 | 905 | soL | to0u | team | 1325 | vazm | 1som | 1600 | 180m | 1oL
k | sz | 600 | 625 | ee3 | eew | Tas | vve | es1 | ess | sz | eso
[ 5} Bo2 = TS0 TS8 B2 aax T 10 A0S noaz ma
m | 156 | we | me | 14 | 28 | 258 30 | 30 | 348 | 348
wi | f6 | 126 | 12 | 135 | vee | wes | es | zs [ zs | 2 | 2
J ) ’ B D0-100- 1 243260980
Tiga ! Tipa | Twp
Gir til 24765 Screw riser
Transportskruen
KR373.00 @200
ERRang
L L
nl N y
.3
s o r
- \u
J 110
ird
Std. Ops. 2 Se il mabore # pad in Basss fepetic sl piastrs i
K X montaggeo del pitde

x i e Micdor i lower (vt B food meswnting planes
= ‘Wien molor isd nidiger den die Ansdhiullplatte

m 80 #0S5 | BOL | 100L | MaM [ 1328 | 1M
k 487 515 Sl 548 (o] X L2 T4
L3 &7 635 669 a5 T LT an 269
n 138 158 178 178 154 218 =
ni 19 18 126 126 135 146 1B | 188
x 1.3 1.3 T=100-112132 8450

Tipo ! Tipe ! Typ Tipa | Type | Tp




Bruksanvisning 30 Haru Systemer as

Kvalitetskontroll

Anlegg: Processor 3000

Firma

Navn

Adresse

Postadresse

Telefon

Anlegg nr

Salgsfirma Haru Systemer as
Adresse Frydenlund 58, 2651 @stre Gausdal

Selger/montgr

Adresse

Telefon

Dato

Ordre nr

Salgsfirmaets representant og eiere/ brukere av anlegget skal i felleskap giennomga disse
punktene fgr anlegget tas i bruk. Det attesteres at ngdvendig oppleering er gitt.

Kryss av for de punkter som er ok

Er alle sikkerhetsinstrukser for anlegget lest og gjennomgatt?

Er faresoner, klemfare og merking av disse gjennomgatt?

Er opplzering i betjening av anlegget gjennomgatt?

Er bruksanvisningen gjennomgatt?

Oppleering bekreftes godkjent av brukere og eiere
Dato:

Eiers /brukers underskrift Selgers underskrift

Haru Systemer as garantibestemmelsene gjelder kun ved attestert kvalitetskontroll
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EC declaration of conformity

Tillverkardeklaration
Deklaration avsedd for del som ingar i maskin och monteras tillsammans med annan maskin for att
utgora en maskin.

Bilaga 2B

Tillverkare

Relo el&automation AB

Kalaboda 28

91595 Aniset

&0934-50041 070-6553698
E-Mail rejoel.automation@gmail.com

Forsdkrar hirmed att:
Utrustning

Styrutrustning monterad av oss i apparatskap tillhdrande nedanstaende projekt

i tillampliga delar ar tillverkad enligt foljande bestammelser, direktiv etc.

89/336/EEC med andringar 92/31/EEC & 93/68/EEC
73/23/EEC med dndring 93/68/EEC samt SS-EN 60439-1

Och kan anvdandas inmonterad i / tillsammans med:
Maskin: PROCESSOR 3000

Projekt:

Utrustningen far ej tas i drift forrin den maskin i vilken den skall inga forklarats vara
i 6verensstimmelse med kraven i 1994:48

Underskrift:

Bjorn Johansson
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